Budowa obwodnicy Maciejowej w Jeleniej Gérze - budowa potudniowej obwodnicy miasta M-16.01.03

M-16.01.03 SACZKI | DRENY DLA ODWODNIENIA 1ZOLACJI POMOSTU

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
budowlanych zwigzanych z wykonaniem odwodnienia izolacji pomostu obiektu inzynierskiego realizowanego w
ramach zadania:

~,Budowa obwodnicy Maciejowej w Jeleniej Gorze - budowa potudniowej obwodnicy miasta ".
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t na drogowych obiektach inzynierskich.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem i odbiorem
odwodnienia izolacji na ustroju niosgcym obiektu inzynierskiego za pomoca:

— drendw z grysow jednofrakcyjnych,
— sgczkow z tworzywa sztucznego.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robét

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”, pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogoélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST D-M-00.00.00
L~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robot

Materiaty do wykonania robét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub SST.
Nalezy stosowaC materiaty, dla ktérych Wykonawca przedstawi aktualng norme lub aprobate techniczng wydang
przez IBDiM.

2.2.1. Materiaty do wykonania drenu z gryséw
Do wykonania drenu z grysow stosowac kruszywo i zywice epoksydows.
2.2.1.1. Kruszywo

Nalezy stosowac kruszywo jednofrakcyjne, ze skat magmowych, czyste (ptukane), suche (o wilgotnosci < 4%) o
uziarnieniu 8+16 mm, marki 20 wg PN-86/B-06712.

2.2.1.2. Zywica epoksydowa

Jezeli dokumentacja projektowa ani ST nie podajg inaczej, mozna stosowaé dwusktadnikowg zywice epoksydowa,
modyfikowang, o podstawowych wtasciwosciach podanych w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla zywicy epoksydowej

Lp. Wiasciwosc¢ Jednostka | Wymagania | Metoda badan wg
ocena
1 Wyglad zewnetrzny - wg *) organoleptyczna
2 Wytrzymatos¢ na rozcigganie MPa 255 ISO 527-2
3 Wydtuzenie % =30 ISO 527-2
4 Twardos$¢ wg Shora D - 60 + 80 DIN 53 505

*) Zywica powinna by¢ barwy okreslonej przez producenta. Po uptywie czasu utwardzania, po dotknieciu powierzchni
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probki nie powinno sie stwierdzi¢ na palcach widocznych sladéw zywicy.
2.2.2. Saczki

Do odwodnienia izolacji mozna stosowaé saczki wykonane z tworzywa sztucznego, ktére powinny spetniac¢

wymagania w zakresie odpornosci na:

— wysokg temperature wg procedury IBDiM nr PB-TM-11,

— niskg temperature wg procedury IBDIM nr PB-TM-12,

— media chemiczne wg procedury IBDiM nr PB-TM-14.

Saczek powinien by¢ odporny na dtugotrwaty kontakt z bitumami i powinien by¢é dostosowany do uktadania na nim i

zageszczania gorgcych mieszanek mineralno-asfaltowych.

Sgczek powinien zawierac:

— lejek wyptywowy z tworzywa w ksztalcie stozka Scietego z elementami stabilizujgcymi o promieniu ok. 100 mm,
zakonczony rurkg odptywowg o zbieznych sciankach,

— sitko z tworzywa o promieniu ok. 60 mm, z otworami o $rednicy 6 mm, osadzone na lejku w spos6b zaciskowy,

— rurke wyptywowg o srednicy okoto 50 mm z PCV lub innego tworzywa sztucznego, o diugosci zaleznej od
rozwigzania konstrukcyjnego ptyty pomostu,

—  grys bazaltowy jednofrakcyjny wg PN-86/B-06712, otoczony zywicg epoksydowa.

Wymiary sgczka powinny zachowa¢ tolerancje w granicach = 1% w stosunku do deklarowanych przez producenta.

Wichrowato$¢ gornej krawedzi lejka odptywowego nie powinna by¢ wieksza niz 3 mm.

Do wklejania sgczka w otwoér wywiercony w ptycie pomostu nalezy stosowaé zaprawe niskoskurczowg. Nalezy

stosowaé zaprawe przygotowywang w wytworni i dostarczang na budowe w postaci proszku, gotowg do uzycia po

rozmieszaniu z wodg w odpowiedniej proporcji. Zastosowana zaprawa powinna by¢ przez producenta przewidziana

do stosowania do wypetniania otworéw o gtebokosci zgodnej z dokumentacjg projektowa. Swieza zaprawa powinna

mie¢ konsystencjg okoto 11 do 12 cm zgodnie z PN-85/B-04500, a czas zachowania jej wlasciwosci roboczych

powinien wynosi¢ min. 30 minut.

Jezeli dokumentacja projektowa nie podaje inaczej, mozna stosowac zaprawe o wiasciwosciach podanych w tablicy

2.

Tablica 2. Podstawowe wymagania dla utwardzonej zaprawy niskoskurczowej

Lp. Wiasciwosci Jednostka | Wymagania Metoda badan wg
1 | Wytrzymatosé na zginanie
po 28 dniach MPa 29 PN-85/B-04500
2 | Wytrzymatosc¢ na Sciskanie
po 28 dniach MPa =45 PN-85/B-04500
W v -
3 ytrzymg’rosc na odrywanie Procedura badawcza
od podtoza IBDIM
- wartos¢ srednia MPa 22,0 PB TIM ;1(r3
- warto$¢ pojedynczego wyniku MPa 21,5 S
. - Procedura badawcza
4 élglgc_z po okresie twardnienia %o <10 IBDIM nr
n TWm-31/97
5 = L kresie tward Procedura badawcza
_Qc;memg po okresie tward- %o <03 IBDIM nr
nienia 90 dni TWm-31/97
6 Mrozoodpornos¢ badana w 2%
roztworze soli (NaCl) po Procedura badawcza
150 cyklach IBDIM
- ubytek masy % <5 S(I) 3nr
- wytrzymato$¢ na zginanie % <20 )
- wytrzymatos$¢ na $ciskanie % <20
7 | Wytrzymatos¢ na odrywanie od Procedura badawcza
podtoza po badaniu MPa 21,5 IBDIM nr
mrozoodpornos¢ PB-TM-X3
3. SPRZET

3.1. Ogédlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Do wykonania drenu z gryséw Wykonawca powinien dysponowac:

— mieszadtem zamontowanym na wiertarce wolnoobrotowej,

— matg betoniarkg lub taczkg do wymieszania zywicy z kruszywem,
— drobnym sprzetem pomocniczym (przecinarki, topaty itp.).
Saczki nalezy montowac recznie.

502




Budowa obwodnicy Maciejowej w Jeleniej Gérze - budowa potudniowej obwodnicy miasta M-16.01.03

4. TRANSPORT

4.1. 0Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”, pkt 4.
4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materialéw

4.2.1. Transport i przechowywanie zywicy epoksydowej

Zywica powinna by¢ pakowana w opakowania firmowe producenta (np. plastikowe puszki lub beczki). Na kazdym

opakowaniu nalezy umiesci¢ etykiete zawierajgca co najmniej nastepujace dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu,

— 0znaczenie,

— date produkgiji i okres przydatnosci do stosowania,

— mase netto,

— stosunek mieszania,

— numer aprobaty technicznej,

— sposob przechowywania i stosowania materiatéw i zachowania przy tym niezbednych srodkéw ostroznosci, bhp i
ochrony srodowiska,

— o0znaczenie, ze wyrob zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia.

Zywice nalezy przechowywa¢ w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w oryginalnych, szczelnie zamknietych

opakowaniach, zabezpieczonych przed dziataniem ciepta i bezposredniego promieniowania stonecznego, z dala od

zrodet zapalnych. Okres przydatnosci do stosowania, w zamknietych fabrycznie pojemnikach wynosi zwykle 12

miesiecy.

Zywice nalezy przewozi¢ krytymi $érodkami transportu chronigc opakowania przed uszkodzeniami mechanicznymi

zgodnie z PN-89/C-81400.

4.2.2. Transport i przechowywanie kruszywa

Kruszywo w czasie skladowania i transportu nalezy zabezpieczy¢ przed rozsypaniem, zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z kruszywami innego rodzaju, frakcji.

4.2.3. Saczki

Saczki powinny by¢ pakowane kompletami w pudta kartonowe, zgodnie z instrukcjg fabryczng. Kazde pudto powinno
by¢ oznaczone nadrukiem, zawierajgcym nastepujgce dane:

— nazwe wyrobu i adres producenta,

— o0znaczenie,

— date produkgiji,

— nazwy i liczbe poszczegdinych elementow sgczka w opakowaniu,

— nazwe i numer partii surowca oraz date jego produkciji.

Saczki nalezy przechowywac kompletami, przestrzegajgc warunkéw okreslonych w instrukcji fabryczne;.

Saczki nalezy transportowaé krytymi srodkami transportowymi, w opakowaniach jak wyzej. Opakowania zawierajgce
komplety elementéw sgczkéw nalezy przewozi¢ w nie wiecej niz trzech warstwach, zabezpieczonych przed
rozsuwaniem sie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogolne zasady wykonywania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 5.
5.2.  Wymagania ogolne robét

Elementy odwodnienia izolacji powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i SST oraz spetniaé
wymagania Rozporzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie.

Jezeli SST tak przewiduje, Wykonawca powinien wykonaé projekt roboczy odwodnienia, zawierajgcy szczegoty
wszystkich elementéw odwodnienia izolac;ji.

Wykonanie drenéw wedtug ponizszej SST obejmuje utozenie drendw podtuznych wzdtuz osi odwodnienia (wpustéw i
sgczkow), drendw poprzecznych, umieszczanych przed urzgdzeniami dylatacyjnymi, drenéw podiuznych za
kraweznikiem oraz krétkich odcinkow drenéw poprzecznych w podlewce pod kraweznikiem. Rodzaj zastosowanego
drenu powinien zosta¢ okreslony w dokumentacji projektowej lub/i SST.

5.3. Wykonanie odwodnienia izolacji

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:
roboty przygotowawcze,

montaz sgczkow,

wykonanie drenu z grysu jednofrakcyjnego,

roboty wykonczeniowe.

PoNPE
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5.4. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robodt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan Inzyniera:
— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robot,

— okresli¢ kolejnosé, sposob i termin wykonania robot,

— wytyczy¢ przebieg drendw i lokalizacje sgczkéw,

— doktadnie oczysci¢ (odpyli¢) powierzchnie izolacji przed utozeniem drenow.

5.5. Montaz saczkow

Saczki nalezy umiesci¢ przed betonowaniem plyty pomostu i tak ustabilizowa¢, by w czasie betonowania i
wibrowania betonu nie zmienity swego potozenia.

W przypadku ustroju niosgcego wykonanego z elementéw prefabrykowanych, sgczki nalezy osadza¢ w otworach
wykonanych w wytwdrni specjalnie dla tego celu. W tym przypadku sgczek nalezy wkleja¢ w ptyte pomostu stosujgc
zaprawy bezskurczowe o wtasciwosciach podanych w pkcie 2.2.5. Podczas wykonywania robot nalezy przestrzegac
zalecanych przez producenta proporcji mieszania suchej zaprawy z wodg zarobowg spetniajgcg wymagania PN-EN
1008:2004 oraz przepisow bhp:

— podczas pracy nalezy stosowac¢ buty, rekawice i okulary ochronne,

— jakiekolwiek zanieczyszczenia skory lub oczu nalezy natychmiast przemy¢ duzg iloscig wody.

Zaprawe nalezy uktadaé warstwami o grubo$ci podanej przez producenta. Swiezo natozong zaprawe nalezy chronié
przed dziataniem wody przez pierwsze 8 h, zgodnie z zaleceniami producenta.

Przed osadzeniem sgczka korzystne jest wywiercenie w skrzydetkach stabilizujgcych otworéw o $rednicy co najmniej
10 mm. Otwory te stuzg do stabilizacji saczka przez przywigzanie go do zbrojenia ptyty pomostu, lub w przypadku
osadzenia go w otworze wywierconym w betonie — do zwigkszenia przyczepnosci sgczka do zaprawy wklejajgce;j i
zapobiegania pekaniu zaprawy w miejscach usytuowania skrzydetek stabilizujgcych.

Saczek nalezy osadza¢ co najmniej 3 mm ponizej gornej powierzchni ptyty w miejscu jego osadzenia, przy czym
nalezy zapewni¢ tagodne przejscie z poziomu ptyty pomostu na poziom krawedzi lejka spustowego. Potgczenie lejka
spustowego z rurkg odptywowg powinno zapewnia¢ szczelnos¢, np. za pomocg kleju nalezgcego do systemu lub
innego zalecanego przez producenta.

W przypadku renowacji lub modernizacji systemu odwodnienia, sgczek nalezy osadzaé¢ w nie uszkodzonym betonie
ptyty pomostu. Jezeli beton ten nie odpowiada wymaganiom dla betonu mostowego, nalezy go uprzednio naprawic¢
specjalnymi zaprawami przeznaczonymi do tego celu.

Po utozeniu betonu ptyty pomostu nalezy sprawdzi¢ droznosé rurki, usungé ewentualne zanieczyszczenia. Izolacje
ptyty pomostu nalezy utozy¢ na goérnej powierzchni kotnierza sgczka, ale pod sitkiem. Przed wykonaniem warstwy
wigzacej nawierzchni nalezy wypetni¢ kotnierz sgczka grysem jednofrakcyjnym otoczonym kompozycjg epoksydowa.
Jezeli tak wymaga dokumentacja projektowa sgczki nalezy poditgczy¢ do kolektora. Sposob poditgczenia do kolektora
przedstawi Wykonawca w projekcie roboczym odwodnienia, w zalezno$ci od przyjetego rozwigzania kolektora.
Sposéb wigczenia sgczkéw do kolektora powinien uniemozliwiaé wyptyw wody na teren pod obiektem.

5.6. Ukladanie drenéw z gryséw
5.6.1. Przygotowanie koryta pod dren

Dren wykonuje sig¢ w korycie wykonanym w warstwie wigzgcej nawierzchni. Koryto wykonuje sig poprzez:

— pozostawienie desek w trakcie wykonywania nawierzchni,

— wyciecie i odkucie zawatowanej nawierzchni.

Wymiary koryta powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Jezeli wymiary te nie zostaty okreslone, to
minimalne wymiary koryta wynoszg 20 x 5 cm.

5.6.2. Przygotowanie i utozenie mieszanki mineralno-zywicznej

Zywice i utwardzacz nalezy wymieszaé w stosunku okreslonym przez producenta, za pomocg mieszadta
zamontowanego na wiertarce wolnoobrotowej. Przygotowanej zywicy nie mozna przechowywaé, lecz nalezy ja
natychmiast wymiesza¢ z kruszywem.

Kruszywo nalezy wymieszaé z zywicg narzedziami recznymi w taczkach lub matej betoniarce. Zywicy powinno byé
tyle, aby catkowicie otoczyta ziarna kruszywa, ale nie wiecej. Przecietna ilos¢ zywicy to 1,5 + 2 % masy kruszywa.
Temperatura przygotowanej mieszanki powinna wynosi¢ +10°C + +15 °C. Masa drenazowa powinna by¢
wbudowywana w czasie max. 30 min. od momentu dodania utwardzacza do zywicy (chyba, ze producent zywicy
podaje inaczej).

Bezposrednio po wymieszaniu mase drenazowg nalezy wbudowac. Nie nalezy jej mocno zageszczaé, a jedynie
wyréwnac jej gorng powierzchnie. Czas twardnienia masy, w zaleznosci od temperatury otoczenia, wynosi 12 + 24
godziny.

Mase asfaltowg nawierzchni nalezy uktada¢ bezposrednio na drenaz po catkowitym jego stwardnieniu.

5.7. Zasady bhp

Pracownicy stykajgcy sie bezposrednio z zywicami powinni stosowac okulary i ubrania ochronne, kaski, czapki,
rekawice gumowe. W przypadku kontaktu zywicy ze skérg lub oczami nalezy natychmiast je przemy¢ duzg iloscig
wody i zasiegng¢ porady lekarza.

Podczas pracy nalezy bezwzglednie zaniecha¢ palenia tytoniu i spozywania positkow. Stwardniata zywica jest
catkowicie nieszkodliwa dla zdrowia. Szkodliwe w zetknieciu ze skorg sg jej sktadniki.
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5.8. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i SST. Do robo6t wykoriczeniowych nalezg
prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkéw budowy obiektu i roboty porzadkujace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdéine”, pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Elementy sktadowe saczka powinny by¢ dostarczone przez producenta jako zestaw gotowy do montazu po
odpowiednim przygotowaniu. Kontrola wykonania materiatéw sktadowych odwodnienia izolacji w wytwérni spoczywa
na producencie. Protokoty kontroli materiatéw powinny by¢ dostarczone na budowe tgcznie z materiatami.

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odbioru w wytworni itp.),
potwierdzajgce zgodnosé materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikaciji,

— ew. wykona¢ wtasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w pkcie 2
lub przez Inzyniera,
skontrolowac stan ptyty pomostu i izolacji na obiekcie mostowym.

Wszystk|e dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Kontrola w trakcie wykonywania robét

Kontrola robét powinna obejmowac:

— sprawdzenie zgodnosci rob6t z dokumentacjg projektowa, SST i projektem roboczym odwodnienia,
—  sprawdzenie materiatow,

— sprawdzenie prawidtowosci osadzenia sgczkéw,

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia drenazu,

— sprawdzenie sprawnosci catego odwodnienia izolacji.

6.3.1. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowg polega na poréwnaniu wykonanych elementéw odwodnienia z
dokumentacjg projektowg, SST i projektem roboczym odwodnienia.

6.3.2. Sprawdzenie materiatow

Kontrola materiatéw powinna by¢ oparta na atestach i certyfikatach producenta potwierdzajgcych zgodnos¢ ich
wiasciwosci z aprobatami technicznymi, SST i pktem 2.

6.3.3. Sprawdzenie prawidtowosci osadzenia sgczkow

Rzedne sgczkéw nie powinny rézni¢ sie od projektowanych o wiecej niz 2 mm. Odchylenie od projektowanego
potozenia sgczka w ptaszczyznie poziomej nie powinno przekracza¢ 5 mm.

Izolacja powinna by¢ doktadnie przyklejona do kotnierza sgczka.

6.3.4. Sprawdzenie prawidtowosci utozenia drenazu

Odchylenia utozenia drenazu podiuznego i poprzecznego w planie od projektowanego nie powinny przekracza¢ 1%.
Prawidtowo wykonany dren z grysu powinien charakteryzowac¢ sie duzg iloscig wolnych przestrzeni umozliwiajgcych
szybkie odprowadzenie wody i pary wodnej. Poszczegdélne ziarna kruszywa powinny by¢ sklejone zywicg w stopniu
uniemozliwiajgcym ich rozdzielenie przy uzyciu sity rgk. Niedopuszczalne sg jakiekolwiek wycieki zywicy z masy
drenazowej. Wymiary poprzeczne drenéw nie powinny rozni¢ sie od projektowanych o wiecej niz 2 mm.

6.3.5. Sprawdzenie sprawnosci systemu odwodnienia

Sprawdzenie sprawnosci systemu odwodnienia odbywa sie przez wlanie wody do drenu podtuznego. Czynnos¢ ta
umozliwi sprawdzenie droznosci drenu i saczkéw. Nalezy skontrolowaé, czy nie wystepuje zamakanie konstrukcji w
miejscu zamontowania sgczka.

7. OBMIAR ROBOT
OgolIne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 7.0DBIOR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

7.2. Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— oczyszczenie powierzchni izolacji,
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— utozenie drenéw podtuznych i poprzecznych,

— zamontowanie sgczka.

Odbiér tych robot powinien byé zgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne“ oraz
niniejszej SST.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za jednostke obmiarowg nalezy przyjmowaé na podstawie obmiaru i atestéw producenta materiatéw oraz
oceny jakosci wykonanych robét i wbudowanych materiatow.

Kwota ryczattowa wykonania drenazu uwzglednia:
— koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji — zakup materiatéw, transport itp.;
—  prace pomiarowe;
— wykonanie drendéw podtuznych i poprzecznych w warstwie wigzgcej z mieszanek lakierowanych;
— przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w SST;
— oczyszczenie ptyty po wykonaniu drenazu.

Kwota ryczattowa wykonania szt sgczka uwzglednia:
— koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji — zakup materiatéw, transport itp.,
— obsadzenie i umocowanie sgczka z uszczelnieniem,
— wypetnienie kielichowego wgtebienia kruszywem lakierowanym zywicami syntetycznymi,
— wykonanie wszystkich wymaganych pomiaréw i badan wymaganych w SST,
— oczyszczenie otoczenia sgczka.

Kwota ryczattowa uwzglednia rurke odptywowg wraz z wykonaniem ,okapnika” lub podtgczenie do Kkolektora
zbiorczego.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe — Pakowanie, przechowywanie, transport

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonéw

ISO 527-2 Plastics-Determination of tensile properties. Part 2: Test conditions for moulding and

extrusion plastics (Tworzywa sztuczne — Okreslenie wiasnosci wytrzymatosciowych
przy rozcigganiu. Czes¢ 2: Warunki przeprowadzania badan prasowanych i
wyciskanych tworzyw sztucznych

DIN 53505 Prifung von Kautchuk und Elastomeren — Hartepriifung nach Shore A und Shore D
(Badanie gumy i elastomeréw — Badanie twardosci metodg Shore Ai D

9.2. Inne

Procedura badawcza IBDIM nr PB-TM-23. Oznaczenie odpornosci na wysoka temperature drenéw o szkielecie z
polietylenu z filtrem poliestrowym

Procedura badawcza IBDIM nr PB-TM-24. Oznaczenie wytrzymatosci na $ciskanie elementéw o strukturze
komodrkowej wykonanych z elastomerow lub tworzyw sztucznych

Procedura badawcza IBDIM nr PB-TM-11. Oznaczanie odpornosci na wysokg temperature tworzywa sztucznego
przeznaczonego na elementy odwodnienia obiektéw mostowych

Procedura badawcza IBDIM nr PB-TM-12. Oznaczanie odpornosci na niskg temperature tworzywa sztucznego
przeznaczonego na elementy odwodnienia obiektéw mostowych

Procedura badawcza IBDIM nr PB-TM-14. Oznaczanie odpornosci na media chemiczne tworzywa sztucznego
przeznaczonego na elementy odwodnienia obiektéw mostowych

Procedura badawcza IBDIM nr PB-TM-X3. Badanie przyczepnosci powioki (lub wyprawy) ochronnej do betonu —
Metoda ,,pull-off”

Procedura badawcza IBDiM nr TWm-31/97. Badanie skurczu i pecznienia zapraw modyfikowanych

Procedura badawcza IBDiM nr SO-3. Badanie mrozoodpornosci zapraw modyfikowanych

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)

Katalog detali mostowych. GDDKIiA-BPBDiM , Transprojekt” Warszawa, 2002 r.
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