Budowa obwodnicy Maciejowej w Jeleniej Gérze - budowa potudniowej obwodnicy miasta M-13.03.04

M-13.03.04 PREFABRYKATY BETONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i montazu
prefabrykatow betonowych sprezonych - strunobetonowych dla drogowych obiektéw inzynieryjnych w ramach
realizacji zadania:

»Budowa obwodnicy Maciejowej w Jeleniej Gérze - budowa potudniowej obwodnicy miasta’.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét na obiektach inzynierskich.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie,
transport oraz montaz prefabrykowanych belek sprezonych strunobetonowych typu KUJAN w ustrojach niosgcych
obiektéw mostowych wraz z wypetnieniem stykéw miedzy nimi.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z okresleniami
podanymi w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 1 oraz SST M-13.01.00 ,Beton”.

1.4.1. Prefabrykat z betonu sprezonego - element z betonu sprezonego wykonany w formie, poza miejscem i
przed czasem wbudowania go, bez wzgledu na to, czy zostat wykonany na placu budowy czy w wytworni
state;.

1.4.2. Prefabrykat z betonu - element z betonu wykonany w formie, poza miejscem i przed czasem wbudowania
go, bez wzgledu na to, czy zostat wykonany na placu budowy czy w wytworni statej.

1.4.3. Konstrukcje z betonu sprezonego - konstrukcje betonowe, zbrojone ciegnami sprezajgcymi, w ktorych sity
sprezajgce sg wywotane celowo i przekazywane na beton, w celu zabezpieczenia konstrukcji przed
pojawieniem sie rys lub ograniczenia ich rozwarcia.

1.4.4. Ciegna sprezajace - druty, sploty, liny lub prety pojedyncze oraz ich wigzki (kable), ze stali o wysokiej
wytrzymatosci, stuzgce do wywotywania sit sprezajgcych.

1.4.5. Konstrukcje strunobetonowe - konstrukcje z betonu sprezone za pomocg drutéw lub splotéw,
naprezonych przed betonowaniem, w ktérych przekazywanie sit sprezajgcych z ciegien na beton dokonuje
sie gldwnie za pomocg przyczepnosci.

1.4.6. Powierzchniowe skorodowanie - rdzawy nalot dajacy sie tatwoscig usunac¢ lekko nattuszczong szmatka.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczace roboét podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 1.
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 2.
Zgodnie z Ustawg o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., Dz. U. Nr 92 poz. 881, 2004 r., wyrdb budowlany
(materiat) dopuszczony jest do stosowania przy wykonywaniu robé6t budowlanych, jezeli jest
- oznakowany CE lub znakiem budowlanym B,
- umieszczony w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobow majgcych niewielkie
znaczenie dla zdrowia
i bezpieczenstwa
Producent wyrobu budowlanego winien dotgczy¢ do wyrobu krajowa deklaracje zgodnosci.
Sposob deklarowania oraz oceny zgodnosci wyrobu budowlanego okresla Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z
dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobu deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich
znakowania znakiem budowlanym
(Dz.U. Nr 198, poz. 2041 z 2004 r.)
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2.2. Elementy prefabrykowane

Elementy prefabrykowane nalezy wykona¢ z betonu o klasie okreslonej w Dokumentacji Projektowej stosujac
materiaty odpowiadajgce wymaganiom podanym w SST M-13.01.00 ,Beton” i SST M-12.01.02 ,Stal zbrojeniowa”
oraz niniejszej Specyfikacji Technicznej.

Prefabrykowane belki sprezone powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-S-10040:1999. Belki muszg posiadac
Aprobate Techniczng lub $wiadectwo dopuszczenia oraz spetnia¢ wymagania klasy A obcigzen wg normy PN-S-
10030. Belki nalezy wykonywa¢ na podstawie katalogu ,Zespolone mosty ptytowe z belek strunobetonowych”
opracowanego przez BPDiM Transprojekt Warszawa wg normy PN-S-10030 oraz PN-S-10042 lub wedtug wtasnego
projektu belek prefabrykowanych Wytworcy spetniajgcego wymagania powyzszych norm.

Powinny by¢ wykonane w Wytwodrni na podstawie Dokumentacji Projektowej oraz odpowiedniego katalogu belek
prefabrykowanych strunobetonowych. Nadrzedna jest Dokumentacja Projektowa.

Kazda belka powinna posiada¢ deklaracje zgodnosci wydang przez Wytwdrnie okre$lajgcy jej parametry
wytrzymatosciowe, gabaryty oraz cechy uzytych materiatow. Prawidtowo$¢ wykonania kazdej belki powinna byé
potwierdzona w jej karcie odbioru.

Ewentualne otwory w pétce belki na sgczki powinny by¢ wykonane w Wytwoérni na podstawie Dokumentaciji
Projektowej. Dla obiektéw w skosie dopuszcza sie wywiercenie otworéw np. koronkg diamentowg tuz przed
montazem zbrojenia ptyty pomostu.

Za jakos¢ wykonywanych belek odpowiedzialny jest Wykonawca, ktéry jest zobowigzany do prowadzenia stafej i
skutecznej kontroli technicznej oraz do przestrzegania przepiséw obowigzujgcych w zakresie jakosci materiatéw
wyjsciowych i prawidlowego wykonywania poszczegolnych robdt. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do
zatwierdzenia wytworce prefabrykatéw (Wytwoérnie). Przed przystgpieniem do produkcji prefabrykatéw, Wykonawca
przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia Specyfikacje Techniczng wykonania prefabrykatow w Wytworni.

Kazdy wyprodukowany prefabrykat podlega ocechowaniu przy odbiorze. Nalezy go cechowa¢ w sposéb czytelny i
trwaty w gérnej czesci srednika belki na jednym z koncéw. Cecha powinna zawieraé znak Wytwoérni, symbol obiektu,
numer prefabrykatu.

2.3. Stal sprezajaca
2.3.1. Druty stalowe gtadkie do konstrukcji sprezonych

2.3.1.1. Powierzchnia drutu powinna by¢ bez peknigé, zawalcowan, wgniecen, tusek, zgrubien i rdzy. Dopuszcza sie
slady po ciggnieniu w postaci plam, rys o gtebokosci nie przekraczajgcej potowy sumy odchytek dla srednicy oraz
pozostatosci po srodkach smarujgcych lub podktadach podsmarowych uzywanych przy ciagnieniu. Druty uzywane do
sprezania nie powinny by¢ pokryte smarami konserwujgcymi.

2.3.1.2. Prostoliniowos$¢ drutu

Po odwinieciu z kregu strzatka tuku drutu przeznaczonego do konstrukcji sprezonych na dtugosci 5,0 m nie powinna
by¢ wieksza niz 300 mm. Strzatki tuku drutéw przeznaczonych do produkcji splotéw nie okresla sie. Po uzgodnieniu
stron dopuszcza sie dostawe drutdéw o innych wymaganiach dotyczacych prostoliniowo$ci.

2.3.1.3. Pakowanie

Drut powinien by¢ zwijany w kregi. Krag powinien sktadac sie z jednego odcinka drutu. Zwoje drutu nie powinny by¢
poplatane i pogiete oraz nattluszczone. kregi zawierajgce drut o $rednicy 2,5 mm powinny by¢ wigzane migkkim
drutem co najmniej w trzech miejscach réwnomiernie roztozonych, a kregi zawierajgce drut powyzej 2,5 mm w
czterech miejscach réwnomiernie roztozonych.

Do kazdego kregu powinna byé przymocowana przywieszka zawierajgca co najmniej:
a) nazwe lub znak wytwérni,
b) oznaczenie,
c) klase i wytrzymatos¢ na rozcigganie,
d) numer kregu.

2.3.1.4. Przechowywanie

Druty powinny by¢ przechowywane w suchych i zamknietych pomieszczeniach. Nie dopuszcza sie ukfadania kregow
drutu bezposrednio na podtodze betonowe;.

2.3.1.5. Badania
Partie drutu nalezy podda¢ nastepujgcym badaniom:

a) sprawdzenie powierzchni drutu,

b) sprawdzenie $rednicy drutu,

c) sprawdzenie wymiaréw i masy (wagi) kregow,

d) sprawdzenie wytrzymatosci drutu na rozcigganie,

e) sprawdzenie wydtuzenia drutu,

f) sprawdzenie granicy plastycznosci drutu (na zgdanie zamawiajgcego podane w zaméwieniu)
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g) sprawdzenie liczby przegie¢ i badanie na zginanie,

h) sprawdzenie prostoliniowosci drutu.
Ponadto nalezy sprawdzi¢ atest hutniczy materiatu uzytego do wyrobu drutu. Na zadanie zamawiajacego nalezy
przeprowadzi¢ analize chemiczng materiatu.

2.3.1.6. Zaswiadczenie o jakoSci

Jezeli warunki zaméwienia nie przewidujg inaczej, badania przeprowadza kontrola techniczna wytworcy. Na zadanie
zamawiajgcego podane w zamowieniu wytworca obowigzany jest wystawi¢ zaswiadczenie zawierajgce wyniki
przeprowadzonych badan. Zaswiadczenie powinno zawierac:

a) date wystawienia zaswiadczenia,

b) nazwe i adres wytworni,

C) oznaczenie,

d) liczbe kregdw, numery kregdw i mase (wage) partii,
e) wyniki badan,

f) podpis i piecze¢ zaktadu.

2.3.2. Ciegna sprezajace

Ciggna nalezy wykonac ze stali sprezajgcej wg PN-71/M-80236. Liny do konstrukcji sprezonych - przy zachowaniu
ponizszych warunkéw:

- nierozkretnosé

Po usunieciu z konca liny jednowarstwowej splotu zabezpieczajgcego, druty nie powinny sie rozkreca¢
lub mogg sie rozkrecaé tylko w ten sposdb, ze mozna je lekko rekg wprowadzi¢ w poprzednie
potozenie.

- prostoliniowos¢

Liny jednowarstwowe po odwinieciu z kregu lub bebna mogag mie¢ strzatke tuku na dtugoéci odcinka 5
m nie przekraczajgcg 1 m. Po uzgodnieniu miedzy producentem a odbiorcg dopuszcza sie dostawe lin
o innych warunkach dotyczgcych prostoliniowosci.

- pakowanie

Liny konstrukcji 2 x 2,5 dostarcza sie w kregach zwigzanych w co najmniej w czterech miejscach
réwnomiernie roztozonych na obwodzie.

Pozostate konstrukcje lin dostarcza sie nawiniete na bebny lub zwiniete w kregi. Wymiary bebndéw i kregéw podano w
tabeli ponizej.

Nominalna $rednica liny Minimalna $rednica wewnetrzna kregu lub $rednica rdzenia
bebna

mm mm

5,0 (umowna) 650

7,8 800

12,8 1400

15,5 1400

25,5 1400

35,5 1400

45,5 1700
Po uzgodnieniu miedzy producentem a odbiorcg dopuszcza sie
stosowanie innych minimalnych $rednic rdzenia bebna

Zwoje nawinietych lin nie powinny by¢ poplatane, pogiete, a ponadto zwoje lin na bebnach powinny Scisle przylegaé
do siebie. Koniec liny powinien byé przymocowany do bebna miekkim drutem. Kohce lin na bebnie powinny mieé
oploty na dtugosci 200 mm z miekkiego drutu stalowego o srednicy 1,5 - 2,0 mm.

Zewnetrzna warstwa liny na bebnie lub kregu powinna byc¢ owinigta papierem asfaltowym obwigzana migkkim drutem
lub miekkim splotem. W jednym kregu lub bebnie powinien by¢ tylko jeden odcinek liny. Dopuszcza sie dostarczanie
lin w odcinkach o dlugosciach bedgcych wielokrotnoscig diugosci odcinkdw zamawianych, przy czym nalezy
zaznaczy¢ w sposob trwaty miejsca styku dwoch odcinkow.

Obrzeza tarcz bebna powinny wystawac¢ nad zewnetrzng warstwe liny co najmniej na 50 mm. Powierzchnia bebna
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stykajgca sie z ling powinna by¢ gtadka, bez wystajgcych czesci metalowych, ktére mogtyby uszkodzi¢ line.

Do bocznej sciany bebna powinna by¢ przymocowana metalowa tabliczka, a do kazdego kregu trwata przywieszka,
na ktdrej powinny by¢ umieszczone nastgpujgce dane:

a) nazwa wytworni,

b) oznaczenie,

c) masa (waga) netto w kg, dla lin na bebnach,

d) dlugos¢ liny lub liczbe odcinkdw i ich dtugosci w m,

e) masa (waga) liny brutto w kg,

f) data wykonania liny,

g) numer bebna.
Liny powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, zabezpieczone przed substancjami dziatajgcymi
korodujgco.

Kazda partia ciegien powinna by¢ poddana badaniom zgodnie z normg PN-71/M-80236:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego liny,

b) sprawdzenie srednicy liny,

c) sprawdzenie skoku linii Srubowej liny,

d) sprawdzenie dtugosci liny,

e) sprawdzenie powierzchni, uktadu oraz tgczenia drutéw w linie,
f) sprawdzenie $rednicy drutéw w linie,

g) sprawdzenie wtasnosci mechanicznych drutéw w linie,
h) sprawdzenie sumarycznej sity zrywajacej line,

i) sprawdzenie rzeczywistej sity zrywajgcej ling w catosci,
j) sprawdzenie nierozkretnosci liny,

k) sprawdzenie prostoliniowosci liny,

Do kazdej liny wytworca zobowigzany jest dotgczy¢ zaswiadczenie zawierajgce conajmnie;:

a) nazwe wytwaorni,

b) numer zamowienia,

¢) oznaczenie liny,

d) mase (wage) netto liny w kg i dlugosci w m,

e) date wykonania,

f) numer bebna.
Na zgdanie zamawiajgcego, podane w zamowieniu, wytwérca powinien sporzgdzi¢ protokédt z przeprowadzonych
badan zawierajgcych ich opis i wyniki.

Doraznej oceny przydatnosci ciegien do sprezania nalezy dokonywa¢ na podstawie ogledzin zewnetrznych i
zaswiadczenia Wykonawcy.

Jezeli korozja spowodowata wyrazne wzery lub widoczne sg inne uszkodzenia mechaniczne (np. wciecia lub
wygiecia pojedynczych drutdw zwickszajgce Srednice ciegna) - wtedy uszkodzone odcinki ciegien nalezy
wybrakowac.

Kregow ciegien nie wolno przewozi¢ otwartymi srodkami transportowymi. Kregi powinny by¢é sktadowane na
podkfadach drewnianych.

Maksymalny okres magazynowania stali sprezajgcej nie powinien przekracza¢ 6 miesiecy.
2.4. Formy do produkcji belek

Wykonawca robot zobowigzany jest do wykonania projektu form we wtasnym zakresie.
Projekt formy powinien uwzglednia¢ nastepujace czynniki:

— doktadno$¢ wykonania elementéw formy ma zabezpieczyé uzyskanie wymiaréw belek okreslonych w
Dokumentacji Projektowej z zachowaniem wymaganych toleranciji,

— mozliwos$¢ odcinania ciegien sprezajgcych w przewidzianej w Dokumentacji Projektowej odlegtosci od czota
belki.

Przed montazem zbrojenia nalezy formy oczysci¢ i posmarowaé srodkiem zabezpieczajgcym przed przyczepnoscig
betonu, lecz nie wptywajgcym szkodliwie na jako$¢ betonu.

2.5. Ostonki plastikowe na liny

Czesc lin na koncach belek ma zastosowane ostonki plastikowe dla zlikwidowania przyczepnosci do betonu. llos¢
ostonek i zakres ich zastosowania sg okreslone w Dokumentaciji Projektowe;j.

2.6. Prefabrykowane studnie, kaskady, korytka i $ciany czotowe

Prefabrykowane studnie o przekroju kotowym & 1300 mm i 1500 mm wykona¢ z betonu klasy min. B45(C35/45) o
nasigkliwosci nie wiekszej niz 5%.

422



Budowa obwodnicy Maciejowej w Jeleniej Gérze - budowa potudniowej obwodnicy miasta M-13.03.04

Prefabrykowane kaskady, korytka oraz $ciany czotowe wykonac¢ z betonu klasy min. B35(C30/37) o nasigkliwo$ci nie
wigkszej niz 5%.

Materiaty do wykonania prefabrykatéw muszg spetnia¢ wymagania SSt M-12.01.02, M-13.01.00.

Wybrany przez Wykonawce typ studni, kaskad, koryt i $cian czotowych podlega akceptacji Inzyniera.

Podbudowe pod elementy prefabrykowane wykonac¢ z betonu spetniajgcego wymagania SST M-13.02.02.

2.7. Materialy do wypelnienia przerw miedzy prefabrykatami

Materiaty do wypetnienia przerw miedzy prefabrykatami stosowa¢ wg SST M-18.02.01.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogolne dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 3.
3.2. Urzadzenia do naciagu ciegien

3.2.1. Ogdlny opis i wymagania

3.2.1.1. Zasadnicze elementy zespotu naciggowego

Zespot naciggowo - kotwigcy ciegien powinien skladaé sie z nastepujgcych zasadniczych elementow:

a) prasy naciggowe;j,

b) pompy recznej lub pompy z napedem elektrycznym,

c) zestawu manometréw,

d) przewodow olejowych.
Do naciggu ciegien dopuszcza si¢ uzycie zespotu naciggowego wycechowanego przez upowaznione laboratorium
lub osrodek naukowo - badawczy.

3.2.1.2. Prasy naciggowe

Do naciggu ciegien nalezy stosowac prasy hydrauliczne typowe, ktérych budowa uzalezniona jest od typu ciegien.
Konstrukcja prasy powinna zapewnia¢ odpowiednig jej wytrzymatos¢, szczelnosé zapobiegajgca wyciekom oleju i
bezpieczenstwo obstugi. Maksymalna sita naciggu prasy powinna byé przynajmniej o 30 % wigksza od
przewidywanej wartosci.

Do kazdej prasy powinna by¢ zatgczona instrukcja obstugi oraz $wiadectwo zawierajgce:

a) nazwe wytworni,

b) oznaczenie konstrukcyjne prasy,

c¢) dopuszczalne wartos$ci ci$nienia,

d) wspétczynnik lub wykres sprawnosci,
€) mase prasy,

f) rok produkciji,

g) wyniki kontroli technicznej.

3.2.1.3. Pompy

Konstrukcja pomp recznych i pomp o napedzie elektrycznym powinna umozliwia¢ uzyskiwanie cisnienia oleju o okoto
30% wigkszego od potrzebnego do naciggu. Do naciagu nalezy uzywa¢ pompy poddane uprzednio kontroli
technicznej przez producenta lub w zaktadach remontowych. Pompa powinna by¢é wyposazona w szczegoétowg
instrukcje obstugi. Przy postugiwaniu sie¢ pompa o napedzie elektrycznym obowigzujg ogolne przepisy
bezpieczenstwa przy postugiwaniu sie urzgdzeniami pracujgcymi pod napieciem.

3.2.1.4. Manometry

Do kontroli cisnienia oleju w prasach naciggowych nalezy uzywa¢ manometréw o klasie doktadnosci nie nizszej niz
2,5. Zaleca sie stosowanie manometrow o tak dobranym zakresie, aby przy pomiarach cisnien wykorzystywac¢ czes¢
tarczy powyzej 1/3 zakresu wskazan.

3.2.1.5. Przewody olejowe

Dopuszcza sie stosowanie wysokocisnieniowych przewodéw stalowych lub elastycznych wykonanych z gumy w
oplocie stalowym. Przewody olejowe powinny mie¢ odpowiednig wytrzymato$¢ i szczelnosé.

Kazdy komplet przewoddw powinien byé zaopatrzony w atest zawierajacy:
a) nazwe wytworni,
b) oznaczenie przewodu,
c¢) dopuszczalng wielkos¢ cisnien,
d) rok produkciji,
e) wynik kontroli techniczne;j.

3.2.2. Kontrola urzadzen do naciggu

3.2.2.1. Kontrola pras naciggowych

423



M-13.03.04 Budowa obwodnicy Maciejowej w Jeleniej Gorze - budowa pofudniowej obwodnicy miasta

Przed uzyciem nalezy przeprowadzi¢ kontrole prasy naciggowej zgodnie z instrukcja.

3.2.2.2. Kontrola manometréw polega na ogdlnych ogledzinach, sprawdzeniu daty zatozenia plomby i dokumentu
legalizujgcego, zgodnie z instrukcjg.

3.2.2.3. Kontrola przewodoéw olejowych polega na ogélnych ogledzinach, pozwalajacych na stwierdzenie braku
uszkodzen mechanicznych i sprawdzeniu atestu, zgodnie z instrukcjg.

3.2.2.4. Cechowanie zespotu naciggowego
Zespodt naciggowy powinien by¢ cechowany zgodnie z instrukcjg.
3.3. Sprzet do montazu i przetadunku prefabrykatow

Proponuje sie zastosowanie dzwigéw samochodowych o udzwigu i wysiegu odpowiadajgcym terenowym warunkom
montazu i przetadunku. Odpowiadajace tym warunkom dzwigi wymagajg utwardzonej powierzchni placu
montazowego oraz drogi dojazdowej. Wykonawca moze jednak uzy¢ dowolnego sprzetu po zaakceptowaniu go
przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogoélne dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdéine” pkt. 4.
Pod wzgledem gabarytowym i ciezarowym prefabrykaty powinny byé dostosowane do wymogéw transportu
kotowego.

4.2. Transport belek prefabrykowanych

Podczas podnoszenia belka powinna by¢ zawieszona na zakotwionych na jej koncach hakach.
Podczas sktadowania nalezy przestrzegac nastepujgcych warunkow:
- belka ma by¢ podparta na krawedziakach drewnianych usytuowanych w osiach tozysk,
- niedopuszczalne jest ustawienie belki w pozycji pochytej poprzecznie z powodu mozliwosci przewrdcenia i
zniszczenia belki,
- W miejscu podparcia dolna ptaszczyzna stopki dolnej powinna przylega¢ do krawedziaka drewnianego na
catej szerokosci potki.
Podczas przestawiania belek, ich transportu i ponownego ustawiania niedopuszczalne sg uderzenia i wstrzgsy
mogace spowodowaé mechaniczne uszkodzenia krawedzi betonu.
W miejscu sktadowania przy ustawianiu pierwszych skrajnych belek nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ich
statecznos¢ i odpowiednie zabezpieczenie przed mozliwoscig przewrocenia.
Sktadowanie elementéw na wolnym powietrzu w przypadku spadku temperatury ponizej 0 °C jest dopuszczalne tylko
po osiggnieciu przez beton petnej mrozoodpornosci.

4.3. Transport prefabrykatow studni, kaskad, scian czotlowych

Transport prowadzi¢ zachowujgc wymagania podane dla belek prefabrykowanych oraz wymagania producenta.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne dotyczace wykonywania robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonywane roboty. W projekcie tym winien sie znalez¢ Projekt Organizacji montazu wraz z
uzasadnieniem dobranego sprzetu montazowego (dobdér udzwigu i wysiegu dzwigu montazowego do ciezaru i
potozenia prefabrykatu).

5.2. Wykonanie ciegien

5.2.1. Wiasciwosci mechaniczne drutéw lub lin uzywanych do wykonania ciegna powinny byé¢ zblizone do
siebie. Zaleca sie wykonywac ciegna z jednej partii kregow.

5.2.2. Szablony do wykonywania form ciegien

Ciegna wykonywane z drutéw lub lin powinno sie formowac¢ za pomocg odpowiednich szablonéw. Szablony powinny
zapewnia¢ nalezyte pofozenie drutéw lub lin wzgledem siebie.

5.2.3. Wiazanie ciegien sprezajacych powinno zapewni¢ niezmiennos¢ i trwato$¢ potozenia poszczegolnych
drutéw wzgledem siebie, przy zachowaniu odpowiednich przeswitéw zapewniajgcych dokladne otoczenie zawiesing
cementowg kazdego drutu lub liny. Nalezy stosowaé w ciegnie druty i liny uporzgdkowane i ciggte.

5.3. Uktadanie ciggien
5.3.1. Sprawdzenie form i deskowan

Przed ukfadaniem ciegien nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania form lub deskowan. Deskowanie powinno
zapewni¢ catkowitg stabilizacje zakotwien.
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Tolerancja na dtugosci catej formy + 0,3 cm.

5.3.2. Wyznaczenie trasy poszczegodlnych ciegien nalezy wykonaé zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.
Tolerancja dla pojedynczego ciegna moze wynosi¢ 1 cm, a dla grupy ciegien - £0,5 % wysokosci przekroju
poprzecznego elementu.

5.4. Wykonywanie prefabrykatow belek
5.4.1. Warunki Ogoélne i Dokumentacja Projektowa

W produkcji nalezy uwzglednia¢ polskie normy podane w niniejszych SST. Ze wzgledu na typizacje belek
prefabrykowanych i ich stosowanie dla okreslonych parametréw wytrzymatosci - prawidtowos¢ wykonania kazdej
belki powinna by¢ potwierdzona w karcie odbioru.

Za jako$¢ wykonywanych belek odpowiedzialny jest bezposredni Wykonawca, ktéry jest zobowigzany do
prowadzenia statej i skutecznej kontroli technicznej, oraz do przestrzegania przepiséw obowigzujgcych w zakresie
jakosci materiatéw wyjsciowych i prawidlowego wykonywania poszczegdlnych robot. Prefabrykaty winny byé
wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i niniejszymi Specyfikacjami Technicznymi.

5.4.2. Przygotowanie zbrojenia

Zbrojenie przygotowuje sie na stanowisku zbrojarskim. Wymagana jest duza doktadno$¢ wykonania, zapewniajgca
uzyskanie zaprojektowanych otulin zbrojenia.

5.4.3. Przygotowanie formy przed montazem zbrojenia

Wewnetrzne powierzchnie formy przed montazem zbrojenia nalezy kazdorazowo czysci¢ i posmarowac ptynem
zmniejszajgcym powierzchniowg przyczepno$¢ betonu, lecz nie wptywajgcym szkodliwie na jakos¢ betonu.

5.4.4. Montaz zbrojenia w formie

Zastosowane zbrojenie w formie powinno by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg. Przed zamknigciem formy
upowazniony brygadzista robot zbrojarskich ma obowigzek sprawdzenia i potwierdzenia prawidtowosci
zmontowanego zbrojenia

5.4.5. Naprezanie ciggien

Wykonawca winien opracowaé program sprezania belek w dostosowaniu do posiadanych pras stosowanych do
naciggu ciegien zgodnie

z Dokumentacjg Projektowg. Niedopuszczalne jest sprezanie konstrukcji bez opracowanego i zatwierdzonego
programu. W elementach strunobetonowych program powinien zawiera¢ technike i kolejnos¢ zwalniania naciggu
ciegien.

Przed przystgpieniem do naprezania ciegien nalezy kazdorazowo okresli¢ wartos¢ rzeczywistego wspotczynnika
sprezystosci dla kazdej partii lin.

Rzeczywisty wspotczynnik sprezystosci liny Eq nalezy okresli¢ z zaleznosci:

El = Ac :Ass
w ktorej:

- Ac przyrost naprezen w linie pod wptywem zwiekszania naciggu od sity wyjsciowej do sity przewidzianej w
Dokumentacji Projektowej

- Ass Sprezysta czesé odksztatcen jednostkowych liny pod wptywem przyrostu naprezen Ac

Przed przystgpieniem do sprezania nalezy wyeliminowanie przyczepno$¢ na okreslonych w Dokumentaciji
Projektowej odcinkach ciegien.

Sprezanie nalezy prowadzi¢ $cisle wedtug opracowanego programu sprezania. W celu zmniejszenia  strat
spowodowanych relaksacjg stali nalezy zwigkszy¢ site naciggu o 10%.

Wykonawca prefabrykatow powinien posiadac "Instrukcje obstugi i eksploatacji" stosowanych pras i $cisle kierowaé
sie wskazdwkami w niej zawartymi. Manometry pras naciggowych muszg by¢ petnosprawne.

Sprezanie mogg wykonywac tylko pracownicy posiadajacy specjalne uprawnienia, wydane przez uprawniong
instytucje.

Cechowanie zespotow naciggowych nalezy przeprowadzaé w nastepujgcych przypadkach:

- po kazdym remoncie zespotu
- po wymianie manometru
- w przypadku nieuzytkowania zespotu przez 3 miesigce lub diuzej, ale nie rzadziej niz raz na p6t roku

Zabrania sie stosowania innych olejow niz te, ktore zalecono w instrukcji eksploatacyjnej.

W czasie naciggu ciegien nalezy zachowa¢ wspétosiowosé ciegna i prasy naciggowe;.
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Podczas wykonywania sprezania wszystkich ciegien nalezy kontrolowac ci$nienie, site naciggu i wydtuzenie oraz
prowadzi¢ biezgce zapisy dokonywanych pomiaréw w kartach sprezania wedtug podanego wzoru 1.

W celu umozliwienia kontrolowania poslizgu strun w czasie betonowania i obcinania strun zaleca si¢ oznaczenie
minig kilku ciegien w okreslonej odlegtosci od czota formy (przed koncéwka obcinang).

Jezeli w zaprojektowanym sprezeniu nie ma miejsca na ciggna rezerwowe - przy sprezaniu nalezy zwracac specjalng
uwage na to, aby nie spowodowac¢ ucieczki ciegien w trakcie sprezania.

W celu przeprowadzenia dodatkowej kontroli prawidtowos$ci sprezania - zaleca sie cig¢ ciegna jednakowej dlugosci z
doktadno$cig do 1 cm, a od strony biernej zaktada¢ zakotwienia w statej odlegto$ci od korca ciegna. Mozna wtedy
przed rozpoczeciem betonowania stwierdzi¢ w sposéb przyblizony, czy wszystkie ciggna zostaty zakotwione z

jednakows sit3.

Operator sprezania jest zobowigzany:

- zna¢ instrukcje i warunki technologiczne w zakresie naciggu ciegien

- przygotowac sprzet do sprezania

- wykonywac biezgcg konserwacje i drobne naprawy sprzetu

- kazdorazo pomierzy¢ site naciggu i wydtuzenia

- zapisac dokonane pomiary oraz wypetni¢ karte sprezenia wedtug podanego wzoru
- przestrzegac przepiséw BHP obowigzujgcych przy naciggu ciegien

Wzér 1

KARTA SPREZANIA

prefabrykowanej belki strunobetonowej

typu L=........

1. Data wykonania sprezenia ...........ccceceeennee.

2. Numer belki

3. Ciegna o s$rednicy

4, Gatunek stali

5. Sita naciggu kazdego splotu i wielkosci wydtuzenia co pigtego splotu

Nr splotu

S

Al

Nr splotu

11

12 13 14 15 16 17 18 19 20

S

Al

Nr splotu

21

22 23 24 25 26 27 28 29 30

S

Al

Nr splotu

31

32 33 34 35 36 37 38 39 40

S

Al

Nr splotu

41

Majster odpowiedzialny za prawidtowe wykonanie

sprezenia

Podpisy podwykonawcow:
Operator sprezania -

Numer uprawnien -

Zaleca sie betonowanie sposobem jednokierunkowym od czota belki.
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Wymagane jest, aby zastosowany sposob betonowania i zageszczania masy betonowej zapewniat jednorodnosé
betonu zaréwno na catej dtugosci belki, jak i na catej powierzchni przekroju poprzecznego.

Uktadanie i zageszczanie masy betonowej w jednej formie nalezy wykonywa¢ w sposéb ciggly, a ewentualne
przerwy awaryjne nie powinny przekracza¢ 1 godziny.

5.4.6. Dojrzewanie i pielegnacja betonu oraz zwalnianie naciagu

W celu zmniejszenia strat naparzania na gérnej powierzchni belki - stosowa¢ nalezy przykrycie matami z ptétna
brezentowego.

Zwalnianie naciggu (sprezanie) nalezy prowadzi¢ wytgcznie w sposéb podany w programie, ktory powinien zawierac
technike i kolejno$¢ zwalniania naciggu ciegien.

Wymagana wytrzymato$¢ betonu przed przystgpieniem do zwalniania naciggu ciggien poprzez ich obcinanie ma
wynosi¢ nie mniej niz 70% wytrzymato$ci gwarantowanej betonu.

Sprawdzenia wytrzymatosci betonu nalezy dokona¢ zgodnie z SST M-13.01.00. (PN-88/B-06250).

Dodatkowe sprawdzenie nalezy wykona¢ za pomocg sklerometru lub betonoskopu - niezwtocznie po wyjeciu belki z
formy (w odlegtosci 0.5 m od konca belki oraz w srodku rozpietosci)

Warunki dalszego dojrzewania betonu do petnej wytrzymato$ci powinny by¢ nastepujace:

a) nalezy zapewnic utrzymanie okreslonych warunkéw cieplno -wilgotnosciowych niezbednych do osiggniecia
petnej wytrzymatosci

b) powierzchnie odstoniete powinny by¢ chronione przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych
(wiatr, nastonecznienie, mréz)

c) beton belki powinien by¢ poddany statemu nawilgoceniu np. przez polewanie wodg co najmniej przez 3 dni
d) przy temperaturze ponizej +5 °C nie nalezy polewac betonu, lecz stosowa¢ maty ocieplajgce.

5.4.7. Demontaz formy i wyjecie belki z formy
Roboty demontazowe obejmujg:

a) zdjecie pokrywy brezentowej,

b) pierwsze obcigcie palnikiem ciggien,

¢) demontaz formy,

d) podniesienie belki,

e) odtransportowanie belki na tymczasowe sktadowisko.

5.5. Montaz belek prefabrykowanych

Na budowie belki powinny by¢ sktadowane na podktadkach w pozycji pionowej. Przed przystgpieniem do montazu
belek nalezy oceni¢ ich stan techniczny oraz sprawdzi¢ czy prety przeznaczone do zespolenia z nadbetonem sg
odspojone, wyprostowane i oczyszczone. Przy montazu belek szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na prawidiowe
oparcie belek na belce nadiozyskowej na przyczotkach (poprzez podlewke cementowo-piaskowg grubosci ~1 cm,
wylewang bezposrednio przed uktadaniem belek).

Poszczegdine belki nalezy uktada¢ w rozstawie wzgledem siebie zgodnym z Dokumentacjg Projektowg. Szczeliny
miedzy belkami w przestach nalezy przed zabetonowaniem nadbetonu uszczelni¢ (zgodnie z informacjg podana w
katalogu belek). Te same szczeliny miedzy belkami na odcinku podparcia (przegubu) nalezy bezposrednio przed
betonowaniem nadbetonu zalaé¢ betonem o kruszywie drobnoziarnistym.

Przed przystgpieniem do betonowania nadbetonu i uszczelnien miedzy belkami w miejscach podpar¢ powierzchnie
belek stykajace sie z nowym betonem, jak réwniez powierzchnie deskowania - nalezy starannie zwilzy¢ wodg.

5.6. Montaz prefabrykatow studni, kaskad, korytek i $cian czotowych

Prefabrykowaty montowaé na uprzednio przygotowanym podtozu zgodnie z zaleceniami producenta, wymaganiami
Dokumentacji Projektowej oraz wg wytycznych podanych w SST D-03.02.01.

Korytka montowac¢ zgodnie z wymagania mi SST D-08.05.01.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

6.1. Kontrola zbrojenia, betonu, rusztowan i deskowan wg SST M-12.01.02, SST M-13.01.00 i SST M-
20.08.01.

6.2. Kontrola i odbiér ciegien w konstrukcji
W czasie kontroli nalezy sprawdzi¢:
a) typ zmontowanych ciegien,

b) zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg rozstawu oraz tras ciegien w poszczegdlnych przekrojach.
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6.3. Kontrola naciagu ciegna

Podstawg do okreslania wielko$ci sity w ciegnie jest pomiar ciSnienia w prasach, z réwnoczesnym pomiarem
wydtuzenia ciegna. Pomiary wydtuzenia nalezy wykona¢ z doktadnoscia do 1 mm, a pomiar cisnienia - z
doktadnoscig do najmniejszej podziatki manometru.

6.4. Ocena prawidtowosci naciggu powinna by¢ wykonana na podstawie danych z dziennika sprezania, ktory
nalezy prowadzi¢ w czasie naciggu ciegien. Konstrukcje nalezy uznaé za dostatecznie sprezong, jezeli uzyskana sita
sprezajgca odpowiada danym zatozonym w Dokumentacji Projektowej z tolerancjg 5%.

W przypadku uzyskania wartosci sprezajgcej mniejszej od 95% projektowanej, decyzje o przyjeciu sprezanej
konstrukcji powinien podja¢ Inzynier na podstawie analizy Dokumentacji Projektowe;j.

6.5. Kontrola naprezania ciegien
6.5.1. Podczas naprezania ciggien zaleca sie stosowanie nastepujgcych metod kontroli:

a) pomiary cisnienia w prasie naciggowe;j,

b) pomiary catkowitych wydtuzen ciegien z uwzglednieniem strat w zakotwieniach
c) bezposrednie pomiary strat na skutek tarcie ciegien

d) pomiary strzatki podniesienia elementu sprezonego,

e) pomiary jednostkowych odksztatcen ciegien,

f) pomiary jednostkowych odksztatcen drutow,

g) pomiary odksztatcen elementu sprezanego.

W elementach strunobetonowych pomiar strzatki podniesienia elementu wg d) oraz pomiary odksztatceh elementu
wg g) nalezy prowadzi¢ w czasie zwalniania naciagu.

Kontrola a) i b) powinny by¢ stosowane przy kazdym zabiegu naprezania ciegien. Rodzaje kontroli wg c) - g) nalezy
stosowac¢ w okreslonych nizej przypadkach.

Pomiary strat spowodowanych tarciem ciegien wg c) nalezy prowadzi¢:

- przynajmniej w trzech pierwszych prefabrykowanych belkach dla wszystkich ciegien przy uruchamianiu
produkcji belek,

- w elementach i obiektach sprezanych dwustronnie dla wszystkich ciegien.

W przypadku duzej rozbieznosci miedzy zamierzonymi warto$ciami oporu tarcia, przekraczajgcych 10% wartosci
sredniej, nalezy wartos¢ tych strat zmierzy¢ w dalszych trzech belkach.

Pomiarow tych mozna nie wykonywac dla ciegien prostoliniowych o dtugosci nie przekraczajgcej 10 m.
Pomiary strzatek elementéw sprezanych wg d) nalezy prowadzi¢:
- przynajmniej w trzech pierwszych prefabrykowanych elementach przy uruchamianiu produkcji.

Stosowanie metod kontroli wymienionych w e), f) i g) zaleca sie w przypadku obiektéw lub elementéw prototypowych
oraz w uzasadnionych przypadkach na zyczenie projektanta lub Inzyniera.

6.5.2. Pomiary ci$nienia w prasie

Naciag ciegien nalezy prowadzi¢ na podstawie wskazan cisnienia oleju w prasach naciggowych. Pomiary cisnienia w
prasie naciggowej nalezy wykonywa¢ za pomocg manometréw odpowiadajgcych wymaganiom podanym w 3.1.1.4 i
3.1.2.2. Cisnienie nalezy odczytywac z doktadnoscig do najmniejszej podziatki manometru.

Przy okreslaniu sity naciggu z pomiaru cisnienia nalezy uwzgledni¢ wyniki cechowania zespotu naciggowego, co
powinno by¢ uwidocznione w nomogramie prasy. Nomogram powinien zawiera¢ wielkos¢ sit w prasie z
uwzglednieniem sprawnosci prasy dla kazdej wielkosci ci$nienia oleju w prasie naciggowe;j.

6.5.3. Pomiary catkowitych wydtuzen cigegien

Pomiary wydtuzen nalezy wykonywaé od strony prasy i od strony przeciwnej (bez prasy) mierzgc wystepujace
wielkosci wydtuzen i poslizgéw w czasie naciggu i kotwienia. Wymagana doktadno$¢ pomiaréw powinna wynosic 1
mm. Pomiary wielkosci przemieszczeh obu koncéw naprezanego ciegna nalezy wykonywaé wzgledem $cian
czotowych. W uzasadnionych przypadkach przy obliczaniu wydtuzen ciggien na podstawie pomiaréw wykonanych w
wyzej podany sposob, nalezy uwzgledni¢ odksztalcenie sprezanego elementu. Za stan wyjsciowy przy pomiarach
wydtuzen nalezy przyjg¢ stan odksztatcen ciegien, jaki ma miejsce przy sile naciggu rownej 10 + 20 % wartosci
projektowanej sity naciggu. Catkowite wydiluzenie ciegien nalezy obliczy¢é na podstawie otrzymanych pomiaréw
wydtuzen przez ekstrapolacje, przyjmujac, ze wykres zaleznosci 0000 dla ciegien w zakresie od zera do okoto
potowy projektowanej sity jest prostoliniowy. Przy obliczaniu przewidywanych wydtuzen mozna przyjmowac
nastepujace wspotczynniki sprezystosci (E):

- dla ciegien z rownoleglych wigzek drutéw poddawanych uprzednio zabiegowi przeciggania do sity o 10 %
wiekszej od projektowanej wartosci sity naciggu E =2 x 108 kG/cm?2 (196 x 10° N/cmz),
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- dla ciegien linowych wspotczynnik sprezystosci nalezy dla kazdej partii okresla¢ doswiadczalnie.
Dopuszczalne réznice miedzy rzeczywistymi i przewidywanymi wydtuzeniami wynoszg 10%.

Jezeli zmierzone warto$ci wydtuzen sg niezgodne z przewidywanymi wartosciami wydtuzen ponad dopuszczalng
warto$¢, z uwzglednieniem tolerancji, nalezy przerwac sprezanie i okresli¢ przyczyne niezgodnosci.

W przypadku niemoznosci usuniecia przyczyny niezgodnosci ostateczna decyzja moze by¢ powzieta po
przeprowadzeniu udokumentowanej analizy.

6.5.4. Bezposrednie pomiary strat na skutek tarcia ciegien

Wielkos¢ catkowitych strat sity w ciegnie na skutek tarcia mozna okresli¢ jako réznice wartosci sity naciggu od strony
czynnej prasy i sity w ciegnie na przeciwlegtym koncu. Wartosci sity naciggu mozna okresli¢ przez pomiar cisnienia w
prasie, zas$ wartosc¢ sity w przeciwlegtym koncu ciegna mierzy sie dynamometrem. Zamiast dynamometru dopuszcza
sie uzycie drugiej prasy naciggowej z manometrem pod warunkiem spetnienia przez nig wymagan zgodnie z 3.1.2. i
6.5.2. Do pomiaréw cisnienia w prasach i dynamometrach podczas okre$lania strat zaleca sie stosowanie
manometrow o wyzszej klasie doktadno$ci niz podczas sprezania np. 1,5 lub 1,0.

W przypadku gdy w badanych ciggnach $rednia mierzona warto$c¢ strat na skutek tarcia przekracza wigcej niz o 5%
warto$¢ obliczeniowa, nalezy przeprowadzi¢ analize strat i odpowiednio skorygowac¢ naciag.

6.6. Dodatkowe wymagania dotyczace rusztowan i deskowan

- dopuszczalne przesuniecie ptaszczyzny deskowania w stosunku do potozenia projektowanego wynosi 2%
wymiaru elementu, mierzonego prostopadle do tej ptaszczyzny, jednak nie wiecej niz 6 mm;

- dopuszczalne lokalne nieréwnosci powierzchni przy sprawdzaniu tatg diugosci 3 m, mierzone w dwédch
prostopadtych kierunkach wynoszg 4 mm;

- rusztowania, deskowania i formy powinny by¢é wykonane z podniesieniem wykonawczym; odchytka wielkosci
podniesienia wykonawczego nie powinna przekracza¢ +20 % w stosunku do wartosci przewidywanej.

6.7. Elementy prefabrykowane
6.7.1. Wymagania ogélne

Powierzchnia elementéw prefabrykowanych powinna by¢ gtadka, a nieréwnosci oraz ubytki nie powinny przekraczaé
dopuszczalnych odchytek wymiaréw podanych w tabelach a - c.

Pekniecia i rysy na powierzchni elementdw z betonu sprezonego sg niedopuszczalne. Rysy powierzchniowe
skurczowe w elementach zelbetowych sg dopuszczalne pod warunkiem spetnienia wymagan SST M-13.01.00.
Pustki, raki i wykruszyny w elementach prefabrykowanych sg dopuszczalne w granicach podanych w SST M-
13.01.00 dla elementéw zelbetowych.

Wytrzymatos$¢ betonu w prefabrykatach powinna odpowiada¢ zatozonej w Dokumentacji Projektowej klasie betonu.
6.7.2. Dopuszczalne wartosci odchylek wymiaréw prefabrykatéw

Jezeli Dokumentacja Projektowa nie przewiduje inaczej, dopuszczalne odchyiki wymiaréw prefabrykatéw powinny
by¢ zgodne z warto$ciami podanymi w tabelach a - c.

Tablica a
Dopuszczalne odchytki wymiarow przekroju poprzecznego belek
Wymiar Wartosci odchytek, mm od projektowanego wymiaru
elementu
do 60 cm 61-120 cm ponad 120 cm
Wysokos$¢ przekroju belki +6 +8 +10
Tablica b
Dopuszczalne odchytki wymiaru diugosci belek
Wymiar Wartos¢ odchytek, mm od projektowanej dtugosci lub wysokosci elementu
do6m 6,1-15m 15,1-30 m ponad 30 m
Dtugosé belki +10 +15 +20 +80
Tablica c

Dopuszczalne odchytki od prostoliniowego ksztattu gotowych belek
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Wymiar Dopuszczalna warto$¢ krzywizny, mm dla elementu o dtugosci

do6m 6,1-15m 15,1-30 m ponad 30 m

Krzywizna belki w planie
£12 +30 1+ 60 +80

6.8. Montaz prefabrykatow
6.8.1. 0Ogodlne zasady montazu

Montaz prefabrykatéw powinien sie odbywac¢ wedtug opracowanego przez Wykonawce i zatwierdzonego przez
Inzyniera Projektu Organizacji montazu.

6.8.2. Dokfadno$¢ montazu elementéw prefabrykowanych powinna by¢ zgodna z wymaganiami wg tabeli ponizej.

Dopuszczalne odchytki w mm w zalezno$ci od rodzaju elementu i rodzaju odchytki

Rodzaj elementu Przesuniecie Przesuniecie elementu w poziomie w
elementu w pionie | stosunku do Projektu Technicznego
w kierunku w kierunku
poprzecznym podtuznym
Dzwigary gtéwne belki 15 +10 +10

Réznice strzatek krzywizny dzwigaréw gtéwnych, montowanych w tym samym przesle, mierzone w ptaszczyznie
pionowej, nie powinny przekraczaé dopuszczalnych odchytek przesunigcia w pionie.

6.9. Badania
6.9.1. Program badan

a) badania w czasie budowy,
b) badania po zakonczeniu budowy,
¢) badania dodatkowe.

6.9.2. Badaniaw czasie budowy

Ogodlne zasady badania konstrukcji mostowych z betonu sprezonego w czasie budowy powinny byé zgodne z SST
M-13.01.00.

Badania w czasie budowy obejmujg:

a) sprawdzenie materiatow,

b) sprawdzenie konstrukcji pomocniczych,

c) sprawdzenie elementow prefabrykowanych,

d) sprawdzenie zbrojenia elementéw z betonu sprezonego,

e) sprawdzenie robét betonowych,

f) sprawdzenie sprezania konstrukgji,

g) sprawdzenie montazu prefabrykatéw,

h) sprawdzenie warunkéw transportu i sktadowania elementéw prefabrykowanych,
i) sprawdzenie catosci budowli betonowanej na miejscu.

6.9.3. Badania dodatkowe wykonuje sie w przypadku, gdy co najmniej jedno badanie wg 6.9.2. dalo wynik
niezadowalajgcy lub watpliwy.

6.9.4. Opis badan w czasie budowy

6.9.4.1. Sprawdzenie materiatéw polega na kontroli rodzaju i gatunku materiatéw, poréwnaniu ich z zatozonymi w
Dokumentacji Projektowej, stwierdzeniu zgodnosci z normami przedmiotowymi oraz $wiadectwami jakosSci
i protokotami odbioru.

6.9.4.2. Sprawdzenie elementow prefabrykowanych polega na kontroli:
a) ogdinego wygladu prefabrykatu,
b) wytrzymatosci betonu w prefabrykacie,
c) wartosci odchytek wymiaréw i poréwnanie ich z dopuszczalnymi,
6.9.4.3. Sprawdzenie zbrojenia elementéw z betonu sprezonego polega na kontroli:
a) zbrojenia ze stali pretowej zwyklej zgodnie z warunkami podanymi w SST M-12.01.02.

b) montazu ciegien sprezajgcych zgodnie z warunkami niniejszej Specyfikaciji.
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6.9.4.4. Sprawdzenie robét betonowych nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami przyjetymi w SST M-13.01.00.
6.9.4.5. Sprawdzenie sprezania konstrukcji nalezy wykonac¢ wg niniejszej Specyfikaciji.

6.9.4.6. Sprawdzenie montazu prefabrykatow nalezy wykona¢ powszechnie przyjetymi metodami pomiarow
geodezyjnych, przy czym dopuszczalne btedy nie mogg przekraczac:

a) dla pomiaréw niwelacyjnych 1 mm,
b) dla pomiaréw liniowych 0,1 %.

6.9.4.7. Sprawdzenie warunkoéw transportu i sktadowania polega na sprawdzeniu zgodnosci z zasadami przyjetymi
w Dokumentacji Projektowej i niniejszej Specyfikaciji.

6.9.5. Ocena wynikéw badan

Na podstawie wynikow przeprowadzonych badan nalezy ustali¢, czy konstrukcja mostowa wykonana jest zgodnie z
norma.

W szczegodlnosci nalezy ustalic:
a) czy stwierdzenie odchytki od Dokumentacji Projektowej przekraczajg wartosci dopuszczalne,
b) rodzaje i liczbe usterek oraz mozliwosci ich usuniecia,
c) wptyw stwierdzonych odchytek i usterek na uzytkowg wartos$¢ obiektu.

W przypadku, gdy chociaz jeden wynik badania wykaze niezgodnos¢ z wymaganiami, catos¢ lub czes¢ robot nalezy
uzna¢ za niezgodne z normg. Roboty wykonane niezgodnie z normg nie moga by¢ przyjete. W przypadku takim
sposo6b dalszego postepowania nalezy ustali¢ komisyjnie. Wyniki badan wraz z ich oceng powinny zosta¢ ujete w
formie protokotu.

6.9.6. Zaswiadczenie o jakosci (atest)
Dla wyprodukowanych elementéw wytwérnia musi wystawic atest zawierajacy:

- date wystawienia atestu

- nazwe i adres producenta

- wykaz cech elementéw objetych atestem

- krotki opis przeprowadzonych badan z wynikami
- podpisy os6b przeprowadzajgcych badania

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru podano w OST D-M-00.00.00 ,WWymagania ogdéine” pkt. 7.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
8.1. Odbior ostateczny

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole i odbidr robot z uwzglednieniem:

- oceny jakosci wszystkich prefabrykatow,

- pomiaru strzatki podniesienia belki sprezone;j,
- pomiaru odksztatcen belki,

- pomiaru catkowitych wydtuzen ciegien.

Ponadto nalezy dokona¢:

- sprawdzenia gtadkosci powierzchni prefabrykatéw (rysy, raki),

- sprawdzenia wymiaréw geometrycznych prefabrykatéw i poréwnania ewentualnych odchytek z
dopuszczalnymi,

- sprawdzenie warunkéw transportu i sktadowania prefabrykatow,

- odbioru montazu prefabrykatéw wraz z wypetnieniem przerw migdzy nimi,

- odbioru ustroju niosgcego w catosci,

- odbiérk kompletnie zamontowanych studni, kaskad, $cian czotowych.

Odbiér nastepuje na podstawie protokotéw z badan i préb przeprowadzonych wg pkt. 6 niniejszej SST zgodnie z
zasadami podanymi w OST D-M.00.00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 9.

Kwota ryczattowa dla elementu (belki prefabrykowanej) obejmuje:
- koszt zabezpieczenia niezbednych czynnikdw produkcji - materiaty, sprzet, rusztowanie,
- projekt technologiczny montazu prefabrykatéw,
- wykonanie i rozbiorke pomostow roboczych,
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- montaz w ustroju niosgcym,

- wykonanie podlewek wzdtuz linii podparcia,

- wypetnienie stykoéw pomiedzy prefabrykatami,

- wykonanie niezbednych pomiardéw i badarh wymaganych SST,
- likwidacje skutkow montazu i rekultywacje terenu,

- konieczne roboty towarzyszace.

Kwota ryczaltowa obejmuje:
- koszt zabezpieczenia niezbednych czynnikéw produkcji - materiaty, sprzet, rusztowanie,
- projekt technologiczny montazu prefabrykatéw,
- wykonanie i rozbiorke pomostéw roboczych,
- oczyszczenie i zageszczenie podioza,
- wykonanie podbudowy,
- montaz prefabrykatow,
- wypetnienie stykoéw pomiedzy prefabrykatami,
- wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST,
- likwidacje skutkbw montazu i rekultywacje terenu,
- konieczne roboty towarzyszace.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-04300
PN-90/B-06240
PN-90/B-06241

PN-90/B-06242

PN-90/B-06243

PN-90/B-06244

PN-88/B-06250
PN-86/B-06712
PN-76/B-06714/00
PN-91/B-06714/34
PN-EN 197-1:2002

PN-EN 196-1:1996
PN-EN 196-3:1996
PN-88/B- 30000
PN-88/B- 30002
PN-88/B-32250
PN-EN 1008:2004

PN-80/H-04310
PN-86/H-84018
PN-89/H-84023/06
PN-82/H-93215
PN-71/M-80236
PN-91/S-10042
PN-89/S-10050
PN-82/S-10052
PN-93/S-10080
PN-92/S-10082
BN-88/6731-08
BN-84/6774-02
BN-76/8935-02
PN-78/S-10041
PN-77/S-10040

Cement. Metody badan

Domieszki do betonu. Metody badan efektéw oddziatywania domieszek na beton

Domieszki do betonu. Domieszki przyspieszajgce twardnienie. Wymagania i badania
efektow oddziatywania na beton

Domieszki do betonu. Domieszki uszczelniajgce. Wymagania i badania efektow
oddziatywania na beton

Domieszki do betonu. Domieszki uplastyczniajgce i uptynniajgce. Wymagania i badania
efektéw oddziatywania na beton

Domieszki do betonu. Domieszki kompleksowe. Wymagania i badania efektow
oddziatywania na beton

Beton zwykly

Kruszywa mineralne do betonu

Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie reaktywnosci alkalicznej

Cement. Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku

Metody badania cementu — Oznaczanie wytrzymatosci

Metody badania cementu — Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci

Cement portlandzki

Cementy specjalne

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu

Préba statyczna rozciggania metali

Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu

Liny do konstrukcji sprezonych

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie

Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania.

Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Projektowanie

Cement. Transport i przechowywanie

Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych.

Konstrukcje betonowych mostéw sprezonych. Wymagania i badania.

Konstrukcje mostowe z betonu sprezonego. Wymagania i badania.

Zelbetowe i betonowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.
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