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M-17.01.04 L OZYSKA GARNKOWE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru tozysk
garnkowych w zwigzku z realizacjg zadania:

~,Budowa obwodnicy Maciejowej w Jeleniej Gorze - budowa potudniowej obwodnicy miasta".

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST majg zastosowanie przy wykonywaniu, montazu i odbiorze tozysk garnowych
montowanych na obiekcie inzynierskim.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami oraz z okresleniami podanymi w
OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 1.

1.5 Ogoblne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 1. Roboty powinny by¢
wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, Szczegdtowymi Specyfikacjami Technicznymi oraz poleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1 Ogélne wymagania dotyczace materiatéw
Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw podano w OST D—M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 2.
2.2 tozyska garnkowe

Do wbudowania na obiekcie mozna zastosowac tylko tozyska, ktére majg aktualng Aprobate Techniczng wydane
przez IBDIM.

Po wygraniu przetargu Wykonawca zgtosi proponowane firmy moggce wyprodukowaé tozyska zgodne z warunkami
technicznymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowe;j.

Adaptacje i zmiany projektowe wymagajg uzgodnienia Projektanta i akceptacji Inwestora. Koszt zmian projektowych
i realizacji ponosi Wykonawca.

Z przedstawionych propozycji Inzynier wybierze odpowiednig firme, ktéra na zamowienie Wykonawcy wykona
tozyska. Lozyska muszg zapewnia¢ nosnos¢ i przesuwy poziome podane w Dokumentacji Projektowej. Materiaty na
tozyska oraz ich konstrukcja powinny spetnia¢ wymagania podane w ,Wymagania techniczne wykonania i odbioru”
(WTW) tozysk mostowych”, IBDiM, zeszyt 43, rok 1994.

2.2.1 Tolerancje normowe

Tolerancje dotyczace ptaskosci i krzywizn, cylindrycznosci, profilu powierzchni, réwnolegtosci, prostopadiosci i
potozenia powinny spetnia¢ wymagania norm:
PN-77/H-81351, PN-75/M-02046, PN-87/M-04251, PN-85/M-04254, PN-77/M-02105, PN-77/M-02102.

2.2.2 Tolerancje wymiarow zewnetrznych

Tolerancja wymiaréw w planie wynosi £ 3 mm.

Tolerancja grubosci lub wysokosci wynosi = 3 mm.

Tolerancja réwnosci gornej i dolnej powierzchni wynosi 0,2 % $rednicy powierzchni okragtej lub 0,2 % diuzszego
boku powierzchni prostokatne;.

2.2.3 Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne tozysk powinno odpowiadaé warunkom podanym w ,Wymagania techniczne
wykonania i odbioru (WTW) tozysk mostowych”, IBDiM, zeszyt 43 i odpowiada¢ wymaganiom producenta fozysk.

Pod tozysko stosowac¢ podlewke niskoskurczowa dopuszczong do stosowania w budownictwie.
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3. SPRZET

3.1 Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D—M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Sprzet uzywany do montazu musi by¢ dostosowany do wymogdw producenta tozysk i zaakceptowany przez
Inzyniera. Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzgdzenia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

4.1 Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D—M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 4.
4.2 Ochronai zabezpieczenie w czasie transportu

tozyska nalezy transportowa¢ na miejsce wbudowania w fabrycznych opakowaniach ochraniajgcych elementy
tozysk przed zniszczeniem. Elementy uszkodzone podczas transportu nalezy wyeliminowac.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogodlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D—-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 5.
5.2 Wykonanie tozysk

tozyska muszg spetnia¢ wymagania podane w pkt 2 niniejszej SST.

5.3 Ustawienie i montaz tozysk

tozyska powinny by¢ ustawiane na podporach zgodnie z zaleceniami i akceptacja Inzyniera. Lozyska wczesniej
zmontowane w zaktadzie nie moga byc¢ rozktadane, chyba ze Inzynier wyrazi zgode. W takim przypadku operacje te
nalezy przeprowadzi¢ pod nadzorem eksperta oraz producenta fozysk.

Po dostarczeniu fozysk na budowe nalezy w dowigzaniu do ich wysokosci ustali¢ wysokos$¢ cioséw podtozyskowych.
W czasie betonowania cioséw nalezy zabetonowa¢ ewentualne kotwy tozyskowe. Po stwardnieniu betonu cioséw
mozna przystgpi¢ do ustawienia i regulacji tozysk. Operacje te nalezy wykonywa¢ $cisle wg instrukcji producenta
tozysk.

Ustawienie tozysk bez zapewnienia sptywu wody z poszczegdlnych elementdw i z niszy tozyskowej jest
niedozwolone.

tozyska ruchome powinny by¢ ustawione w ten sposodb, aby potozenie naturalne zajmowaly w temperaturze
otoczenia + 10°C i w przypadku obcigzenia przesta potowg obcigzenia ruchomego przyjetego w Dokumentacji
Projektowej.

Odchylenie ustawienia fozysk w planie w stosunku do projektowanego nie powinno przekraczaé 2 mm w stosunku
do rzeczywistych wymiaréw konstrukcji po zmontowaniu.

Przesta oparte sg na tozyskach garnkowych. tozyska ustawione w poziomie na ciosach podtozyskowych.

Dla wszystkich tozysk nalezy wykonac zakotwienie stabilizacyjne. Dolna i gorna piyta tozyska powinna by¢
stabilizowana 4 kotwami umozliwiajgcymi wymiane poszczegolnych elementéw lub catego tozyska. Lozyska state i
jednokierunkowo przesuwne nalezy zaprojektowacC przy zatozeniu, Zze sity poziome przenoszone bedg przez
trzpienie kotew.

5.3.1 Tolerancje.

Podane nizej tolerancje powinny by¢ bezwzglednie przestrzegane, chyba ze Inzynier postanowi inaczej.

tozyska powinny by¢ ustawiane w ten sposéb, aby potozenie ich osi nie odbiegato wiecej niz £3 mm od
projektowanego. Poziom jednego tozyska lub $rednie poziomy kilku tozysk na dowolnej podporze powinny miesci¢
sie w tolerancji +£0,0001 sumy dlugoéci sasiednich przeset belki ciggtej i nie powinny przekracza¢ =5 mm.
Tolerancja pochylenia tozysk powinna wynosi¢ 1 : 200 w dowolnym kierunku, chyba ze inaczej postanowi Inzynier.
Odchylenia od wspdlnej ptaszczyzny dwdch lub wiecej tozysk powinny zawiera¢ sie w tolerancji okreslonej przez
Inzyniera. Ewentualne zamocowania srubowe (wg PN-72/M-85061) powinny by¢ réwnomiernie doprezone, aby
unikng¢ zwiekszonego docisku dowolnej czesci tozyska. Ztagcza powinny by¢ odporne na drgania.

Jesli takie sg wymagania producenta tozysk, nalezy stosowa¢ podsadzanie tozysk na catej ich powierzchni. Po ich
ustawieniu nie powinno by¢ pustek ani twardszych miejsc.

Materiat do podsadzania powinien przenosi¢ przytozone do konstrukcji sity bez uszkodzen. Opuszczenie konstrukcji
przesta na tozysko moze nastgpic¢ dopiero po osiggnieciu przez podsadzke wystarczajgcej wytrzymatosci.
Powierzchnie pod podsadzki powinny byé przygotowywane pod katem rodzaju stosowanej zaprawy. Gorna
powierzchnia kazdej podsadzki poza tozyskiem powinna mie¢ spadki na zewnatrz tozyska.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D—M—-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2 Badania tozysk i ich ustawienia

6.2.1 Badania fozysk gotowych

Badania tozysk dzielg sie na:

— badania prototypow w celu sprawdzenia ich zgodnosci z projektem, przeprowadzane sg przez producenta,

— badania podczas produkcji w celu sprawdzenia czy zostaly uzyte wlasciwe materialy i procedury,
przeprowadzane sg przez producenta,

— badania odbiorcze w celu potwierdzenia spetnienia przez gotowe tozyska wymagan okreslonych w
Dokumentacji Projektowej przeprowadzane sg na zyczenie Inzyniera przez wytypowang jednostke
badawczg, podczas tych badan moga by¢ wykorzystane wyniki badan prototypdw i badan wykonywanych
podczas produkcji.

Kontrola tozysk garnkowych polega na:
- ocenie stanu podlewek i nadlewek,
— pomiarze kata obrotu ttoka wzgledem cylindra przez pomiar szczelin Simin | S2min NA ponizszym rysunku:

min

Ll L B
j L 7 'l .
PTFE -

7//////////’i/////// I,

— pomiarze zagtebienia ttoka w cylindrze na podstawie Sredniej z pomiaréw szczelin miedzy kotnierzem ttoka a
pierscieniem cylindra w 4 punktach na jego obwodzie,

— ocenie stanu zakotwien dolnych i gérnych.
Niewtasciwa jakos¢ podlewki oraz brak wypetnieniem zaprawg catej przestrzeni pod plytg dolng tozyska, moga
prowadzi¢ do trwatego odksztatcenia cienkiej ptyty dolnej cylindra i w rezultacjie do zablokowania ttoka.
Przekroczenie dopuszczalnego kata obrotu ttoka wzgledem cylindra, wynoszgcego 0,003 rad — podczas ustawiania
tozysk, moze prowadzi¢ do zablokowania mozliwosci obrotu ttoka w czasie eksploatacji obiektu lub/i wycisniecia
elastomeru na zewnatrz cylindra. Objawem s$wiadczacym o0 wyciskaniu elastomeru z cylindra moze by¢ np.
obecnos$¢ Scinkéw elastomeru w otoczeniu cylindra.
Wzory kart kontroli zamieszczono w Zatgczniku.

6.2.2 Badanie tozysk po ich ustawieniu.

Badanie tozysk po ustawieniu obejmuje zgodnos¢ wykonania robot z pkt. 5.3 niniejszej SST, badanie zgodnosci
usytuowania tozysk z wymaganiami Dokumentacji Projektowej i zaleceniami producenta.

6.2.3 Ogledziny tozysk.

Ogledziny tozysk nalezy przeprowadzi¢ na prébnym obcigzeniu. Przy ogledzinach nalezy sprawdzié:
— wlasciwe przyleganie poszczegdlnych czesci tozyska,
—  stan podlewki,
— ewentualne wystgpienie rys, peknie¢ lub innych uszkodzen,
—  zabezpieczenie tozysk przed korozjg.

6.2.4 Ogledziny podlewki cioséw podtozyskowych

Ogledziny cioséw podtozyskowych nalezy przeprowadzi¢ na prébnym obcigzeniu. Przy ogledzinach nalezy
sprawdzi¢ stan powierzchni, odksztatcenia, ewentualne wystgpienie rys, peknie¢ lub innych uszkodzen.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST D—M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 7.
8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogéblne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D—-M-00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt 8.
Na podstawie wynikow badan i kontroli przeprowadzonych wg pkt 6 nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robot
koncowych. Jezeli wszystkie badania i odbiory daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
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wymaganiami Szczegotowej Specyfikacji Technicznej. Jezeli cho¢ jedno badanie lub odbidér dato wynik ujemny,
wykonane roboty nalezy uznac¢ za niezgodne z wymaganiami SST. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z wymaganiami SST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

Odbioru dokona¢ zgodnie z protokotem odbioru zamieszczonym w Zatgczniku.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST D—M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.
9.2 Cena jednostki obmiarowej

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogodlne".

Kwota ryczattowa uwzglednia:

— koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji — zakup materiatéw, transport itp
— prace pomiarowe;

— przygotowanie gniazda pod tozysko wraz z kotwami;

— ustawienie na podlewce i zamocowanie fozyska;

— rektyfikacje ustawienia tozysk;

— wykonanie i rozebranie rusztowan;

— wykonanie wymaganych pomiaréw i badan;

— oczyszczenie stanowiska i usuniecie materialdbw pomocniczych poza pas drogowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-S-10060:1998 Obiekty mostowe. Lozyska mostowe. Wymagania i metody badan.

PN-EN 1337-1 :2003 tozyska konstrukcyjne. Czes¢ | : Postanowienia ogdine

BN-69/8935-03 Drogi samochodowe. Lozyska mostowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-77/H-83151 Staliwo konstrukcyjne weglowe i stopowe. Odlewy. Ogdlne wymagania i badania.

PN-75/M-02046 Srednice otworéw przejsciowych dla $rub | wkretow.

PN-85/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. Poréwnawcze wzorce chropowatosci powierzchni
obrabianych.

PN-77/M-02105 Tolerancje i pasowania. Pola tolerancji i uktad pasowan watkow i otworéw o wymiarach 1
— 500 mm.

PN-77/M-02102 Tolerancje i pasowania. Uktad tolerancji watkéw i otworéw o wymiarach do 500 mm.

10.2 Inne dokumenty

Zatgcznik do Zarzadzenia Nr 10 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 8 lutego 2006 roku:
,Zalecenia dotyczgce tozyskowania obiektéw mostowych oraz kontroli tozysk podczas eksploatacji” — IBDIM
Warszawa 2005
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ZALACZNIK

Wzory protokotéw odbioréw tozysk mostowych

Zalacznik B.2 Wzér protokolu lozyska
(wg PN-EN 1337-11:2001)

KORSLIUKCIa (ODIS; POIOZONIEY: 5uiusunessasstssuasswssoss rorsiasisssssoaesss e essoassss ot sos s s s son SoR Vo s

MetOda DUAOWYE:  ccvenrsamsmmsmssnssmmnsssrstssesnnsansnsssssssnsanetisssasdhaseassonans s aoawhsiasoses R

ZAMAWIBJACY: scnssiuesessisssssssssssnsvsesessiasssassesnassessivs sodssssasadsnsseisssassshs essspsstsavnosnsssasssssssssrnsinss

VVICONBIWIGES «isuavawsoiivess sosas i sesadoai i e e o s s s vad e 3 S s AN T T A s S S e R s

ROGZATIOZVSKA. ... ios imsosmroases mayaess v s A o S s S o A T S s v S o

PrOAUCENYUMOWEINT, «.oxssoransessssesnssasssasssssssssasssssinsasssassisssnsssssnnsssnsnss sasssnsdsssoassonss sbnmssassassnsassss

Niezalezna kontrola, jezeli wymagana, Przez: ..........cccccevuiiieiiriiinieniiesesis e

Schemat systemu fozyskowania i/lub plan usytuowania toZysk nr: ..........c.ccooiiiiiiiiienins

Rodzaj zastosowanej zaprawy i badanie jej zgodnosci

Sposob wykonania warstwy posredniej: podlewka: nadlewka:

0 1 2 3 4

Pozycja ustawienia (nr podpory/kierunek) jak na rysunku

Przed
ustawieniem

Rodzaj tozyska (skrét zgodnie z PN-EN

1337-1:2003)/k.0zysko nr

Obcigzenie F, w kN

Sity poziome F,/F,w kN

Obliczone przemieszczenie w milimetrach,

+ wskazuje kierunek przesuniecia od

punktu statego vyt
vy £

Wyprzedzenie w milimetrach €vx

€y

Rysunek nr/arkusz nr

Data dostawy

Wiasciwe roztadowanie, utozenie na
palecie i przykrycie

Umieszczenie oznaczen na gornej
powierzchni tozyska

Dostarczony wskaznik przemieszczen
Tabliczka wskazujaca typ tozyska
3-punktowa ptytka pomiarowa na dolnej
| powierzchni tozyska

Czystos¢ i ochrona przed korozjg
Wiasciwe i pewne zamocowanie
tymczasowych zaciskéw montazowych
Pozycja ustawienia jak w wierszu 1
Uniesienie konstrukcji niosacej

Data i godzina

Czystos¢ powierzchni kontaktujacych sie z
zaprawg

g

El

Ustawianie

Kierunek i warto$¢ wyprzedzenia w
milimetrach, + wskazuje kierunek od
punktu statego

Odchylenie od poziomu, w milimetrach na
metr, wyznaczone w punktach
pomiarowych (podtuzne/poprzeczne)
Uktadanie zaprawy Data
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Godzina (od...do...)

22 Temperatura powietrza/temperatura
konstrukcji, w stopniach Celsjusza
23] Grubo$¢ podlewki gorna
z zaprawy w milimetrach dolna
(u) = niezbrojona, (b) = zbrojona
24 Opuszczanie konstrukcji niosacej
L Data/godzina
25 Poczatek | Zwolnienie/usunigcie tymczasowych
L pracy zaciskéw montazowych
26 Ochrona powierzchni $lizgowych na
miejscu
27 Czystos¢ i ochrona przed korozjg
| 28 | Data/godzina
29 Temperatura powietrza/Temperatura

konstrukcji, w stopniach Celsjusza

30 Pomiary Odchylenie od poziomu, w milimetrach
wyjsciowe | /metr, wyznaczone w punktach
pomiarowych (podiuzne/poprzeczne)

31 Przemieszczenie w milimetrach, +
wskazuje kierunek od punktu statego

- VylVy
32 Szczelina slizgowa w milimetrach
max/min
33 Szczelina przechytowa w milimetrach
max/min
34 | Uwagi lub inne informacje, np. uwzgledniajgce procedury budowy, tymczasowe zmiany punktow
statych itd.
Uwaga: tozyska powinny by¢ regulowane tylko za pomocg $rub nastawczych
Kierownik budowy ..........cccccevieciininennnnn. Inspeltor NAdZOR s o seeass
MiBjSCOWOSE owinaniaansamvisdie MIBJSCOWOSE :inccsiviusnmuninssnvsnine
Data .ocasasaieniaens Dala sssamnannaasnaavainy
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A.6 Karty kontroli tozysk garnkowych wbudowanych

A.6.1 Wyniki pomiaréw lozysk garnkowych wielokierunkowo przesuwnych wbudowanych
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A.6.2 Wyniki pomiaréw lozysk garnkowych jednokierunkowo przesuwnych wbudowanych
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Budowa obwodnicy Maciejowej w Jeleniej Gorze - budowa potudniowej obwodnicy miasta

A.6.3 Wyniki pomiaréw lozysk garnkowych stalych wbudowanych
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