M-15.03.01 Budowa obwodnicy Maciejowej w Jeleniej Gérze - budowa potudniowej obwodnicy miasta

M-15.03.01 IZOLACJONAWIERZCHNIA NA PLYCIE POMOSTU.
NAWIERZCHNIA CHODNIKA Z ZYWIC SYNTETYCZNYCH.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczagce wykonania i odbioru
nawierzchni z zywicy epoksydowo - poliuretanowej na kapach chodnikowych w zwigzku z realizacjg zadania:
,Budowa obwodnicy Maciejowej w Jeleniej Gérze - budowa pofudniowej obwodnicy miasta”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt przy wykonaniu nawierzchni z
dwusktadnikowego materiatu i kruszywa i obejmujg wykonanie nawierzchni chodnika grubosci min. 5 mm.

Grubos¢ nawierzchni zalezy od przyjetego materiatu i nalezy jg dobra¢é wg Aprobaty Technicznej i Instrukciji
Producenta w dostosowaniu do przewidywanej intensywno$ci ruchu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i OST D-M-00.00.00
"Wymagania Ogdlne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonywania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w OST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogdlne".

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi do wykonania robét wedtug zasad niniejszej SST sa:
2.1.

Dla warstwy nawierzchni masa dwusktadnikowa, bezrozpuszczalnikowa, pigmentowana oparta na zywicach
poliuretanowych zawierajgcych naturalne utwardzacze oraz nie zawierajgca plastyfikatorow, smoty poweglowe;j i
bitumow.

Charakterystyka:
- odporno$c¢ na dziatanie wigkszosci zwigzkdw chemicznych,
- samopoziomujacy sie,
- elastyczny,

posiada duzg wytrzymato$¢ zaréwno na sciskanie i rozcigganie.

twardos$¢ wg Shore’a > 90

wytrzymato$¢ na odrywanie = 2 MPa

Dane techniczne:
- kolor - zywica poliuretanowa jest barwy szarej, lecz kolor nawierzchni wykonanej
na jej bazie bedzie zalezat od warstwy zamykajacej
- ciezar objetosciowy - 1,2 kg/dcm3,
- wytrzymatos¢ na rozcigganie - 10 MPa,
- zawartos$¢ sktadnikéw statych od 97 do 100 %.

2.2.

Srodek do gruntowania powierzchni betonu na bazie zywicy epoksydowe;.
2.3.

Kit poliuretanowy (lub inny zaakceptowany przez Inzyniera).

2.4,

Kruszywo- piasek kwarcowy o granulacji 0,4 - 0,7 mm.

Uzyte materiaty muszg posiadac¢ Aprobate techniczna.
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3. SPRZET

3.1

Sprzet do oczyszczania podtoza poprzez szlifowanie lub piaskowanie.
3.2.

Pedzle lub watki do gruntowania powierzchni betonu.

3.3.

Listwa gumowa na prowadnicach do rozprowadzenia preparatu.

3.4.

Mieszadto elektryczne (300 + 400 obr/min).

4. TRANSPORT

4.1. Transport preparatu

Materiat dostarczany jest w plastikowych lub metalowych pojemnikach w postaci ptynne;.
4.2. Transport kruszywa

Kruszywo transportowane bedzie s$rodkami transportu samowyladowczymi zabezpieczajgcymi je przed
zanieczyszczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robo6t podano w OST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogolne".
5.2. Zakres wykonanych robot

5.2.1. Zakres stosowania

Nawierzchnie przeznaczone sg do stosowania jako cienkie, szorstkie nawierzchnia stanowigce jednoczeénie izolacje
przeciwwilgociowg i warstwe Scieralng.

5.2.2.  Przygotowanie podioza.

Powierzchnia przeznaczona pod nawierzchnie, musi starannie przygotowana. Przygotowanie podioza polega na
Oczyszczaniu go z czesci luznych, pytdw, olejow i innych elementow obnizajgcych przyczepno$¢ poprzez np.
szlifowanie i piaskowanie. Powierzchnia ta musi by¢ sucha i odpylona.

Podtoze winno spetnia¢ nastepujace wymagania:
- wytrzymatos¢ srednia na Sciskanie = 25MPa,
- wytrzymato$¢ na odrywanie:
- wartos¢ srednia = 1,5MPa,
- wartos¢ minimalna 1,0MPa,

Parametrem technicznym charakteryzujacym przygotowanie podtoza betonowego jest wytrzymatos$¢ na odrywanie.
5.2.3. Sposo6b przygotowania materiatéw.

a) Preparat do gruntowania podtoza nalezy wymiesza¢ w naczyniu w sposob ciggly co najmniej 5 minut, w
stosunku wagowym 1:1, tak by mieszanina byta jednorodna.

b) Przygotowanie mieszanki - krotko przed rozpoczeciem prac sktadniki nalezy wymieszac¢ intensywnie za
pomocg mieszadta elektrycznego (300 + 400 obr/min). Piasek dozowaé porcjami podczas mieszania. Czas
mieszania wynosi minimum 3 minuty.

¢) Kruszywo nalezy wyptukac i wysuszyc.

5.2.4. Technologia wykonania.

W pierwszej kolejnosci powierzchnie na ktérej bedzie utozona nawierzchnia nalezy zagruntowaé preparatem za
pomocg pedzla lub watka. Nastepnie po okoto 0,5 + 1 godziny naktada sie mieszanke zasadniczg wedtug instrukcji
producenta. Nawierzchnie chodnika nalezy utozy¢ o grubosci min. 4 mm.

5.2.5. Zalecenia specjalne.

Temperatura podioza w trakcie wykonywania nawierzchni powinna zawiera¢ sie¢ w przedziale 8 + 30°C. Ponadto
podtoze powinno mie¢ temperature minimum 3°C powyzej punktu rosy. Temperatura powietrza powinna wynosi¢
minimum 12°C, a wilgotnos¢ wzgledna 50 + 85 %.

Przez pierwsze 24 godziny po wykonaniu nawierzchni, nalezy jg chroni¢ przed deszczem i intensywnym
promieniowaniem stonecznym np. przez przykrycie plandekami.

Miejsca styku kapy z kraweznikiem nalezy uszczelni¢ kitem poliuretanowym po uprzednim nacieciu betonu na
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gtebokos¢ ok.1,5 i szerokos¢ 1,0 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdine".

6.1.

Kontroli jakosci robot podlega jakos¢ uzytych materiatdw - zgodnos$¢ z wymaganiami punktu 2 niniejszej SST.
6.2.

Kontrola jakosci w trakcie robot obejmuje:
- kontrole przygotowania podtoza,
- sposo6b przygotowania materiatéw,
- kontrole zagruntowania podtoza,
- kontrole naniesienia mieszanki,
- kontrole posypywania kruszywem,
- kontrole pielegnacji wykonanej nawierzchni,
- kontrole grubos$ci powtoki.

Kontrola jakosci zgodnie z zaleceniami do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w
konstrukcjach mostowych.

Pomiar wytrzymatosci na odrywanie wykona¢ zgodnie z PN-B-01814:1992. Nalezy wykona¢ co najmniej 1 pomiar na
25 m? powierzchni oczyszczonego podioza, lecz nie mniej jak 5 pomiardw dla elementu.

7. OBMIAR ROBOT.
Wzmagania dotyczace obmiaru podano w OST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdine".

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w OST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdélne".

Przed odbiorem robot nalezy:
— stwierdzi¢ zgodno$¢ wykonania nawierzchni z Dokumentacjg Projektowa,
— wykona¢ ocene wizualng - ocenia sie jednorodnos¢ wykonania i stwierdza brak pecherzy lub odspojen
wzglednie uszkodzen

— zbada¢ grubos$¢ powtoki - grubosé powtoki winna by¢ zgodna z wartoscig podang przez Producenta.
Grubos¢ te okresla sie jako srednig arytmetyczng z 5 pomiaréw. Grubos¢ okresla sie metodg niszczaca
poprzez wycinanie ostrym nozem i delikatne odspojenie powtoki. Pomiaru dokonuje sie suwmiarkg o
doktadnosci + 0,1 mm. Miejsca wyciete nalezy ponownie uzupetnié. Uzyskane wyniki nalezy poréwnac¢ do
grubosci minimalnej i maksymalnej okreslonych w Polskich Normach lub aprobatach technicznych;

— wykona¢ badania wytrzymatosci na odrywanie - okreslenie wytrzymatosci na odrywanie wykonuje sie za
pomocg przyrzagdu do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie w 5 miejscach. Z badania sporzadza sie
protokot. Wytrzymatos¢ na odrywanie musi by¢ zgodna z warunkami zawartymi w Aprobacie Technicznej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00. "Wymagania ogolne".

Kwota ryczattowa uwzglednia:
— koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkciji;
— prace pomiarowe;
— przygotowanie podtoza;
— wykonanie nawierzchni;
— wykonanie uszczelnienia wzdtuz kraweznika;
— pomiary i badania kontrolne;
— oczyszczenie terenu robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Aprobaty Techniczne IBDiM
Karty technologiczne producenta
Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych.
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