Budowa obwodnicy Maciejowej w Jeleniej Gérze - budowa potudniowej obwodnicy miasta M-15.04.02

M-15.04.02 NAWIERZCHNIA NA OBIEKTACH MOSTOWYCH.
NAWIERZCHNIA Z ASFALTU LANEGO.

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru warstwy ochronnej z
asfaltu lanego oraz pasa przykraweznikowego w zwigzku z realizacja:

,Budowa obwodnicy Maciejowej w Jeleniej Gorze - budowa potfudniowej obwodnicy miasta”.

1.2  Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3  Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem na obiektach
mostowych nawierzchni z asfaltu lanego MA11 dla kategorii ruchu KR 5 wg PN-EN 13108-1 i WT-2 Nawierzchnie
asfaltowe 2014 z mieszanki dostarczonej od producenta z wyszczegoélnieniem warstw:

— warstwy ochronnej z asfaltu lanego MA11 o grubosci 5,0 cm dla kategorii ruchu KR 5,
— Sciek przykraweznikowy w warstwie $cieralnej z asfaltu lanego MA11 gr. 4,0-6,0 cm dla kategorii ruchu KR 5,
— wykonanie uszczelnienia przykraweznikowego ,tasma”.

W przypadku produkcji mieszanki AL przez Wykonawce dla potrzeb budowy, Wykonawca zobowigzany jest
prowadzi¢ Zaktadowa kontrole produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 2008 punkt 8.4.1.5.
1.4  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z OST D-M-00.00.00
~Vymagania ogdlne”.

1.4.1  Asfalt lany — mieszanka asfaltu lanego o odpowiednio dobranym skfadzie, ktérej produkcja i wbudowanie sg
catkowicie zmechanizowane.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z Dokumentacjg Projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”.

2.  MATERIALY
2.1  Asfalt drogowy

Asfalt musi spetnia¢ wymagania PN-EN 12591:2002. Wymagania dla asfaltdw podano w tabeli 1.
Nalezy zastosowa¢ asfalt drogowy D35/50.

Tabela 1. Wymagania dla asfaltu drogowego

Lp. Wiasciwosci D35/50 Badania wg

Wiasciwosci obligatoryjne

1. |Penetracja w temperaturze 25°C, 0,1 mm 35 + 50 PN-EN 1426
2. |Temperatura mieknienia metodg PiK, °C 50 + 58 PN-EN 1427

Odporno$¢ na starzenie w 163°C

3. |Pozostata penetracja , nie mniej niz, % 53

e PN-EN 12607-1
4. |Wzrost temperatury mieknienia, nie wiecej niz, °C 8
5. |Zmiana masy (ubytek lub przyrost) nie wigcej niz, % m/m 0,5
6. [Temperatura zaptonu, nie mniej niz, °C 240 PN-EN 22592 (b)
7. |Zawartosc¢ sktadnikow rozpuszczalnych, nie mniej niz, % (m/m) 99 PN-EN 12592
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8. |Indeks penetracii, - NR PN-EN 12521 Zatgcznik
9. [Lepkosé dynamiczna w 60°C, Pa*s NR PN-EN 12596

10. |Temperatura tamliwosci, nie wiecej niz, °C -5 PN-EN 12593

11. |Lepkos¢ kinematyczna w 135°C NR PN-EN 12595

NR — oznacza brak wymagan dla danej wiasciwosci

Asfalt lany nalezy wykona¢ na asfalcie niemodyfikowanym D35/50 oraz asfalcie naturalnym w ilosci 25% ogdinej
ilosci asfaltu.

2.2  Wypetniacz
Nalezy stosowac wypetniacz, spetniajgcy wymagania WT-1 2014 podane w tablicy 2.

Tabela 2. Wymagania dla wypetniacza wapiennego dla warstwy wigzgcej i $cieralnej z asfaltu lanego.

Wymagania wobec kruszyw w zaleznosci od

Wiasciwosci Wype*niaCZa kategorii ruchu

KR 5
Uziarnienie wg PN-EN 933-10 zgodne 7 tablica 24 w PN-EN 13043
Jakos¢ pytow wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBE10
Zawartos¢ wody wg PN-EN 1097-5; nie wyzsza od: 1%(m/m)
Gestos¢ ziaren wedtug EN 1097-7 Deklarowana przez producenta
Wolne przestrzenie w suchym zaggszczonym wypetniaczu wg PN-EN 1097- Vog/as
4, wymagana kategoria:
Przyrost temperatury migknienia wg PN-EN 13179-1; wymagana kategoria: Areg 8/25
Rozpuszczalno$¢ w wodzie wg PN-EN 1744-1; kategoria nie wyzsza niz: WSio
Zawartos¢ CaCO3; w wypetniaczu wapiennym wg PN-EN 196-2; kategoria cC

70

nie nizsza niz:

Zawartos$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, wymagana

i K
kategoria: a Deklarowana

,Liczba asfaltowa” wedtug PN-EN 13179-2, wymagana kategoria BN bekiarowana

Sktadowanie wypetniacza powinno sie odbywac w silosach wyposazonych w urzgdzenia do aeracji.
2.3 Kruszywo

Do warstwy wigzacej z asfaltu lanego nalezy stosowac kruszywo wedtug PN-EN 13043 [44] i WT-1 Kruszywa 2014
[64], obejmujace kruszywo grube i kruszywo drobne. Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania podane w WT-1
Kruszywa 2014.

Tablica 3. Wymagane wiasciwosci kruszywa grubego do warstwy wigzgcej i Scieralnej z asfaltu lanego

Wymagania wobec kruszyw w zaleznosci od

Wiasciwosci kruszywa kategorii ruchu
KR 5

Uziarnienie wg PN-EN 933-1 kategoria co najmniej: G90/15

o o ) . G 25115
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wieksze niz wg kategorii: G 2015
Zawartos¢ pytow wg PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: f2
ngta’rt er§zywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4, kategoria nie Flao lub Slao
wyzsza niz:
Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej wg PN- Cos/1

EN 933-5; kategoria nie nizsza niz:
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Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, badania na

kategoria nie nizsza niz @

LA
kruszywie o wymiarze 10/14, rozdziat 5; kategoria nie wyzsza niz: 2
Odpornosc¢ na polerowanie kruszywa (badana na normowej frakcji
kruszywa do mieszanki mineralno-asfaltowej) wg PN-EN 1097-8; PSVso

Gestosc¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN- 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Mrozoodpornosé wg PN-EN 1367-1 zatgcznik B, w 1% NaCl, kategoria nie

. 9 Fnaci7
wyzsza niz:
Nrozoodpornos$¢ wedtug PN-EN 1367-1 badana na kruszywie o wymiarze F
8/11, 11/16 lub 8/16; kategoria nie wyzsza niz P): 2
,Zgorzel stoneczna" bazaltu wg PN-EN 1367-3; kategoria: SBia

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wedtug PN-EN 923-3

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2; kategoria nie
wyzsza niz:

mepc0,1

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1 p. 19.1

wymagana odpornosé

Rozpad zwigzkow zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego chtodzonego
powietrzem wg PN-EN 1744-1 p. 19.2

wymagana odpornosc¢

Stata objetos$¢ kruszywa z zuzla stalowniczego wg PN-EN 1744-1 p. 19.3,
kategoria nie wyzsza niz:

V35

) dotyczy warstwy Scieralnej, ) dotyczy warstwy wigzgcej

Tablica 4. Wymagane wiasciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D<8mm warstwy

wigzacej i Scieralnej z asfaltu lanego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania wobec kruszyw w zaleznosci od
kategorii ruchu

KR 5
Uziarnienie wg PN-EN 933-1; wymagana kategoria : Ga85 lub GF85
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wieksze niz wg kategorii: GTCZO
Zawartos$¢ pytdw wg PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: fa
Jakos¢ pytéw wedlug PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBE10

Kanciastos$¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa
o cigglym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza
niz:

Ecs Deklarowana

Gestosc¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2; kategoria nie
wyzsza niz:

mrpcO,1
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Tablica 5. Wymagane wiasciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D<8mm warstwy

wigzacej i Scieralnej z asfaltu lanego

Wiasciwosci kruszywa

Wymagania wobec kruszyw w zaleznosci od
kategorii ruchu

KR 5
Uziarnienie wg PN-EN 933-1; wymagana kategoria : Ga85 lub GF85
Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wg kategorii: GTCZO
Zawartos¢ pytéw wg PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: fie
Jakos¢ pytow wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBF10
Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa .30

o cigglym uziarnieniu wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nie nizsza
niz:

Gestosc¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Nasigkliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 deklarowana przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2; kategoria nie
wyzsza niz:

mepc0,1

Sktadowanie kruszywa powinno sig¢ odbywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podtoze sktadowiska musi by¢ rowne, utwardzone i

odwodnione.
231

Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé sie w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.
Zaleca sie, aby frakcje drobne kruszywa (ponizej 4 mm) byly chronione przed opadami za pomoca plandek lub

zadaszen (wiaty).
Podtoze skfadowiska musi by¢ réwne, utwardzone i dobrze odwodnione. Warunki sktadowania oraz lokalizacja

sktadowiska powinny by¢ uzgodnione z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Sktadowanie kruszywa

2.4  Asfalt lany
2.4.1

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej z asfaltu lanego oraz orientacyjna zawarto$¢ asfaltu

Uziarnienie i wkasciwosci mieszanki mineralnej

Uziarnienie mieszanki mineralnej dla kategorii ruchu KR 5 [%)]
Wymiary oczek sit (# mm) Mieszanka mineralna MA 11
przechodzi przez
16,0 100 - 100
11,2 90 — 100
8,0 70-85
5,6 -
4,0 -
2,0 45 - 55
0,125 22-35
0,063 20-28
Zawartos¢ lepiszcza Bmines

UWAGA: nie mniej niz 25% ogolnej ilosci asfaltu powinien stanowié asfalt naturalny.

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza (kategoria Bmin) podana w tablicy 6 jest to najmniejsza ilos¢ lepiszcza
rozpuszczalnego i nierozpuszczalnego, okreslona dla danego typu mieszanki mineralno-asfaltowej przy zatozonej
gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m?3. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gestos$¢ ( pa ), to do
wyznaczenia minimalnej zawartosci lepiszcza podang warto$¢ nalezy pomnozyé przez wspotczynnik a wedtug
réwnania:

2,650
Pa

s
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Gestos¢ mieszanki kruszyw wyznaczamy ze wzoru:

_Pitpt opy
= _:L EZ_ _ZL
P1+ p"‘ + pn

gdzie:

P1 + P2 + ...Pn = procentowa zawarto$¢ poszczegdlnych frakcji kruszyw (sktadnikdw mieszanki mineralnej)
p1+ p2 + ...pn = gestosé poszczegolnych frakcji kruszyw (sktadnikéw mieszanki mineralnej)

Minimalna zawarto$¢ lepiszcza asfaltowego odzyskanego z ekstrakcji — jest to lepiszcze rozpuszczalne (tworzace
btonke lepiszcza na ziarnach kruszywa) w projektowanej mieszance mineralno-asfaltowej (recepcie), nie
uwzgledniajgca lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo.

2.5 Tasma uszczelniajgca

Do uszczelniania styku nawierzchni asfaltowej z kraweznikiem mozna stosowa¢ samoprzylepng tasme z asfaltu
modyfikowanego polimerem wraz z wypetniaczem i dodatkami. Tasma powinna by¢ przeznaczona do uszczelniania
stykdw w nawierzchniach drogowych wykonywanych na gorgco (temperatura uktadania rzedu od 140 °C do 250 °C).
Materiat tasmy powinien charakteryzowa¢ sie duzg elastycznoscig w szerokim zakresie temperatur (nie powinien
stawac¢ sie kruchy w temperaturze - 30 °C, a w podwyzszonych temperaturach — do 100 °C, nie powinien sptywa¢ ze
szczelin pionowych), powinien wykazywaé bardzo dobrg przyczepnos¢ do uszczelnianych elementéw (betonowych,
kamiennych i asfaltowych). Materiat powinien ponadto wykazywa¢ odpornos¢ na roztwory soli mineralnych, kwaséw i
zasad organicznych oraz posiada¢ dobrg odporno$¢ na starzenie sie w warunkach eksploatacji i niezmienng
przyczepnos¢ do krawedzi szczelin.

Jezeli dokumentacja projektowa ani SST nie podajg inaczej, mozna stosowac tasme o wiasciwosciach podanych w
tablicy 7.

Tablica 7. Wymagania dla asfaltowej tasmy uszczelniajgce;j

Lp. Wiasciwosci Jednostka Wymagania Metoda badan wg
. o PN-EN 1 -2:2004
1 Penetracja stozkiem w 25 °C 0,1 mm od 40 do 70 3880-2:2004 (U)
2 | Temperatura mieknienia wg o PN-EN 1427:2001
PIK C > 90
3 Mrozoodporno$¢ (upadek kuli z 2,5 min. 3 kule cate
m, temperatura -20 °C ) PB/TN-2/3
4 | Wydtuzenie taSmy w szcze-linie , w
temperaturze -20 °C mm 24,0 PB/TN-2/4
5 Rodzaj zerwania tasmy w brak zerwania
szczelinie, w temperaturze - - przy wydtuzeniu PB/TN-2/5
20°C 4.0 mm
3. SPRZET

3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00"Wymagania ogdine” pkt.3.
Sprzet do wykonywania nawierzchni z asfaltu lanego.
Wykonawca przystepujgcy do wykonania nawierzchni z asfaltu lanego, powinien wykazaé¢ sie mozliwoscig
korzystanla z nastepujgcego sprzetu:
otaczarek wyposazonych dodatkowo w suszarke do podgrzewania wypetniacza,
— samochodéw samowytadowawczych do transportu masy,
— kottéw statych,
— kottéw transportowych,
— ukfadarek na podwoziu ggsienicowym lub kotowym,
— sprzetu do recznego wykonczenia przy kraweznikach i urzadzeniach instalacyjnych (taczki, zelazka,
gtadziki, topaty, szczotki itp.).

Pozadane jest aby uktadarka asfaltu lanego zawierata:
— ptyte rozscielajgcg mase,
— podgrzewang belke wibracyjng, profilujacg i zageszczajacag nawierzchnie,
— zespot napedowy z systemem hydraulicznego sterowania profilu poprzecznego,
— sprzezong z uktadarka rozsypywarke grysow bitumowanych.
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4. TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 4.
4.2  Transport materiatow

421 Asfalt

Transport asfaltu powinien odbywac sie zgodnie z zasadami zawartymi w PN-EN 12591:2002.
4.2.2  Wypetniacz

Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatdw sypkich,
umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

4.2.3 Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami (asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.4  Asfalt lany

Do transportu asfaltu lanego mozna stosowac kotly transportowe na samochodach wytadowawczych.
5.  WYKONANIE ROBOT

5.1  Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robo6t podano w OST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2  Warunki przystgpienia do robot

Asfalt lany nie moze by¢ uktadany w temperaturze otoczenia nizszej niz +5°C.

Nie dopuszcza sie uktadania asfaltu lanego podczas opadéw atmosferycznych oraz na oblodzonych powierzchniach.
Wytwarzanie i wbudowanie asfaltu lanego powinno by¢ catkowicie zmechanizowane w celu zapewnienia wysokiej
jakosci robot.

5.3  Przygotowanie podtoza

Podtoze (ptyta zelbetowa pokryta izolacjg oraz izolacja z papy zgrzewalnej) powinno posiadac projektowany profil, a
powierzchnia jego musi by¢ sucha i dokladnie oczyszczona z wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (piasek, btoto,
rozlane paliwo itp.) i nie powinno by¢ skrapiane lepiszczem bitumicznym przed utozeniem na nim warstwy asfaltu
lanego.

Brzegi kraweznikow oraz wpustéw powinny by¢ przed utozeniem asfaltu lanego posmarowane lepiszczem
bitumicznym (goracym asfaltem drogowym, asfaltem uptynnionym, emulsjg kationowa).

54 Projekt mieszanki

Projektowanie recepty laboratoryjnej
Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

— doborze sktadu mieszanki mineralnej spetniajgcej wymagania punktu 2,

— doborze optymalnej ilosci asfaltu wg metody uzasadnionej naukowo,

— wykonaniu prébnego zarobu w mieszance laboratoryjnej dla sprawdzenia urabialnosci mieszanki

mineralno-asfaltowe;j.

Wykonawca przygotuje recepte laboratoryjna, a nastepnie przedstawi ja do akceptacji Inzynierowi/Kierownikowi
projektu wraz ze wszystkimi materiatami terminie nie krétszym niz 3 tygodnie przed rozpoczeciem robdt. Recepta
powinna by¢ opracowana dla konkretnych materiatdw zaakceptowanych wczesniej przez Inzyniera/Kierownika
projektu (Inspektora Nadzoru Inwestorskiego) i przy wykorzystaniu reprezentatywnych probek tych materiatow.

Wykonanie prébki laboratoryjnej wg opracowanej recepty powinny by¢ zbadane w zakresie wymagan podanych w
tablicy 8.

Tablica 8. Wymagane wiasciwosci asfaltu lanego do warstwy Scieralnej i wigzgcej nawierzchni mostowych

Wymaganie w zaleznosci

Wiasciwosci Metoda badania od kategorii ruchu
KR 5

Odpornos¢ na deformacje trwate

Maksymalne zagtebienie trzepienia po 30 min. [mm] Imin 1,0
PN-EN 12697-20 Imax 3,0

Przyrost penetracji 30/60 [mm] Incos
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5.5  Wytwarzanie asfaltu lanego
5.5.1 Produkcja asfaltu lanego

Asfalt lany powinien byé wytwarzany w otaczarkach.
Dozowanie asfaltu i sktadnikdw mineralnych powinno by¢ wagowe i odbywac sie automatycznie.
Doktadnos¢é dozowania poszczegoélnych sktadnikéw powinna byé nastepujgca:

— asfalt +0,3 % m/m,
— wypetniacz +1,0 % m/m,
— kruszywo +2,5% m/m.

Produkcja asfaltu lanego w otaczarce polega na oddzielnym podgrzaniu poszczegélnych jego sktadnikéw (kruszywo,
wypetniacz, asfalt), a nastepnie dozowaniu ich do mieszalnika i otoczeniu lepiszczem.

Kolejnos¢ dozowania sktadnikéw do mieszalnika jest nastepujgca: kruszywo grube, kruszywo $rednie, kruszywo
drobne, wypetniacz, a po ich wymieszaniu — asfalt.

Mieszanie sktadnikédw powinno odbywac sie do czasu uzyskania jednorodnej, pod wzgledem wyglgdu i konsystencji
mieszanki; wszystkie ziarna powinny by¢ doktadnie otoczone asfaltem. Maksymalna temperatura mieszanki
mineralno-asfaltowej w trakcie wytwarzania oraz po jego zakonczeniu nie moze przekroczy¢ 230°C.

5.5.2  Wykonanie zarobu prébnego

Przed przystgpieniem do produkcji asfaltu lanego. Wykonawca jest zobowigzany do wykonania w obecnosci
Inzyniera/Kierownika projektu zarobu prébnego, w oparciu o zatwierdzong recepte.

Z prébnego zarobu nalezy pobra¢ co najmniej 2 prébki ogoélne o wadze 3 + 4 kg, z ktérych nalezy wydzieli¢ 2 prébki
laboratoryjne o wadze nie mniejszej niz 0,5 kg kazda.

Przygotowane prébki laboratoryjne nalezy poddac¢ badaniom na zgodnos$c¢ z receptg laboratoryjng.

Do oceny zgodnos$ci z recepta wlasciwosci probek (minimum 2 prébki) mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej
podczas odcinka prébnego nalezy przyja¢ nastepujgce kryteria w zakresie dopuszczalnych odchytek w % wartosci
bezwzgledne;j:

Tablica 9
Przechodzi przez sito Dopuszczalne odchyiki dla
pojedynczej prébki
D -8;+5

D/2 lub sito charakterystyczne +8
kruszywa grubego -

2mm +8
Sito charakterystyczne kruszywa )

drobnego
0,063 mm +4
Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczalnego +0,5

Jezeli ktérykolwiek z szedciu wyszczegdlnionych parametrow jest poza zakresem tolerancji podanym w powyzszej
tablicy — to wyréb jest niezgodny z wymaganiami i miejsce opisane tym wynikiem nalezy rozebradé.

5.6  Wbudowanie asfaltu lanego w nawierzchnie¢
5.6.1  Sposob wbudowania asfaltu lanego

Mieszanke asfaltu lanego nalezy wbudowaé w sposéb mechaniczny, przy uzyciu uktadarki. Uktadanie reczne jest
dopuszczalne tylko w tych miejscach, gdzie nie jest mozliwe wbudowanie jej przy pomocy ukfadarki.
Uktadanie mieszanki musi odbywa¢ sie w sposdb ciagty, bez przestojow, z jednostajng predkoscig. Uktadarka
powinna by¢ tak zasilana, aby w jej zasobniku byta stale goragca mieszanka.
Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposéb posredni, z ukiadem termostatowania, zapewniajgcym
utrzymanie statej temperatury z tolerancjg + 5 °C.
Temperatura asfaltu (lepiszcza) w zbiorniku powinna wynosic:

— dla D 35/50 od 190 °C.
Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka mineralna po dodaniu wypetniacza uzyskata
wiasciwg temperature. Maksymalna temperatura gorgcego kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30 °C od
maksymalnej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.
Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna wynosi¢:

- zD35/50 od 200 °C do 230 °C.
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Zaleca sie uktadanie asfaltu lanego calg szerokosciag jezdni. Ztagcza podtuzne warstwy wigzacej i $cieralnej powinny
by¢ przesuniete wzgledem siebie o co najmniej 10 cm. Zigcze nalezy dokfadnie zatrze¢, aby otrzymac réwng
powierzchnig. W razie potrzeby do rozgrzania krawedzi mozna stosowac promienniki podczerwieni. Do wykonywania
ztgcz mozna stosowac, za zgodg Inzyniera/Kierownika projektu, samoprzylepne tasmy asfaltowo - kauczukowe, ktore
przylepia si¢ do obcietej krawedzi.

Tasémy te musza posiadaé aktualng Aprobate Techniczng (Swiadectwo Dopuszczenia do Stosowania w
budownictwie drogowym i mostowym), wydang przez uprawniong jednostke.

Wykonana z asfaltu lanego warstwa nawierzchni powinna spetnia¢ wymagania podane w punkcie 5.4. i tablicy 6
niniejszej SST.

5.6.2  Odcinek prébny

Jezeli Inzynier/Kierownik projektu stwierdzi konieczno$é wykonania odcinka probnego, to co najmniej na 10 dni przed
rozpoczeciem robot, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek prébny, w celu:
— stwierdzenia, czy sprzet budowlany do produkcji asfaltu lanego, oraz jego wbudowania, jest wtasciwy,
— okreslenia grubosci warstwy mieszanki asfaltu lanego, koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci
warstwy nawierzchni,
— okreslenia czasu mieszania sktadnikow asfaltu lanego koniecznego do uzyskania wtasciwej temperatury
mieszanki,
— ustalenia iloci grysu do uszorstnienia nawierzchni.
Do takiej proby Wykonawca powinien uzy¢ materiatdw oraz sprzetu, jaki beda stosowane do wykonywania
nawierzchni. Dlugos$¢ odcinka prébnego ustali Inzynier/Kierownik projektu.
Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Wykonawca moze przystgpic do wykonania nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka probnego przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

5.7 Uszczelnienie tasma

Szczeline miedzy kraweznikiem i warstwg $cieralng nawierzchni nalezy uszczelni¢ tasmg asfaltowag. Tasmy nie
nalezy stosowa¢ w trakcie opadéw atmosferycznych i temperaturze otoczenia nizszej niz +5 °C. Powierzchnia
uszczelniania powinna by¢ sucha, odpylona i odttuszczona. Wbudowanie tasmy polega na jej rozwinieciu z kregu
wzdtuz krawedzi kraweznika i odcieciu odpowiedniej dtugosci odcinka. Nastepnie nalezy jg przyklei€, strong z klejem
do powierzchni uszczelnianej, dociskajac poprzez papier przektadkowy. Zaleca sie przyklejenie tasmy tak, aby jej
gorna krawedz wystawata okoto 5 mm ponad nawierzchnig. Po przyklejeniu tasmy nalezy zerwaé papier
przektadkowy. Wystajgca krawedz tasmy musi by¢ przywatowana podczas zageszczania warstwy S$cieralnej
nawierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1  Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.6.
6.2  Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badanie asfaltu, wypetniacza oraz kruszyw
przeznaczonych do produkcji asfaltu lanego i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi/Kierownikowi projektu, w
celu akceptaciji.

Badania te powinny obejmowaé wszystkie wiasciwosci okreslone w pkt 2 .

Ponadto Wykonawca powinien wykona¢ badania prébek wycietych z wykonanego odcinka prébnego. Badania te
powinny obejmowac¢ wtasciwosci okreslone w pkt. 2 i pkt. 5.

6.3 Badania w czasie robot
6.3.1  Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Tablica 10. Zakres oraz minimalna czestotliwos¢ badan i pomiaréw w czasie wytwarzania i wbudowywania asfaltu
lanego

Lp. Rodzaj badania Minimalna czestotliwos¢

I. Badaniakruszyw

1. | - uziarnienie kruszywa 1 raz na 2000 ton i w przypadku watpliwosci
2. - ksztalt, wskaznik ziaren rozkruszonych itp. W przypadku watpliwosci
3. | - uziarnienie wypetniacza Wg wskazan planu jakosci producenta

Il.  Badania asfaltu

- penetracja w 25°C lub
1. 1 raz na kazde 300 ton dostawy
- temperatura migknienia metodg PiK
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Ill. Badania mieszanki mineralno-asfaltowej

1. - temperatura sktadnikéw Dozoér ciggly
2. | - temperatura mieszanki Kazdy samochdd po zatadunku i w czasie wbudowania
3. | - zawartosé asfaltu i uziarnienie mieszanki Nie rzadziej niz minimalna czesto$¢ badan wynikajaca z

PPZ wg normy PN-EN 13108-21 tablica A.3, kategoria Y

- witasciwosci / zgodnie z tablica 6/ probek
4. mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej z | Jeden raz dziennie
wytworni

6.3.2  Dopuszczalne odchyiki
6.3.2.1 Uwagi ogdlne

Do oceny jakosci mieszanki mineralno-asfaltowej moga postuzy¢é wyniki badan wykonanych w ramach zaktadowej
kontroli produkcji wg PN-EN 13108-21.

Wszystkie wtasciwosci materiatéw sktadowych oraz wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji w granicach dopuszczalnych odchytek.

Wiasciwosci te nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych prébek materiatow sktadowych jak i mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem.

6.3.2.2 Zawartosc¢ lepiszcza i uziarnienie

Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem skfadu zaprojektowanego przy badaniu
pojedynczej probki metoda ekstrakcji podano w punkcie 5.5.2 niniejszej SST.

6.3.2.3 Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Odpornos¢ na deformacje powinna miesci¢ sie w granicach podanych w tablicy 8 punktu 5.4.
6.3.2.4 Badanie wiasciwosci kruszywa i asfaltu

Wiasciwosci kruszyw i asfaltu nalezy kontrolowaé z czestotliwoscig podang w tablicy 10 z punktu 6.3.1. Wyniki
powinny by¢ zgodne z wymaganiami jak w punkcie 2.

6.3.2.5 Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki

Temperature skladnikobw mieszanki nalezy kontrolowac z czestotliwoscig podang w tablicy 10. Pomiar polega na
odczytaniu wskazan odpowiednich termometréw zamontowanych w otaczarce. Wyniki powinny by¢ zgodne z
wymaganiami podanymi w punkcie 5.6.1.

6.3.2.6 Pomiar temperatury mieszanki

Temperature mieszanki nalezy mierzy¢ i rejestrowaC przy zatadunku i roztadunku. Zaleca sie stosowanie
termometrow cyfrowych z sondg wgtebng. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.6.1.

6.4  Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwosci nawierzchni z asfaltu lanego
6.4.1  Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw podaje tablica 11.

Tablica 11. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw wykonanej warstwy wigzgcej z asfaltu lanego

Lp. | Wyszczegdlnienie badan Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiarow
1. Szeroko$¢ nawierzchni col0m
2. Réwnos¢ podtuzna kazdy pas ruchu fatg co 10m
3. Réwnos¢ poprzeczna nie rzedziej nizco5m
4. Spadki poprzeczne kazdy pas ruchu co 10 m
5. Rzedne wysokosciowe pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz
usytuowania osi wedtug dokumentacji budowy
6. Grubos¢ nawierzchni 2 probki z kazdego pasa ruchu o powierzchni 3000m?; grubosé
okresli¢ poprzez pomiar geodezyjny
Sktad asfaltu lanego 2 razy dla obiektu
Zigcza podiuzne i poprzeczne kazde zlgcze na catej dlugosci
Obramowanie nawierzchni Ocena wizualna na catej diugosci
Wyglad zewnetrzny Ocena wizualna
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6.4.2  Szerokos¢ nawierzchni

Szerokos$¢ nawierzchni nie moze réznic sie od szerokos$ci projektowanej o wiecej niz £ 5 cm.
6.4.3 Rownos¢ nawierzchni

6.4.3.1 Ocena rownosci podtuznej

1. Do oceny réwnosci podtuznej warstw nawierzchni drogi klasy Z i drog wyzszych klas nalezy stosowac¢ jedng
z nastepujgcych metod:

1) Metode profilometryczng pomiaru, umozliwiajgcg obliczanie wskaznika réwnosci IR,
2) Metode pomiaru réwnowazng uzyciu taty i klina, okreslonych w Polskiej Normie,
3) Metode z wykorzystaniem faty i klina, okreslonych w Polskiej Normie.

Stosowanie taty czterometrowe;j i klina dopuszcza sie do oceny rownosci podtuznej drogi klasy Z oraz tych
elementow nawierzchni drogi klasy G i drog wyzszych klas, gdzie nie mozna wykorzysta¢ innych metod.

2. W wypadku, gdy konieczne jest stosowanie faty i klina, okreslonych w Polskiej Normie, pomiar wykonuje sie
nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réwnos¢ podiuzna jest okreslona przez wartosci odchylen rownosci,
ktére nie mogg by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stanowigcych 95% oraz 100% liczby wszystkich
pomiaréw na badanym odcinku. Przez odchylenie rownosci rozumie sie najwiekszg odlegtos¢ miedzy fatg a
mierzong powierzchnig. Wartos$é odchylen, wyrazone w mm, okresla tablica 12:

Tablica 12
. Procent liczby pomiaréw
. . . Rodzaj warstwy
Klasa drogi Element nawierzchni konstrukevine:
yinel 95% 100%
1 2 3 4 5
z Pasy ruchu zasadnicze Wigzgca/scieralna <9 <10

Wymagania dotyczace réwnosci podiuznej, okreslone w ust. 2, powinny by¢ spetnione w trakcie wykonywania robét i
po ich zakonczeniu.

6.4.4  Spadki poprzeczne wykonanej warstwy

Spadki poprzeczne nawierzchni na prostych i fukach powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg z tolerancjg +
0,5 %.

6.4.5 Rzedne wysokosciowe wykonanej warstwy

Roznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi wykonanej warstwy a rzednymi projektowanymi nie powinny
przekraczac¢ £ 1 cm.

6.4.6  Uksztattowanie osi w planie

Os$ nawierzchni w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz £ 5 cm.
6.4.7  Grubos$¢ warstwy

Grubos$¢ warstwy nie moze roznic¢ sie od grubosci projektowanej o wiecej niz + 10 %.

6.4.8  Ztacza podtuzne i poprzeczne

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania ztgcz podtuznych i poprzecznych polega na ogledzinach zewnetrznych.
Ztgcza powinny by¢ dobrze zwigzane i zatarte.

6.4.9  Sprawdzenie wygladu zewnetrznego warstwy

Sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego warstwy nawierzchni nalezy wykonaé przez ogledziny na catej dtugosci
wykonanego odcinka.
Wyglad zewnetrzny warstwy powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformacji, plam i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT
7.1  Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt. 7.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdélne” pkt. 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera/Kierownika
projektu, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1  Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt. 9.
9.2 Cenajednostki obmiarowej

Kwota ryczattowa uwzglednia:
— koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkciji,
— prace pomiarowe;
— przygotowanie podtoza,
— wykonanie nawierzchni w warstwie wigzgce;j;
— wykonanie scieku przykraweznikowego w przeciwspadku, w warstwie Scieralnej;
— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w SST;
— oczyszczenie terenu robot.

Kwota ryczattowa uwzglednia:
— koszt zapewnienia niezbednych czynnikow produkgciji,
— prace pomiarowe;
— przygotowanie podtoza,
— wykonanie uszczelnienia przykrawedziowego,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w SST;
— oczyszczenie terenu robét.
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