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D-05.03.23 NAWIERZCHNIA Z BETONOWEJ KOSTKI BRUKOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
nawierzchni z betonowej kostki brukowej wibroprasowanej w ramach zadania:

»,Budowa obwodnicy Maciejowej w Jeleniej Gorze - budowa potudniowej obwodnicy miasta”.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét przy wykonywaniu nawierzchni z betonowe;j
kostki brukowej wibroprasowanej gr. 8 cm na podsypce z cementowo-piaskowej gr. 3 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz OST D-M.00.00.00
"Wymagania ogolne".

15. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu nawierzchni z kostki betonowej wibro-prasowanej wedtug zasad
niniejszej specyfikacji sa:

2.1. Kostka betonowa wibroprasowana.

Nalezy stosowaé kostke betonowg wibroprasowang fazowang i niefazowang gr. 8 cm dla nawierzchni jezdni w
kolorze zgodnym z Dokumentacjg Projektows.

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest zgodnos¢ z
wymaganiami normy PN-EN 1338.

2.1.1. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknieé, plam i ubytkow.
Powierzchnia gérna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i proste, wklesniecia nie
powinny przekraczac:

— 2 mm, dla kostek o grubosci < 80 mm,
— 3 mm, dla kostek o grubosci > 80 mm.

2.1.2. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowe;j

W kraju produkowane sg kostki o dwoch standardowych wymiarach grubosci:
— 60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przeznaczonych do ruchu samochodowego,

— 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.
Tolerancje wymiarowe wynosza:

— na dtugosci +3 mm,
— na szerokosci +3 mm,
— na grubosci +5 mm.

Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy i brgzowy.
Kolor kostki nalezy uzgodni¢ z Inwestorem.

2.1.3. Wytrzymato$¢ na rozcigganie przy roztupywaniu

Wytrzymato$é charakterystyczna przy rozlupywaniu T nie powinna by¢ mniejsza niz 3,6 MPa. Zaden pojedynczy
wynik nie powinien by¢ mniejszy niz 2,9 MPa i nie powinien wykazywac¢ obcigzenia niszczgcego mniejszego niz 250
N/mm dtugosci roztupania.

2.1.4. Nasigkliwos¢

Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN1338 i wynosi¢ nie wiecej niz 5%.
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2.1.5. Odpornos¢ na dziatanie mrozu

Odpornos¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami PN-EN 1338.
Odporno$¢ na zamrazanie/rozmrazanie powinna by¢ klasy 3, oznakowanie D.
Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 28 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest wystarczajaca, jezeli:
— strata masy nie przekracza :
— wartosé srednia 1,0 kg/m? , przy czym pojedynczy wynik <1,5 kg/m?.

2.1.6. Scieralno$¢

Scieralnos¢ kostek betonowych okreslona na tarczy szerokiej wg PN-EN-1338. Odporno$é powinna wynosié przy
stosowaniu w/w metody nie wiecej niz < 20mm.

2.1.7. Odpornos¢ na poslizg oraz tekstura wg PN-EN 1338.
2.2. Materialy do produkcji betonowych kostek brukowych
2.2.1. Cement

Do produkcji kostki brukowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie nizszej niz ,32,5". Zaleca
sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701.

2.2.2. Kruszywo

Nalezy stosowac¢ kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712.
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych
parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.2.3. Woda

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych powinny odpowiadaé
wymaganiom wg PN-EN 1008:2004.

2.2.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikow, zgodnie z receptg
laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wigkszg wytrzymatosé, mniejszg nasigkliwos¢ i wiekszg odpornos¢ na
niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

Zgodnie z PN-EN 1338 do produkcji betonowych kostek brukowych powinny by¢ stosowane tylko takie materiaty,
ktérych przydatno$¢ do stosowania zostata ustalona pod wzgledem ich wiasciwosci i skutecznosci. Wymagania
dotyczgce przydatnosci do stosowania materiatdw producent powinien podawac¢ w dokumentacji kontroli produkcji. W
przypadku wykazania zgodnosci wiasciwosci materiatdbw z odpowiednimi specyfikacjami, nie ma koniecznosci
wykonywania dlaszych badan.

2.3. Podsypka cementowo — piaskowa i podsypka piaskowa

Podsypke pod nawierzchnie nalezy wykonac jako cementowo - piaskowg w proporcji 1:4.
- piasek - nalezy stosowa¢ $rednio lub gruboziarnisty wg PN-EN 13139 ,Kruszywa do zapraw”. Zawartos¢ pytdw w
piasku na podsypke piaskowg i cem.-piaskowg nie powinna przekracza¢ 5 % (kategoria 2),
- cement - nalezy stosowac cement portlandzki marki 25 wg PN-EN 197-1 Cement . Cze$¢ 1.
Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

2.4, Zasypka cementowo-piaskowa do wypetnienia spoin miedzy prefabrykatami

- cement portlandzki — cement 32,5 odpowiadajgcy wymaganiom PN-EN 197-1

- piasek - powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-EN 13139 ,Kruszywa do zapraw”. Zawartos¢ pytdw w piasku na
zaprawe cem.-piaskowg nie powinna przekracza¢ 3 % (kategoria 1).

- woda - nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.

Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z

proceséw produkcji betonu”.

3. SPRZET
3.1.

Roboty zwigzane z rozscieleniem i zageszczeniem podsypki cem.-piaskowej gr. 3 cm w uformowanym korycie
wykonane beda recznie.

3.2.

Roboty zwigzane z uktadaniem nawierzchni z kostek betonowych wibroprasowanych wykonywane bedg przy uzyciu
narzedzi brukarskich lub specjalistycznych uktadarek do nawierzchni kostkowych
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3.3.

Roboty pielegnacyjne wykonywanej nawierzchni wykonywane bedg recznie.
3.4.

Sprzet uzyty do wykonania nawierzchni musi uzyskac¢ akceptacje Inzyniera.
4. TRANSPORT

4.1.

Kostka betonowa wibroprasowana - przewozona moze by¢ dowolnymi $rodkami transportu. Transport i
sktadowanie kostki musi odbywac sie w sposéb zabezpieczajgcy materiat przed mozliwoscig uszkodzenia.

4.2.

Piasek i cement - moze by¢ przewozony dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera.
Podczas transportu i sktadowania nalezy zabezpieczy¢ r6zne asortymenty piasku przed mieszaniem sie ich.
Podczas transportu piasku nalezy zabezpieczy¢ materiaty przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne warunki wykonania robot

Ogodlne warunki wykonania robot podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne".

5.2. Zakres wykonywanych robot

5.2.1. Zakup i transport materiatéw przewidzianych wg punktu 2 niniejszej SST do wykonania nawierzchni z kostki.

Miejsca pozyskania materiatéw niezbednych do wykonania powyzszych rob6t muszg uzyskaé akceptacje Inzyniera.
Transport pozyskanych materiatdw na miejsce wbudowania opisano w punkcie 4 niniejszej SST.

5.2.2. Woyznaczenie geodezyjne odcinkow wykonywanej nawierzchni.

Wykonawca dla wlasnych potrzeb ustali i zastabilizuje dodatkowe punkty sytuacyjno-wysokosciowe, niezbedne do
wykonania robét.

5.2.3. Oznakowanie prowadzonych robot

Za bezpieczenstwo ruchu w obrebie odcinka drogi (ulicy) na ktérym prowadzone sg roboty objete niniejszg SST
odpowiedzialny jest Wykonawca robét. Odcinek drogi na ktérym prowadzone sg roboty nalezy oznakowac¢ zgodnie z
"Instrukcjg oznakowania rob6t prowadzonych w pasie drogowym" - stanowigcg zat. nr 1 do zarzadzenia Ministréw
Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych nr 184 z dnia 6.06.1990 r.

5.2.4. Wykonanie podsypki cem.-piaskowej

Podsypka cem.-piaskowa rozscielona bedzie recznie w korycie na podbudowie betonowej i powinna by¢ starannie
zageszczona. Grubosé podsypki 3 cm.

Konieczne jest rozscielenie podsypki na grubosé wiekszg niz docelowa po zageszczeniu.

Materiaty na wykonanie podsypki muszg odpowiada¢ wymaganiom punktu 2 niniejszej SST.

5.2.5. Ulozenie kostek betonowych

Kostke betonowg nalezy uktada¢ w sposdb podany przez producenta. Desen uktadania kostki nalezy uzgodni¢ z
Inzynierem.

Pierwsze kilka rzedéw kostek winno by¢ utozone bardzo starannie dla zapobiezenia wypierania kostek juz utozonych.
Nieregularne przestrzenie przy krawedziach sg wypetniane z kostek przycietych. Uzupetnien tych dokonuje sie po
utozeniu kostek catych.

Po utozeniu kostki nalezy ubi¢ przy pomocy wibratora ptytowego. W normalnych warunkach wystarczajace sg trzy
przejscia wibratora ptytowego

5.2.6. Wypetnienie spoin miedzy kostkami betonowymi

Szerokos¢ spoin na odcinkach prostych nie powinna przekracza¢ 0.8 cm szeroko$¢ spoin na tukach zaleznie od
potrzeby nie powinna by¢ wieksza niz 3 cm, a gtebokos$¢ wypetnienia spoin powinna wynosi¢ ok. 5 cm.
Piasek do wypetnienia spoin musi odpowiada¢ wymaganiom punktu 2 niniejszej SST.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M.00.00.00.

6.1. Kontrola jakosci materiatow

Wszystkie sktadniki i materiaty powinny spetnia¢ wymagania punktu 2 niniejszej SST.
6.2. Kontrola wykonania nawierzchni obejmuje:

— wykonanie podsypki cem.-piaskowej,

242



Budowa obwodnicy Maciejowej w Jeleniej Gérze - budowa potudniowej obwodnicy miasta D-05.03.23

— utozenie kostki,
— wypetnienie spoin miedzy kostkami.

6.3. Kontrola jakosci robét

Kontroli jakosci robét podlega zgodnosé wykonania robét z Dokumentacijg Projektowg pod wzgledem:
—  geometrii wykonania,
— rzednych i spadkéw podtuznych i poprzecznych.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczgce obmiaru rob6t podano w OST D-M.00.00.00.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w OST D-M.00.00.00.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00.
Ptatnos¢ za jednostke obmiarowg wykonanej nawierzchni nalezy przyjmowa¢ na podstawie obmiaru i atestéw
producenta materiatéw oraz oceny jako$ci wykonanych robét i wbudowanych materiatéw.

Kwota ryczattowa obejmuje:
—  koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkcji,
— oznakowanie prowadzonych robot,
— geodezyjne wyznaczenie odcinkéw wykonywanej nawierzchni,
— wykonanie koryta gruntowego,
— rozscielenie i zageszczenie podsypki cem.-piaskowej,
— utozenie kostek betonowych,
—  wypetnienie spoin miedzy kostkami,
— pielegnacja wykonanych elementow,
— uporzadkowanie miejsca prowadzenia robdt,
—  przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw przewidzianych w specyfikacji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne gruntow.
PN-79/B-06711 Kruszywo naturalne. Piasek do zapraw budowlanych.
BN-80/6775-03,02 Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingdw i torowisk
tramwajowych. Plyty chodnikowe.
BN-64/8845-01 Chodniki z ptyt betonowych. Warunki techniczne wykonania
i odbioru
PN-EN 197-1 Cement . Czes¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementdéw powszechnego uzytku
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena

przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu

PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlane z betonu - Metody pomiaru cech geometrycznych
PN-EN 1338:2005 Betonowa kostka brukowa. Wymagania i metody badan
PN-EN 1342:2003 Kostka brukowa z kamienia naturalnego do zewnetrznych nawierzchni drogowych

Wymagania i metody badan
10.2.  Inne dokumenty

Instrukcja oznakowania robot prowadzonych w pasie drogowym. Zatgcznik nr 1 do zarzgdzenia Ministrow Transportu
i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnetrznych nr 184 z dnia

6.06.1990 .

Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych - Centralne Biuro Projektowo Badawcze Drog i Mostow.

Dz. U. Nr 63 z dn. 03.08.2000 - Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej 735 z dnia 30.05.2000.
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