Budowa obwodnicy Maciejowej w Jeleniej Gérze - budowa potudniowej obwodnicy miasta M-20.10.01

M-20.10.01 WIERCENIE OTWOROW | OSADZENIE KOTEW

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem Szczegdowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych
z wierceniem otwordw i wklejaniem kotew w konstrukcji na obiekcie inzynierskim w ramach realizacji zadania:

,Budowa obwodnicy Maciejowej w Jeleniej Gorze - budowa pofudniowej obwodnicy miasta”.
1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robodt
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Wymagania techniczne zawarte w specyfikacji dotyczg robdt zwigzanych z wykonywaniem otwordw konstrukcyjnych
lub technologicznych w betonie, betonie zbrojonym, betonie sprezonym lub w krawezniku oraz w razie koniecznosci
mocowania wyposazenia przy pomocy kotew wklejanych lub rozporowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Otwor konstrukcyjny - otwoér, ktérego wykonanie wynika z projektu technicznego naprawy lub remontu
konstrukcji i stanowi element robét zasadniczych.

1.4.2. Otwor technologiczny - otwdr pomocniczy wykonany wylgcznie w celu umozliwienia prowadzenia robot
zasadniczych wg okreslonej technologii.

1.4.3.  Otwor cylindryczny - otwor o przekroju kotowym.
1.4.4. Otwor ksztattowy - otwdr o przekroju innym niz kotowy.

1.4.5. Wiercenie perforacyjne otworu - wykonanie szeregu stycznych lub pokrywajgcych sie czesciowo otworow
cylindrycznych rozmieszczonych wzdtuz konturu otworu ksztattowego lub cylindrycznego o $rednicy
znacznie wiekszej niz Srednica uzytego wiertta.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z przedmiotowymi normami i OST D-M 00.00.00
Wymagania Ogolne pkt 1.4.

1.5. Ogoblne wymagania robét

0Ogodlne wymagania podano w OST D-M 00.00.00. Wymagania Ogolne.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatow i wykonywanych robot oraz za ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowg , specyfikacjg techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Stosowane materialy muszg posiada¢ Aprobate Techniczng IBDiM oraz by¢ zatwierdzone przez Inzyniera.
- Kotwy posiadajgce Aprobatg Techniczna,
- Prety stalowe wg Dokumentaciji Projektowej i zgodnie z PN-H-84020,
- Materiaty do wklejenia: zaprawa lub materiat pochodzenia zywicznego (o ile w Dokumentacji Projektowe;j
nie okreslono inaczej), posiadajgce Aprobate Techniczna.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 Wymagania ogélne pkt 3.

- Projektuje sie zastosowanie wiertarek z wierttami koronkowymi. Nie nalezy stosowac wiertarek udarowych dla
otworéw o $rednicy @ = 20 mm.

- Uzyty przez Wykonawce sprzet wiertniczy jak tez stosowane wiertta spiralne lub koronkowe powinny zapewniaé
ciggtos¢ prowadzonych prac i uzyskanie wtasciwej jakosci robot.

- Zastosowanie przez Wykonawce do wykonania cylindrycznego otworu konstrukcyjnego wiertta o $rednicy wiekszej
lub mniejszej od nominalnej srednicy otworu podanej w Dokumentacji Projektowej wymaga zgody Inzyniera.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 4.
5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 Wymagania ogodlne pkt 5.
Nalezy stosowaé nastepujgce Srednice otworéw : 1,2d - przy osadzaniu na zaprawe i 1,1d przy osadzaniu na
materiat pochodzenia zywicznego d- srednica mocowanego preta.
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5.1. Wymagania ogdine

5.1.1. Otwory konstrukcyjne lub technologiczne w betonie elementdéw konstrukcji obiektow mostowych moga by¢
wykonywane wytgcznie przy uzyciu wiertet spiralnych lub koronowych. Niedopuszczalne jest wykonywanie
otworéw metodg diutowania betonu przy uzyciu mtotka wyburzeniowego.

5.1.2. Na wykonanie otworu technologicznego w betonie elementu konstrukcji obiektu mostowego Wykonawca
musi uzyskac¢ zgode Inzyniera wyrazong na pismie.

5.1.3. Cylindryczne otwory przelotowe o $rednicy powyzej 20 mm nalezy wykonywac przy uzyciu wiertta
koronowego metodg bezudarowa.

5.1.4. Otwory konstrukcyjne w betonie zbrojonym nalezy wykonywac¢ przy uzyciu diamentowego wiertta
koronowego.

5.1.5. Nieprzelotowe otwory konstrukcyjne Wykonawca obowigzany jest oczysci¢ strumieniem sprezonego
powietrza o ci$nieniu nie mniejszym niz 0,6 MPa lub odkurzaczem przemystowym i zabezpieczy¢ je przed
zanieczyszczeniem.

5.1.6. Zlikwidowanie otworéw technologicznych po ich wykorzystaniu nalezy do Wykonawcy.

5.1.7.  Wyréwnanie powierzchni bocznych otworéw konstrukcyjnych wykonanych metoda wiercenia perforacyjnego
nalezy do Wykonawcy.

5.1.8. Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbidrka rusztowan, pomostéw roboczych i innych urzadzen
pomocniczych niezbednych do prowadzenia roboét, nalezy do Wykonawcy.

5.1.9. W przypadku natrafienia na zbrojenie podczas wiercenia otworu nalezy zbrojenie przewierci¢ o ile nie jest to
zbrojenie gtowne. (Lokalizacja otworu powinna by¢ uzgodniona z Inzynierem)

5.2. Osadzenie kotew i tagcznikéw

Sposéb osadzania kotew i zastosowane materiaty do wklejenia, powinny by¢ zgodnie z Instrukcjg Producenta i z
Aprobatg Techniczng oraz zaakceptowane przez Inzyniera.

5.3. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska

Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu drogowym na obiekcie lub pod obiektem oraz
ochrona uzytkownikéw obiektu przed zakurzeniem lub zamoczeniem wodg uzytg do chiodzenia wiertta, nalezy do
obowigzku Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 Wymagania ogolne pkt 6.
Kontrola bedzie polegata na sprawdzeniu srednicy i glebokosci otwordw.

Kontrole jakosci wykonania otworéw technologicznych przeprowadza Wykonawca wg zasad okreslonych dla funkgc;ji
jaka otwory te spetnia¢ majg przy wykonywaniu robét zasadniczych.

Kontrola jako$ci wykonania otworu konstrukcyjnego obejmuje:

— poréwnanie usytuowania osi otworu w elemencie konstrukcji z Dokumentacjg Projektowg ; odchytka wymiaru
liniowego nie powinna przekraczaé + 5 mm,

— sprawdzenie z Dokumentacjg Projektowg wymiaréw otworu ksztattowego; dopuszczalna odchytka + 10 mm,

— sprawdzenie gtebokosci otworu nieprzelotowego i poréwnanie jej z wielkoscig projektowang; dopuszczalna
odchytka £ 5 mm,

— sprawdzenie $rednicy wiertta uzytego przez Wykonawce do wykonania otworu cylindrycznego z projektowang
Srednicg otworu,

— sprawdzenie kata nachylenia osi otworu do powierzchni elementu w przypadku wykonania otworu uko$nego;
dopuszczalna odchytka + 5°.

7. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 8.

Na podstawie wynikdw odbioréw wg p.6. nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét koncowych.

Jezeli wszystkie odbiory daty wyniki dodatnie, nalezy uzna¢ za zgodne ze SST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik
ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé¢ za niezgodne z wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca
obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci ze SST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-91/S-10041 Konstrukcje mostowe z betonu sprezonego. Wymagania i badania.
Instrukcje producenta sprzetu, producenta $rub i zaprawy do mocowania kotew.
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