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M-19.01.01 KRAWEZNIK KAMIENNY MOSTOWY

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
budowlanych zwigzanych z ustawieniem kraweznikdw kamiennych w ramach realizacji zadania:

~,Budowa obwodnicy Maciejowej w Jeleniej Gorze - budowa potudniowej obwodnicy miasta’.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem i odbiorem
ustawienia kraweznikow kamiennych na podlewce na obiektach mostowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Kraweznik kamienny — element kamienny, diugosci wiekszej od 30 cm, powszechnie stosowany jako
obramowanie drogi, chodnika, $ciezki.

1.4.2. Obrabianie mechaniczne — wykonczenie powierzchni z widocznymi $ladami narzedzi, uzyskane z
zastosowaniem obrébki mechanicznej.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robét

Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogoélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST D-M-00.00.00
»~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robot

Materiaty do wykonania robét powinny by¢ zgodne z ustaleniami Dokumentacji Projektowej lub SST.

Przy ustawianiu kraweznikéw na podlewce mozna stosowac nastepujgce materiaty:
—  krawezniki kamienne,

— podlewka z grysu jednofrakcyjnego,

— stal na kotwy,

—  klej do wklejania kotew,

— materiaty uszczelniajgce.

2.2.3. Krawezniki kamienne
2.2.3.1. Zasady ogolne

Nalezy stosowaé krawezniki kamienne, dla ktérych Wykonawca przedstawi Polskg Norme lub aprobate techniczng
wydang przez IBDiM. Poza tym kraweznik powinien spetniaé wymagania podane w ,Rozporzgadzeniu Ministra
Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny
odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie”, zwanym dalej Rozporzadzeniem.

Typ kraweznika i jego wymiary powinny by¢ okreslone w Dokumentacji Projektowe;j.

2.2.3.2. Wymagania wobec kraweznikow

Ponizej przedstawiono wymagania dla kraweznika i materialu kamiennego, z ktérego powinien by¢ wykonany,
zgodnie z PN-B-11213:1997:
a) Wymagania dotyczgce materiatu kamiennego

Bloki materiatu kamiennego ze skat magmowych, osadowych lub metamorficznych, przeznaczone do produkcji
kraweznikéw mostowych kamiennych, powinny odpowiadaé¢ klasie | i 1l wg PN-B-11213:1997 i wymaganiom
podanym w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania fizyczne i wytrzymatosciowe materiatu kamiennego
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Lp. Wiasciwosci Jednostka Klasa
miary I Il Il
1 Wytrzymatos¢ na $ciskanie w stanie powietrznosuchym,
co najmniej MPa 130 100 60
2 Scieralno$¢ na tarczy Boehmego w  stanie
powietrznosuchym, nie wiecej niz mm 2,5 5.0 75
3 Nasigkliwos$¢, nie wiecej niz % 0,5 15 3,0
4 | Mrozoodpornosc, ubytek masy po 25 cyklach % 0 0 0

b) Wyglad zewnetrzny kraweznikow

Wyglad zewnetrzny kraweznikéw powinien odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:

— kraweznik powinien mie¢ Scigcie od strony jezdni powyzej poziomu nawierzchni, o pochyleniu nie wiekszym niz
2,5:1 i nie mniejszym niz 4:1,

— zastosowany kraweznik powinien spetnia¢ wymagania normy PN-B-11213:1997 dla kraweznikdw mostowych,
badz aprobaty technicznej wydanej przez IBDiM,

— wymiary kraweznika ze $cieciem wg normy PN-B-11213:1997 (rysunek w zatgczniku 1) zostaty podane w tablicy
2,

Tablica 2. Wymiary kraweznika mostowego rodzaju A (ze Scieciem)

. . Dopuszczalna

Lp. Oznaczenie wymiaru Wymiary, mm odchytka wymiaru,
(wg rysunku) mm
1 h 230 180 + 20
2 b 200 200 +3
3 c 40 40 2
4 d 120 100 +2

5 I Od 800 do 2000 -

— w krawezniku mostowym, wg PN-B-11213:1997, powierzchnie licowe, tj. powierzchnia gorna, powierzchnia
skosu, powierzchnia przednia na szer. 50 mm i tylna na szer. 70 mm powinny odpowiadaé¢ fakturze
sredniogroszkowanej wg BN-84/6740-02; pozostate fragmenty powierzchni przedniej i tylnej powinny by¢
wykonane w fakturze krzesanej,

— powierzchnie stykowe powinny by¢ diutowane (szlakowane) wzdiuz krawedzi widocznych na szerokosci pasa co
najmniej 30 mm, na pozostatej szeroko$ci sredniogrotowane,

— powierzchnia spodu powinna by¢ surowa i spetnia¢ wymagania dotyczgce faktury tupanej lub krzesanej,

— katy pomiedzy powierzchnig stykowg (czotowg) a wszystkimi przecinajgcymi sie z nig powierzchniami licowymi
oraz pomiedzy gorng a tylng licowg powinny by¢ proste,

— katy pomiedzy powierzchnig gérng a przednig powinny by¢ rozwarte tak, aby uzyskane byto odpowiednie
pochylenie, okreslone wyze;.

c) Wady i uszkodzenia

Dopuszczalne wady i uszkodzenia dla kraweznikow mostowych kamiennych, wg PN-B-11213:1997, podano w tablicy
3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia kraweznika

Rodzaj uszkodzen Dopuszczalne odchyiki
Skrzywienie licowych 3 mm
(wichrowato$¢ | bocznych Nie sprawdza sie
powierzchni) stykowych -
spodu Nie sprawdza sie
Wady obrébki | licowych Dopuszcza sie na dlugosci 1000 mm danej powierzchni jedno
powierzchni wglebienie wielkosci do 500 mm? nie giebsze niz 5 mm, nie
(wgtebienia i wynikajgce z techniki wykonania faktury
wypuktosci) bocznych Wgtebienie do 15 mm dopuszcza sie bez ograniczen, wypuktosci
poza lico pasa obrobionego na powierzchni przedniej (od strony
jezdni) niedopuszczalne, na powierzchni tylnej (od strony chodnika)
dopuszcza sie wypuktosci poza lico pasa obrobionego do 30 mm
stykowych W obrebie pasa diutowanego wgtebienia niedopuszczalne,
pozostata cze$¢ powierzchni nie podlega sprawdzeniu
spodu Nie sprawdza sie
Szczerby i liczha w przeliczeniu na 3
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uszkodzenia 1000 mm

krawedzi dtugosé 5 mm
i narozy gtebokosé 3mm
Odchytka od kata prostego na dtugosci 2mm
powierzchni

2.2.4. Podlewka pod kraweznik z grysu jednofrakcyjnego otoczonego kompozycjg z zywicy

Podlewka z grysu jednofrakcyjnego sktada si¢ z kruszywa i zywicy epoksydowej.

Do podlewki nalezy stosowa¢ grys jednofrakcyjny od 4 do 6 mm ze skat magmowych, marki 20 wg PN-86/B-06712,
otoczony kompozycjg z zywicy epoksydowe;.

llos¢ lepiszcza (zywicy) powinna zapewnic¢ tylko catkowite otoczenie ziaren kruszywa bez wypetnienia pustek migdzy
ziarnami. Jezeli Dokumentacja Projektowa ani SST nie podajg inaczej, mozna stosowa¢ dwuskifadnikowg zywice
epoksydowg modyfikowang, o podstawowych wtasciwosciach podanych w tablicy 4.

Tablica 4. Wymagania dla zywicy epoksydowej

Lp. Wiasciwose Jednostka | Wymagania | Metoda badan wg
. ocena
1 Wyglad zewnetrzny - wg” organoleptyczna
2 Wytrzymato$¢ na rozcigganie MPa 255 ISO 527-2
3 Wydtuzenie % =30 ISO 527-2
4 Twardos¢ wg Shora D - 60 + 80 DIN 53505

*) Zywica powinna by¢ barwy okreslonej przez producenta. Po uptywie czasu utwardzania dotkniecie powierzchni
prébki nie powinno pozostawi¢ na palcach widocznych sladéw zywicy.

2.2.5. Materiat na kotwy

Jezeli w Dokumentacji Projektowej przewiduje sie kotwienie kraweznikéw, to do wykonania kotew nalezy stosowac

stal spetniajgcg wymagania normy PN-89/H-84023.06 lub aprobaty technicznej wydanej przez IBDiM. Srednica

kotew powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektows.

Kotwy nalezy wkleja¢é w kraweznik za pomocg zywicy epoksydowej, dla kidrej Wykonawca przedstawi aprobate

techniczng wydang przez IBDiM. Zastosowana zywica powinna by¢ materiatem twardniejgcym bezskurczowo, mieé

bardzo dobre wiasciwosci mechaniczne i mie¢ bardzo dobrg przyczepno$¢ do betonu i kamienia. Jezeli

Dokumentacja Projektowa ani SST nie przewidujg inaczej, mozna zastosowac zywice, ktéra ma nastepujace

wihasciwosci:

—  wytrzymato$¢ na $ciskanie po 14 dniach (po zwigzaniu pod woda, w temperaturze +20°C) > 90 N/mm?,

—  wytrzymato$¢ na zginanie po 14 dniach (po zwigzaniu pod wodg, w temperaturze +20°C) > 44 N/mm?,

—  wytrzymato$¢ na rozcigganie po 14 dniach (po zwigzaniu pod woda, w temperaturze +20°C) > 25 N/mm?,

—  przyczepno$¢ do podioza (po utwardzeniu pod wodg, w temperaturze +20°C) 2,5 + 3,5 N/mm? (zniszczenie
betonu).

2.2.6. Materiat do wypetnienia spoin

Do wypetniania spoin nalezy stosowa¢ materiaty, dla ktérych Wykonawca przedstawi aprobate techniczng wydang
przez IBDiM.

Jezeli Dokumentacja Projektowa nie przewiduje inaczej, do uszczelniania stykéw poprzecznych miedzy
kraweznikami oraz kraweznikiem i betonem ptyty chodnikowej mozna stosowa¢ kit poliuretanowy, jednoskfadnikowy,
sieciujgcy pod wplywem wilgoci z atmosfery, w procesie sieciowania przechodzgcy do postaci elastycznej gumy.
Powinien by¢ odporny na dziatanie wody, rozcienczonych soli, kwaséw i zasad oraz paliw i smaréw. Kit powinien
zachowywa¢ witasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tym ujemnych do -30°C) i wykazywaé
odporno$¢ na starzenie w warunkach eksploatacji. Powinien, przy zastosowaniu odpowiednich Srodkow
gruntujgcych, zachowywac bardzo dobrg przyczepnos$¢ do betonu i granitu.

Do uszczelniania styku nawierzchni asfaltowej z kraweznikiem mozna stosowa¢ samoprzylepng tasme z asfaltu
modyfikowanego polimerem wraz z wypetniaczem i dodatkami. Tadma powinna by¢ przeznaczona do uszczelniania
stykow w nawierzchniach drogowych wykonywanych na gorgco (temperatura uktadania rzedu od 140 °C do 250 °C).
Materiat taSmy powinien charakteryzowa¢ sie duzg elastycznoscig w szerokim zakresie temperatur (nie powinien
stawac¢ sie kruchy w temperaturze - 30 °C, a w podwyzszonych temperaturach — do 100 °C, nie powinien sptywac ze
szczelin pionowych), powinien wykazywaé bardzo dobrg przyczepnos$¢ do uszczelnianych elementéw (betonowych,
kamiennych i asfaltowych). Materiat powinien ponadto wykazywa¢ odpornos¢ na roztwory soli mineralnych, kwaséw i
zasad organicznych oraz posiada¢ dobrg odporno$¢ na starzenie sie w warunkach eksploatacji i niezmienng
przyczepnos¢ do krawedzi szczelin.

2.2.7. Beton klasy B15
Beton klasy B15 (C12/15) na wykonanie tawy betonowej spetniajgcy wymagania zgodnie z SST M-13.02.02.
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3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonywania robét

Do wykonania podlewki z grysu jednofrakcyjnego Wykonawca powinien dysponowac:

— mieszadtem zamontowanym na wiertarce wolnoobrotowej,

— matg betoniarkg lub taczkg do wymieszania zywicy z kruszywem.

Do przygotowania zywicy do wklejania kotew nalezy stosowa¢ wolnoobrotowe mieszadto mechaniczne (okoto 300 +
400 obr/min).

Do wiercenia otworow na kotwy Wykonawca powinien dysponowac wiertarkg do betonu.

Przewiduje sie reczne uktadanie kraweznikow oraz uszczelnianie stykow.

4. TRANSPORT

4.1. 0Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdéine”, pkt 4.
4.2. Transport kraweznikow kamiennych

Krawezniki kamienne mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je ukfada¢ obok siebie, na
drewnianych podkfadach, dtugoscig w kierunku jazdy a wysokos$cig pionowo. Krawezniki mogg by¢ przewozone tylko
w jednej warstwie. W celu zabezpieczenia powierzchni obrobionych przed bezposrednim stykiem nalezy je do
transportu zabezpieczy¢ przektadkami splecionymi ze stomy lub wetny drzewnej o grubosci nie mniejszej niz 5 cm.
Krawezniki z materiatdw kamiennych mozna przechowywac¢ na skfadowiskach otwartych, posegregowane wg typow,
rodzajéw, odmian i wielko$ci w sposéb zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem.

Z kraweznikami powinno by¢ dostarczone za$wiadczenie o wynikach przeprowadzonych badan, zawierajgce:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe instytucji przeprowadzajacej badania,

— date pobrania probek,

—  sposob pobrania probek,

— date badan,

— wyniki badan.

4.3. Transport i przechowywanie zywicy epoksydowej

Zywica powinna byé pakowana w opakowania firmowe producenta (np. plastikowe puszki lub beczki). Na kazdym

opakowaniu nalezy umiesci¢ etykiete zawierajgcg co najmniej nastepujace dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwe wyrobu,

— 0znaczenie,

— date produkgiji i okres przydatnosci do stosowania,

— mase netto,

— stosunek mieszania,

— numer aprobaty technicznej,

— sposob przechowywania i stosowania materiatéw i zachowania przy tym niezbednych srodkéw ostroznosci, bhp i
ochrony $srodowiska,

— oznaczenie, ze wyrdb zawiera substancje szkodliwe dla zdrowia.

Zywice nalezy przechowywa¢ w suchych, chtodnych pomieszczeniach, w oryginalnych, szczelnie zamknigtych

opakowaniach, zabezpieczonych przed dziataniem ciepta i bezposredniego promieniowania stonecznego, z dala od

zrodet zapalnych. Okres przydatnosci do stosowania, w zamknietych fabrycznie pojemnikach wynosi zwykle

12 miesiecy.

Zywice nalezy przewozié zgodnie z przepisami dotyczgcymi materiatéw tatwopalnych.

4.4, Transport i sktadowanie materiatu do uszczelniania spoin

Materialy uszczelniajgce nalezy przewozi¢ i sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach producenta. Transport
opakowan z materiatami moze sie odbywa¢ dowolnym $rodkiem transportu pod warunkiem zachowania warunkow
okreslonych przez producenta. Podczas transportu opakowania nalezy zabezpieczy¢ przed przesuwaniem i
uszkodzeniem.

Materialy nalezy sktadowa¢ w odpowiedniej (podanej przez producenta) temperaturze, chroni¢ przed wplywem
dziatania promieniowania cieplnego, nastonecznieniem, zawilgoceniem i zamoczeniem. Nalezy przestrzegac terminu
waznosci produktu.

Na kazdym opakowaniu nalezy umiesci¢ etykiete zawierajgcg co najmniej nastepujgce dane:

— nazwe i adres producenta,

— hazwe wyrobu,

— oznaczenie,

— date produkgiji i okres przydatnosci do stosowania,

— mase netto,
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—  wymiary (w przypadku tasmy),

— numer aprobaty technicznej,

— sposob przechowywania i stosowania materiatéw i zachowania przy tym niezbednych srodkéw ostroznosci, bhp i
ochrony srodowiska.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogoblne zasady wykonywania robét

Ogolne zasady wykonywania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”, pkt 5.
5.2. Zasady wykonywania robot

Sposdéb wykonania robdét powinien by¢ zgodny z Dokumentacjg Projektowg i SST. W przypadku braku
wystarczajgcych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w niniejszej specyfikacji.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:

1. roboty przygotowawcze,

wykonanie koryta pod tawe,

wykonanie tawy pod kraweznik,

wykonanie podlewki pod kraweznik,

wykonanie drenazu za i pod kraweznikiem,

wklejenie kotew,

montaz kraweznikéw,

wypetnienie spoin,

roboty wykonczeniowe.

NN

5.3.  Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robét nalezy, na podstawie Dokumentacji Projektowej, SST lub wskazan Inzyniera:
— ustali¢ lokalizacje robdt,

— ustali¢ dane niezbedne do szczegbétowego wytyczenia robét oraz ustalenia danych wysoko$ciowych,

— oczysci¢ podtoze (powierzchnie izolaciji),

— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robot,

—  okresli¢ kolejnosé, sposdb i termin wykonania robét.

5.4. Wykonanie fawy i podlewki pod kraweznik
5.4.1. Zasady ogdlne

Kraweznik nalezy ustawia¢ na zaprawie bezskurczowej i fawie betonowej (na dtugosci skrzydet) oraz na warstwie
grysu otoczonego zywicg (na diugosci ptyty), wykonanych wg pktu 2. niniejszej SST.

tawe wykonaé wg SST D-08.01.01.

Utozenie podlewki wymaga tymczasowego ustawienia elementéw oporowych z listew lub ptyt, miedzy ktére wlewa
sie materiat podlewki. Materiat podlewki nalezy uktada¢ z niewielkim nadmiarem na nieznaczne dogeszczenie
mieszanki w czasie jej uderzenia podstawg kraweznika. Ustawienie kraweznika winno uwzglednia¢ poprawki na
trwate ugiecie konstrukcji pod ciezarem nawierzchni. Ostateczna grubos¢ podlewki pod kraweznikiem powinna byc¢
zgodna z Dokumentacjg Projektows.

Polewke pod kraweznik nalezy wykona¢ na warstwie izolacji dodatkowo wzmocnionej w pasmie kraweznika, np. w
postaci dodatkowej warstwy hydroizolacji. Wzmocnienie izolacji mogg stanowi¢ przyklejone tasmy ze stali
nierdzewnej lub dodatkowe warstwy izolacji. Powierzchnia izolacji, na ktérej uktada sie zaprawe powinna by¢ czysta,
wolna od luznych frakcji i pytéw, kurzu, oleju.

5.4.2 Podlewka z grysu jednofrakcyjnego otoczonego kompozycjg z zywicy

Zywice i utwardzacz do niej nalezy wymiesza¢ w stosunku okreslonym przez producenta, za pomocg mieszadta
zamontowanego na wiertarce wolnoobrotowej. Przygotowanej zywicy nie mozna przechowywaé, lecz nalezy ja
natychmiast wymiesza¢ z kruszywem.

Kruszywo nalezy wymiesza¢ z zywicg narzedziami recznymi w taczkach lub matej betoniarce. Zywicy powinno byé
tyle, aby catkowicie otoczyta ziarna kruszywa, ale nie wiecej. Przecietna ilos¢ zywicy to 1,5 + 2% masy kruszywa.
Temperatura przygotowanej mieszanki powinna wynosi¢ +10°C + +15 °C. Masa drenazowa powinna byc¢
wbudowywana w czasie max. 30 min. od momentu dodania utwardzacza do zywicy (chyba, ze producent zywicy
podaje inaczej). Bezposrednio po wymieszaniu mase drenazowg nalezy wbudowaé. Nie nalezy jej mocno
zageszczac, a jedynie wyréwnaé jej gorng powierzchnie. Czas twardnienia masy, w zaleznosci od temperatury
otoczenia, wynosi 12 + 24 godziny.

Pracownicy stykajgcy sie bezposrednio z zywicami powinni stosowac¢ okulary i ubrania ochronne, kaski, czapki,
rekawice gumowe. W przypadku kontaktu zywicy ze skérg lub oczami nalezy natychmiast je przemy¢ duzg iloscig
wody i zasiegna¢ porady lekarza. Podczas pracy nalezy bezwzglednie zaniechaé palenia tytoniu i spozywania
positkow. Stwardniata zywica jest catkowicie nieszkodliwa dla zdrowia. Szkodliwe w zetknieciu ze skorg sg jej
sktadniki.

55. Kotwy

Dokumentacja Projektowa przewiduje kotwienie kraweznikow, kotwy wg pktu 2 nalezy wklejaé w wywiercone
wczesniej otwory za pomocg zywicy epoksydowej. Sktadniki zywicy nalezy miesza¢ w proporcjach scisle wg wskazan
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producenta. Skfadniki nalezy miesza¢ az do osiggniecia jednolitej barwy, przez okres czasu okre$lony przez
producenta, lecz nie kroécej niz przez 3 minuty. Nastepnie wymieszany materiat nalezy przelaé do czystego
pojemnika i jeszcze raz wymieszaé. Czas przydatnosci zywicy w temperaturze +20°C wynosi zwykle okoto 30 minut.
Temperatura podioza i otoczenia w trakcie aplikacji zywicy powinna wynosi¢ od +5 °C do +30 °C.

W trakcie robot nalezy stosowac zasady bhp, jak w pkcie 5.

5.6. Ustawienie kraweznikéw

Kraweznik nalezy ustawiaé jednoczesnie z uktadaniem podlewki i wyregulowaé jego potozenie. Po utozeniu
elementéw kraweznikowych nalezy usunagé deskowanie podlewki i wykonczy¢ skosy podlewki. Wysokos¢ oraz
poszerzenie tawy nie powinny przekracza¢ 3 cm. Przed ostatecznym ustawieniem kraweznikéow nalezy w nich
wywierci¢ otwory o $rednicy dostosowanej do Srednicy kotew, w celu wklejenia kotew dla zespolenia kraweznika z
betonu zabudowy chodnikowe;j.

5.7. Uszczelnienie spoin

Wszystkie uszczelniane powierzchnie powinny by¢ czyste, twarde, wolne od zanieczyszczerh olejami, smarami,
wolne od pylu cementowego i innych nie zwigzanych z podtozem elementow. Jezeli producent tego wymaga,
powierzchnie nalezy zagruntowac przed wypetnieniem szczeliny srodkiem uszczelniajacym.

Szczeliny miedzy sasiadujgcymi elementami kraweznikdw oraz miedzy kraweznikiem i ptyta chodnika (szczeline
nalezy uformowac przez pozostawienie deski przed zabetonowaniem chodnika) powinny by¢ oczyszczone, osuszone
i zagruntowane, nastepnie nalezy je wypetni¢ masg uszczelniajgcg za pomocg pistoletéw automatycznych. W celu
zapewniania wlasciwej gtebokosci wypetnienia nalezy wstepnie szczeling uszczelni¢ sznurem ze spienionej pianki
poliuretanowej. Uszczelnien tych dokonuje sig przed utozeniem warstwy Scieralne;.

Szczeline miedzy kraweznikiem i warstwg $cieralng nawierzchni nalezy uszczelni¢ tasmg asfaltowg. Tasmy nie
nalezy stosowa¢ w trakcie opadéw atmosferycznych i temperaturze otoczenia nizszej niz +5 °C. Powierzchnia
uszczelniania powinna by¢ sucha, odpylona i odttuszczona. Wbudowanie tasmy polega na jej rozwinieciu z kregu
wzdtuz krawedzi kraweznika i odcieciu odpowiedniej diugosci odcinka. Nastepnie nalezy jg przykleié, strong z klejem
do powierzchni uszczelnianej, dociskajac poprzez papier przektadkowy. Zaleca sie przyklejenie tasmy tak, aby jej
gorna krawedz wystawata okoto 5 mm ponad nawierzchnie. Po przyklejeniu tasmy nalezy zerwac papier
przektadkowy. Wystajgca krawedz tasmy musi by¢ przywatowana podczas zageszczania warstwy Scieralnej
nawierzchni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odbioru w wytwérni itp.),
potwierdzajgce zgodnos¢ materiatow z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacii,

— ew. wykona¢ wiasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w pkcie 2
lub przez Inzyniera,

— skontrolowac stan ptyty pomostu i izolacji na obiekcie mostowym przed przystgpieniem do ukfadania kraweznika.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badah Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptac;i.

6.3. Kontrola kraweznika

Zakres kontroli obejmuje:

— sprawdzenie cech zewnetrznych kraweznika,

— badania laboratoryjne kraweznika,

—  wklejenie kotew,

— utozenie drendéw za i pod kraweznikiem,

— utozenie podlewki pod kraweznikiem,

— uszczelnienie spoin,

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia kraweznika.

6.3.1. Sprawdzenie cech zewnetrznych kraweznika

Sprawdzenie cech zewnetrznych kraweznika nalezy przeprowadzi¢ wg PN-B-11215:1998, dopuszczalne odchyiki
wymiarowe podano w tablicy 2. Dopuszczalne uszkodzenia powierzchni podano w tablicy 3. Probki do badan
wyglgdu zewnetrznego nalezy pobra¢ losowo wg PN-83/N-03010.

6.3.2. Badania laboratoryjne kraweznika

W wytwérni powinny by¢ przeprowadzone nastepujgce badania laboratoryjne:

a) badanie wytrzymatosci skaty, z ktorej zostaty wyprodukowane krawezniki wg PN-84/B-04110,
b) badanie nasigkliwosci wg PN-85/B-04101,

c) badanie odpornosci na zamrazanie wg PN-85/B-04102,

d) badanie $cieralnosci na tarczy Boehmego wg PN-84/B-04111,
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e) badanie wytrzymatosci na uderzenie wg PN-67/B-04115.

Krawezniki powinny by¢ dostarczane z zaswiadczeniem o badania, w ktérym podaje sie:
— nazwe i adres producenta,

— nazwe instytucji przeprowadzajacej badania,

— date pobrania prébek,

—  sposob pobrania probek,

— date badan,

— wyniki badanh.

6.3.3. Wklejenie kotew

Materiat na kotwy i zywica do ich wklejenia powinny spetnia¢ wymagania podane w pkcie 2. Nalezy skontrolowaé
rozmieszczenie otwordw na kotwy; odchylenie od projektowanego nie powinno przekracza¢ + 1 cm. Wklejenie kotew
wykona¢ wg SST M-20.10.01.

6.3.4. Wykonanie tawy pod kraweznikiem
Kontrole wykonania tawy betonowej pod kraweznikiem wykona¢ wg SST D-08.01.01.
6.3.5. Utozenie podlewki pod kraweznikiem

Materiaty na polewke powinny spetia¢ wymagania pktu 2 niniejszej SST.

Dopuszczalne tolerancje dla utozonej podlewki wynosza:

— dla rzednej géry podlewki: + 1 cm,

— dla szerokoséci podlewki: + 2 cm.

Prawidtowo wykonana podlewka z grysu powinna charakteryzowa¢ sie duzg iloscig wolnych przestrzeni
umozliwiajgcych szybkie odprowadzenie wody i pary wodnej. Poszczegdlne ziarna kruszywa powinny by¢ sklejone
zywicg w stopniu uniemozliwiajgcym ich rozdzielenie przy uzyciu sity rgk. Niedopuszczalny jest jakikolwiek wyciek
zywicy z masy drenazowej.

6.3.6. Uszczelnienie spoin

Materiaty do uszczelnienia spoin powinny spetnia¢ wymagania pktu 2.
Nalezy skontrolowa¢ powierzchnie szczelin przed wypetnieniem: powinny by¢ doktadnie oczyszczone. Wszystkie
spoiny powinny by¢ wypetnione na petng gtebokosc.

6.3.7. Kontrola ustawienia kraweznika

Przy ustawianiu kraweznika nalezy sprawdzic:

— dopuszczalne odchylenie linii krawgznika w poziomie od linii projektowanej, ktére powinno wynosi¢ + 1 cm na
kazde 100 m ustawionego kraweznika,

— dopuszczalne odchylenie niwelety gérnej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej, ktére powinno
wynosi¢ £ 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,

— rownos¢ gornej powierzchni kraweznikéw, przez przytozenie w dwéch punktach na kazde 100 m kraweznika
trzymetrowej taty: przeswit pomiedzy gérng powierzchnig kraweznika i przytozong fatg nie moze przekraczac 1
cm,

— odchylenia linii kraweznika w poziomie od linii projektowanej, ktére nie powinno przekracza¢ + 0,5 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogéblne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

— wykonanie koryta pod tawe,

— wykonanie tawy betonowej pod kraweznik,

— utozenie podlewki okreslonego rodzaju pod kraweznikiem,

— wklejenie kotew.

Odbiér tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,WWymagania ogdlne” oraz niniejszej
SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne".
Kwota ryczattowa uwzglednia:

— koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkgiji,

— przygotowanie podioza,
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— wykonanie koryta pod tawe,

— deskowanie, betonowanie, pielegnacja tawy i rozdeskowanie,

— montaz kotwienia kraweznika,

— wykonanie podlewki okreslonego rodzaju,

— ustawienie kraweznikow o ustalonych wymiarach na okreslonego typu podlewce z uwzglednieniem poprawki
na trwate ugiecie,

— wypetnienie spoin i szczelin odpowiednim materiatem zalewowym,

— uszczelnienie styku kraweznika z nawierzchnig i betonem kapy,

— utozenie drendw kapilarnych, podtuznego za i poprzecznego pod kraweznikiem (jesli Dokumentacja
Projektowa przewiduje),

— wykonanie wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

— usuniecie materiatéw ustugowych i odpaddéw poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-B-11213:1997 Materiaty kamienne. Elementy kamienne; krawezniki uliczne, mostowe i drogowe
BN-84/6740-02 Obrébka kamienia. Terminologia. Pojecia podstawowe, nazwy, okreslenia, czynnosci i
rodzaje faktur
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane — Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
PN-EN 13880-2:2004 Zalewy szczelin na gorgco — Czes$¢ 2: Metoda badania dla okreslenia penetracji stozka
) w temperaturze 25°C

PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczenie temperatury mieknienia — Metoda pierscien i
kula

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji
betonu

PN-B-11215:1998 Materiaty kamienne. Metody pomiaru cech geometrycznych i wiasciwosci fizycznych
wyrobdéw z kamienia

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do prébki

PN-84/B-04110 Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci na Sciskanie (lub PN-EN 1926:2001
Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczanie wytrzymatosci na sciskanie)

PN-85/B-04101 Materiaty kamienne. Oznaczanie nasigkliwosci wody (lub PN-EN 13755:2002 Metody
badan kamienia naturalnego. Oznaczanie nasigkliwosci przy cisnieniu atmosferycznym)

PN-85/B-04102 Materiaty kamienne. Oznaczanie mrozoodpornosci metodg bezposrednig (lub PN-EN
12371:2002 Metody badan kamienia naturalnego. Oznaczanie mrozoodpornosci)

PN-84/B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Boehmego

PN-67/B-04115 Materiaty kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci kamienia na uderzenie (zwiezto$¢)

ISO 527-2 Plastics — Determination of tensile properties — Part 2: Test conditions for moulding and

extrusion plastics (Tworzywa sztuczne — Okreslenie witasnosci wytrzymatosciowych
przy rozcigganiu. Czes¢ 2: Warunki przeprowadzania badan prasowanych i
wyciskanych tworzyw sztucznych)

DIN 53505 Prifung von Kautschuk und Elastomerem — Harteprifung nach Shore A und Shore D
(Badania gumy i elastomeréw — Badanie twardosci metodg Shore A i D)

10.2. Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. nr 63, poz. 735)

Procedura badawcza nr PB/TN-2/3 — Termoplastyczne zalewy drogowe. Odpornos$¢ na zamrazanie

Procedura badawcza nr PB/TN-2/4 — Termoplastyczne zalewy drogowe. Wydiuzenie

Procedura badawcza nr PB/TN-2/5 — Termoplastyczne zalewy drogowe. Rodzaj zerwania

Procedura badawcza IBDIM nr PB-TM-X3 — Badanie przyczepnosci powtoki (lub wyprawy) ochronnej do betonu —
Metoda ,,pull-off”

Procedura badawcza IBDIM nr TWm-31/97 — Badanie skurczu i pecznienia zapraw modyfikowanych

Procedura badawcza IBDiM nr SO-3 — Badanie mrozoodpornosci zapraw modyfikowanych

Katalog detali mostowych. GDDKiA-BPBDiM , Transprojekt”, Warszawa 2002
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