M-19.01.02 Budowa obwodnicy Maciejowej w Jeleniej Gérze - budowa potudniowej obwodnicy miasta

M-19.01.02 BARIERY OCHRONNE NA OBIEKTACH MOSTOWYCH

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegotowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
montazu barier ochronnych w zwigzku z realizacjg zadania:

,Budowa obwodnicy Maciejowej w Jeleniej Gorze - budowa potudniowej obwodnicy miasta”.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét zwigzanych z montazem barier ochronnych
na obiekcie mostowym.

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1.

1.4.2.

1.4.3.

1.4.4.

1.45.

1.4.6.

1.4.7.

1.4.8.

1.4.9.

1.4.10.

1.4.11.

Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego
zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza
korone drogi, przejechaniu pojazdu na jezdnie przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu lub
niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi znajdujgcymi sie
w poblizu jezdni.

Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest prowadnica wykonana
z profilowanej tasmy stalowe;.

Bariera ochronna linowa — drogowa bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest prowadnica
wykonana z lin stalowych.

Bariera stata — bariera ochronna stalowa linowa, ktérej posadowienie/zakotwienie stupka ma charakter
staly — bez mozliwosci demontazu i ponownego montazu. Dotyczy to barier drogowych posadowionych w
gruncie jak réwniez barier mostowych zakotwionych w konstrukcji obiektu inzynieryjnego.

Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni, korony drogi lub obiektu
mostowego, przeciwdziatajgca niebezpiecznym nastepstwom zjechania z drogi lub je ograniczajgca.

Bariera dzielgca - bariera ochronna umieszczona na pasie dzielagcym drogi dwujezdniowej lub bocznym
pasie dzielacym, przeciwdziatajgca przejechaniu pojazdu na drugg jezdnie.

Bariera przekladkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest do stupkéw za posrednictwem
przektadek zapewniajgcych odstep miedzy prowadnicg a stupkiem od 100 mm do 180 mm.

Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej taSmy stalowej, majgcy za
zadanie umozliwienie ptynnego wzdtuznego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, w czasie ktérego
prowadnica powinna odksztatca¢ sie stopniowo i w sposoéb plastyczny. Odréznia sie dwa typy profilowane;j
tasmy stalowe;j: typ A i typ B, réznigce sie ksztattem przettoczen.

Przektadka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okragtej, prostokatnej) lub ksztattownika stalowego
(np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm, umieszczony pomiedzy prowadnicg a
stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze korzystniejszych wiasciwosci kolizyjnych (niz w barierze
bezprzektadkowej), powodujgcych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztatcania lub
przemieszczania stupkéw nie jest odginana do dotu, lecz unoszona ku gorze.

Bariere (system) charakteryzuja ponizsze parametry okreslane zgodnie z PN-EN 1317 za pomoca
testow zderzeniowych:

poziom powstrzymywania [T, N, H] — okre$lenie tzw. kryterium badania zderzeniowego (badania
przyjmujacego),

poziom intensywnosci zderzenia [A, B, C] — kryterium okreslajgce stopien zabezpieczenia oso6b
znajdujgcych sie w pojezdzie,

szerokos¢ pracujgca [W] — odlegtos¢ pomiedzy boczng powierzchnig czotowg od strony ruchu przed
zderzeniem z systemem ograniczajgcym droge i maksymalnym dynamicznym bocznym potozeniem
jakiejkolwiek wiekszej czesci systemu (lub pojazdu),

Kryteria badan zderzeniowych — okreslenie dla danego badania predkosci uderzenia, kata uderzenia oraz
masy catkowitej pojazdu (typu pojazdu).
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Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i definicjami podanymi w
OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogoélne".

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne”.
2. MATERIALY

2.1 Ogélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt. 2.
Zgodnie z Ustawg o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r., Dz. U. Nr 92 poz. 881, 2004 r., wyrob budowlany
(materiat) dopuszczony jest do stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych, jezeli jest

- oznakowany CE lub znakiem budowlanym B,
- umieszczony w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobéw majgcych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa

Producent wyrobu budowlanego winien dotgczy¢ do wyrobu krajowg deklaracje zgodnosci.

Sposéb deklarowania oraz oceny zgodnosci wyrobu budowlanego okresla Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z
dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobu deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich
znakowania znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198, poz. 2041 z 2004 r.)

Na podstawie decyzji Komisji nr 96/579/WE z dnia 24.06.1996 r. urzadzenia bezpieczenstwa ruchu drogowego
(bariery ochronne - system bezpieczenstwa ruchu) objete sg systemem oceny zgodnosci ,1” (z normg
zharmonizowang) — oznakowanie znakiem CE. Dopuszcza sie do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych
barier ochronnych, ktére spetniajg wymagania PN-EN 1317-2 w zakresie poziomu powstrzymywania (H), poziomu
intensywnosci zderzenia (A lub B) i szerokosci pracujgcej (W) podane w Dokumentacji Projektowe;.

Konstrukcja barier stanowi komplet o okreslonej minimalnej diugosci zgodnej z przeprowadzonymi testami
zderzeniowymi.

2.2 Elementy stalowe barier z ostong akustycznag

Wszystkie elementy bariery ochronnej powinny spetnia¢ wymagania przez okres uzytkowania nie krotszy niz 20 lat.
Aby bariera mogta zosta¢ oznaczona znakiem CE zgodnie z norma , nalezy przeprowadzi¢ préby zderzeniowe oraz
okresli¢ podstawowe parametry funkcjonalne zdefiniowane w tej normie #{j. :

- poziomu powstrzymywania

- szerokosci pracujgcej

- wskaznika intensywnosci zderzenia
Grubos¢ powtoki cynkowej zgodnie z Aprobatg techniczng IBDIM.
Miejsce pozyskania materiatéw musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera a dostarczone bariery ochronne muszg posiadac
odpowiednie atesty oraz $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowym i mostowym.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:
- oznaczenie CE zgodne z PN-EN 1317-2 na konstrukcje drogowej bariery ochronnej,
lub
—  o0znaczenie znakiem B dopuszczajacym bariere do stosowania.

Wykonawca winien zastosowa¢ bariery o parametrach technicznych wymaganych w Dokumentacji technicznej. W
przypadku koniecznosci zmiany parametrow korpusu drogowego lub obiektéw inzynierskich w wyniku zwigkszenia
szerokosci elementéw bariery Wykonawca nie moze rosci¢ praw do dodatkowego wynagrodzenia z tytutu braku
dostepnosci na rynku odpowiednich barier oznaczonych znakiem B lub CE. Réwniez koszt bariery zamiennej nie
moze odbiegaé od kosztu barier ujetych w SST. Wycene barier ochronnych nalezy przeprowadzi¢ przy zatozeniu
kosztow jednostkowych jak dla barier przewidzianych w Dokumentacji Projektowe;.

2.2.1. Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej tasmy stalowej powinien by¢ okreslony w rozwigzaniu indywidualnym bariery
zaakceptowanym przez Inzyniera. Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkéw montazowych prowadnicy powinny
by¢ zgodne z ofertg producenta. Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gtadka i wolna od widocznych wad, bez
ubytkéw powtoki antykorozyjnej. Prowadnice mogg by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

2.2.3. Inne elementy bariery

Jesli rozwigzanie bariery zaakceptowane przez Inzyniera przewiduje stosowanie pasa profilowego, to powinien on
odpowiada¢ PN-H-93461-28 w zakresie wymiarow, masy, wielkosci statycznych i odchytek wymiaréw przekroju
poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak tgczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki, przektadki sSruby, Swiatta
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odblaskowe itp. powinny by¢ zgodne z ofertg producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek wymiaréw,
rozmieszczenia otwordw, rodzaju materiatu, zabezpieczenia antykorozyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy i tagczniki przewidziane do mocowania miedzy sobg elementéw bariery powinny by¢
czyste, gtadkie, bez peknie¢, naderwan, rozwarstwien i wypuktych karbow.

Dostawa wiekszych wymiarowo elementéw bariery moze byé dokonana luzem lub w wigzkach. Sruby, podkiadki i
drobniejsze elementy fgcznikowe mogg by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub
paletach, w zalezno$ci od wielko$ci i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny byé przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materiatéw dziatajgcych
korodujaco i w warunkach zabezpieczajgcych przed uszkodzeniem.

2.3 Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne powinno by¢é wykonane przez producenta barier i barieroporeczy w wytworni.
Wszystkie elementy bariery ochronnej i barieroporeczy powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg powtokg cynkowg
na gorgco naktadang przez producenta i gwarantujgcg co najmniej 20 letni okres trwatosci powtoki antykorozyjnej.
Minimalna grubos¢ powtoki cynkowej powinna by¢ zgodna z pkt. 5 lub by¢ zgodna z Aprobatg Techniczng IBDiM.

Po wykonaniu powtoki antykorozyjnej nie dopuszcza sig wiercenia, cigcia (w tym ciecia gazowego) lub spawania
prowadnic i stupkéw. Przed natozeniem powioki, nalezy wykonac¢ specjalne elementy zamykajace.

Wszystkie uszkodzenia powifoki lub odstoniecia powierzchni stali powinny zostaé naprawione przy uzyciu farb
wysokocynkowych , a naprawy zaakceptowane przez Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca powinien posiadaé sprzet specjalistyczny do montazu barier oraz urzgdzenia wbijajgce lub wibromtoty
do whbijania stupkoéw bariery ochronnej w grunt. Powyzszy sprzet powinien uzyska¢ akceptacje Inzyniera i
zabezpiecza¢ wbijane stupki przed uszkodzeniem.

4. TRANSPORT

Elementy barier ochronnych stalowych mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je utozyé
réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢é przed mozliwoscig przesuwania sie i uszkodzenia
podczas transportu wg zalecen producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogélne warunki wykonania robot
Ogolne warunki wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".
5.2 Zakres wykonywanych roboét

5.2.1 Pozyskanie i transport materiatdw na miejsce wbudowania

Warunki pozyskania barier i barieroporeczy oraz transportu elementéw barier ochronnych stalowych opisano w
punktach 2 i 4 niniejszej SST.

5.2.2 Wyznaczenie odcinkdw wykonania barier ochronnych

Wyznaczenie odcinkéw (miejsc) ustawienia stalowych barier ochronnych nalezy wykonaé na podstawie
Dokumentacji Projektowej oraz "Wytycznych stosowania drogowych barier ochronnych" - Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych.

5.2.3 Osadzenie i zmontowanie stalowych barier ochronnych
Powyzsze prace nalezy wykonaé zgodnie z instrukcjg (zaleceniami) producenta barier.

5.2.4 Woykonanie zakohczen barier ochronnych

Zakonczenie barier ochronnych wykonaé przez wpuszczenie bariery w ziemie przy wykonaniu skosu zgodnie z
instrukcja producenta barier.

5.3 Zabezpieczenie przed korozja

Elementy barier sg zabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowanie w wytwérni przez co nie jest wymagane
zabezpieczenie barier na placu budowy.

Sposdb zabezpieczenia antykorozyjnego elementdw bariery ustala producent w taki sposob, aby zapewni¢ trwatosé
powtoki antykorozyjnej przez okres 20 lat. Minimalna grubos$¢ powtoki cynkowej powinna wynosi¢ zgodnie z PN-EN
ISO 1462:

- stupek min 85mm

- prowadnice i inne elementy min 70 mm

- lub by¢ zgodna z Aprobatg Techniczng IBDiM.

taczniki stalowe $ruby winny by¢ rowniez ocynkowane.

Nalezy jedynie zwroci¢ uwage na to aby nie uszkodzi¢ powtoki cynkowej podczas montazu bariery. Ubytki powtoki
cynkowej nalezy naprawi¢ przez cynkowanie natryskowe wzglednie sposobem zapewniajgcym nie mniejszg trwatosc
antykorozyjna.
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5.4 Dopuszczelne odchytki wymiarow stalowych barier ochronnych

Dopuszczalne odchytki wymiaréw barier powinny by¢ zgodne z podanymi w aprobacie technicznej IBDiM dla barier.
5.5 Wykonanie zakonczen bariery

Zakonczenie barier ochronnych wykonaé zgodnie z instrukcjg producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdélne".
6.2 Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:

— atest na konstrukcje bariery ochronnej akceptowany przez Inzyniera, wedtug wymagania punktu 2,
— zaswiadczenia o jakosci (atesty) na materiaty.

6.3 Badania w czasie wykonywania robét

6.3.1. Badania materiatéw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z zaswiadczeniem o jakosci (atestem) producenta powinny byé
sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robo6t nalezy zbadac:

a) zgodnos¢ wykonania bariery ochronnej z dokumentacjg projektowg (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢ prowadnicy
nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodnie z punktem 5 i katalogiem (informacjg) producenta
barier,

c) poprawnosc¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5,

d) prawidtowo$¢é montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

e) poprawnos¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie z punktem 5 i w odlegtosciach ustalonych w
WSDBO.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdine".

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

Odbidr ostateczny powinien by¢é dokonany po catkowitym zakonczeniu robét, na podstawie wynikéw pomiarow i
badan jakosciowych okreslonych w punkcie 6. Z odbioru ostatecznego nalezy sporzgdzi¢ protokot.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci

Ogolne wymagania dotyczgce ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdélne".
Ptatnos¢ za wykonanie barier ochronnych nalezy przyjmowac¢ zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robét w oparciu o
wyniki pomiaréw i badan laboratoryjnych.

9.2 Kwota ryczattowa

Kwota ryczattowa uwzglednia:

— koszt zapewnienie niezbednych czynnikow produkcji — zakup materiatéw, transport itp ;
— montaz bariery zgodny z geometrig obiektu;

— montaz odcinkéw poczgtkowych i koncowych;

— zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji barier;

— montaz elementéw odblaskowych;

— przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w SST;

— oczyszczenie terenu robat;

— usuniecie materiatéw i odpadéw poza teren budowy.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnego przeznaczenia. Gatunki

PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco

PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco

PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki rownolegtoscienne IPE walcowane na gorgco

PN-H-93460-03 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki réGwnoramienne ze stali weglowej
zwyktej jakosci o Rm do 490 MPa

PN-H-93460-07 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte. Zetowniki ze stali weglowej zwyktej jako$ci o Rm
do 490 MPa

PN-H-93461-15 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia. Ksztattownik na
porecz drogowa, typ B

PN-H-93461-18 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia. Ceowniki
poétzamknigte prostokatne

PN-H-93461-28 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego przeznaczenia. Pas profilowy na
drogowe bariery ochronne

PN-M-82101 Sruby ze them sze$ciokgtnym

PN-M-82121 Sruby ze them kwadratowym

BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

PN-EN 1317-1 Systemy ograniczajgce droge. Czes¢ 1: Terminologia i ogdlne kryteria metod badan

PN-EN 1317:2 Systemy ograniczajgce droge. Cze$¢ 2: Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan

zderzeniowych i metody badan barier ochronnych
10.2 Inne dokumenty

Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych. Zatgcznik do zarzadzenia Nr 31 Generalnego Dyrektora Drog
Krajowych i Autostrad z dnia 23.04.2010 r.

Katalog Drogowych Barier Ochronnych. Producent.

Zatacznik Nr 4 do rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. W sprawie szczegdtowych warunkéw
technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzgdzen bezpieczehstwa ruchu drogowego i warunkéw ich
umieszczania na drogach poz. 2181 Dziennik Ustaw Nr 220 z dnia 23 grudnia 2003 r.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 1 kwietnia 2010r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 65 P0z.407)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 1 kwietnia 2010r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 65 Poz.408)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2010r. zmieniajgce rozporzgdzenie w sprawie
szczegotowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz urzgdzen bezpieczenstwa ruchu
drogowego i warunkoéw ich umieszczania na drogach (Dz.U. Nr 65 Poz.411)
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