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BARIERY OCHRONNE STALOWE
Barieropore¢cze



1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji teclanigj (ST) § wymagania dotyee wykonania i
odbioru rob6t zwjzanych z realizagjna drogach barier ochronnych stalowych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument pizietwy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Kb
zwiagzanych z przebudawulic: Drzymaty ,Flisakdw Bwigtojanskiej w Jeleniej Gorze .

1.3. Zakres robo6t obgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robét zwanych z
wykonywaniem barier ochronnych, stalowych stupkatalowych, realizowanych na odcinkach drog, oraz
barieropogczy i balustrad.

1.4. Okredlenia podstawowe
Dla celéw niniejszej ST przyjmujeeshastpujace okrélenia podstawowe:

1.4.1. Bariera ochronna - uidzenie bezpiechstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego
zapobigenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdpigest niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza
korore drogi, przejechaniu pojazdu na jezgnprzeznaczomn dla przeciwnego kierunku ruchu lub
niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z kthieni lub przeszkodami statymi znajdaymi sk w poblizu
jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, kffizdstawowym elementem jest prowadnica wykonana
z profilowanej tamy stalowej (zat. 11.1).

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczong knamedzi jezdni lub korony drogi, przeciwdziadap
niebezpiecznym nagistwom zjechania z drogi lub je ogranicza (zat. 11.1i 11.2).

1.4.4. Bariera przekladkowa - bariera, w ktérej prowadnzamocowana jest do stupkéw zasnednictwem
przektadek zapewnigych odsip miedzy prowadnig a stupkiem od 100 mm do 180 mm (zat. 11.2 b).

1.4.5. Bariera bezprzektadkowa - bariera, w ktérej promvea zamocowana jest beZpednio do stupkéw. 11.2

1.4.6. Prowadnica bariery - podstawowy element barierkamany z profilowanej tany stalowej, majcy za
zadanie umdiwienie ptynnego wzdhlanego przemieszczenia pojazdu w czasie kolizji, wasizz ktdérego
prowadnica powinna odksztatcsie stopniowo i w sposdb plastyczny.

Odr&nia sk dwa typy profilowanej tany stalowej: typ A i typ B, réniace sé ksztattem przetiocze
(zat. 11.4).
1.4.7. Barieropoecz- stosowana na obiektach mostowych ,azdakv innych miejscach ,gdzie nie ma
mozliwosci oddzielnego stosowania barier i balustrad &hadei koniecznét zastosowania ochrony ruchu
pieszego i kotowego.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot
Ogoblne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogbjokt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotycrce materiatow

Ogl6lne wymagania dotygze materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, pudav OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania barier ochronnych stalevych

Dopuszcza gido stosowania tylko takie konstrukcje drogowychidraochronnych, na ktére wydano
aproba¢ techniczg.
Elementy do wykonania barier ochronnych stalowycbarieropogczy okr&lone s poprzez typ
bariery, nawizujacy do ustalé producenta barier. Do elementéw tych nale
- prowadnica,
- slupki,
— pas profilowy,
- wysiegniki,
— przektadki, wspornikisruby, podktadkiswiatta odblaskowe,



— taczniki ukasne,
— obejmy stupka, itp.

Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowysbgs wystpi¢ materialty do wykonania
elementoéw betonowych jak fundamenty, kotwy .

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych staloych i barieroporeczy
2.3.1.Prowadnica

Typ prowadnicy z profilowanej geny stalowej powinien by okreslony w dokumentacji projektowej,
przy czym:
- typ A powinien odpowiadaustaleniom producenta barier,
- typ B powinien odpowiadaPN-H-93461-15 [18]

Wymiary oraz odchytki od wymiaréw prowadnicy typu B podano w zajczniku 11.4.

Otwory w prowadnicy i zakiczenia odcinkdbw montawych prowadnicy powinny ldyzgodne z ofest
producenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna dgtadka i wolna od widocznych wad, bez ubytkow pukivt
antykorozyjnej.

Prowadnice magby¢ dostarczane luzem lub wagkach.

2.3.2.Stupki barier i barieropgczy.

Stupki bariery powinny b§zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej.

Stupki wykonuje si zwykle z ksztattownikéw stalowych o przekroju ppprznym: dwuteowym,
ceowym, zetowym lub sigma. Wysa¥osrodnika ksztattownika wynosi zwykle od 100 do 14hnmWymiary
najczsciej stosowanych stupkéw stalowych przedstawiormatczniku 11.8.

Ksztattowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-H-93010 [12]. Powierzchnia ksztatidwa
walcowanego powinna Bycharakterystyczna dla procesu walcowania i woldawad, jak widoczne tuski,
pekniecia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalpassingte wady przez szlifowanie lub diutowanie z tym,
ze obrobiona powierzchnia powinna ikagodne wygicia i zaokaglone brzegi, a grulé ksztattownika nie
moze zmniejszy sie poza dopuszczadrdoln odchytle wymiarow dla ksztattownika.

Ksztatltowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzcdnej ksztattownika. Powierzchnia koow
ksztattownika nie powinna wykazywazadzizn, rozwarstwig peknie¢ i sladéw jamy skurczowej widocznych
nie uzbrojonym okiem.

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndievtasnéci mechaniczne wedtug PN-H-
84020 [11] - tablica 1 lub innej uzgodnionej stalormy.

Tablica 1. Podstawowe wiasio ksztattownikow, wedtug PN-H-84020 [11]

Stal Granica plastyczrigi, Wytrzymatc¢ na rozciganie
minimum dla stupkéw, MPa dla stupkow, MPa

St3w 195 od 340 do 490

Staw 225 od 400 do 550

Ksztattowniki mog, by¢ dostarczone luzem lub w agikach.
2.3.3.Inne elementy bariery

Je&sli dokumentacja projektowa przewiduje stosowanisgpprofilowego, to powinien on odpowigda
PN-H-93461-28 [20] w zakresie wymiarow, masy, wist{ statycznych i odchylek wymiaréw przekroju
poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak wysgjniki, taczniki ukasne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki,
przektadki (zat. 11.9)s$ruby, swiatta odblaskowe itp. powinny odpowiadavymaganiom dokumentaciji
projektowej i by zgodne z ofestproducenta barier w zakresie wymiaréw, odchytekwaréw, rozmieszczenia
otwordw, rodzaju materiatu, ew. zabezpieczenialkoryzyjnego itp.

Wszystkie ocynkowane elementy dckniki przewidziane do mocowania ¢dzy sol elementow
bariery powinny by czyste, gtadkie, bezfnig¢, naderwd, rozwarstwié i wypuktych karbow.

Dostawa Wkszych wymiarowo elementow bariery seoby¢ dokonana luzem lub w wzkach.Sruby,
podktadki i drobniejsze elementyckznikowe mog by¢ dostarczone w pudetkach tekturowych, pojemnikach
blaszanych lub paletach, w zabesci od wielkasci
i masy wyrobéw.

Elementy bariery powinny kyprzechowywane w pomieszczeniach suchych, z dalanatgriatow
dziatapcych korodujco i w warunkach zabezpieczaych przed uszkodzeniem.

2.3.4.Zabezpieczenie metalowych elementéw bariery pkeedzja



Spos6b zabezpieczenia antykorozyjnego elementduwerpaustala producent w taki sposéb, aby
zapewnd trwatos¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat wrunkach normalnych, do co najmniej 3
do 5 lat wsrodowisku o zwgkszonej korozyjnéci. W przypadku braku wystarcaalych danych minimalna
grubas¢ powtoki cynkowej powinna wyno&i60 pm.

2.4. Materialy do wykonania elementéw betonowych

Ksztalt i wymiary przekroju poprzecznego betonowyelementéw prefabrykowanych (stupki
blokujace) powinny by zgodne z ST

Stupek o przekroju okgtym , owalnym lub w formie stidxa, minimalnasrednica 12 cm.

Powierzchnie elementoéw powinny byez rys, pknie¢ i ubytkdw betonu. Krawdzie elementdw
powinny by réwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchniaizi elementéw nie powinny przekraéza
wartasci podanych w BN-80/6775-03.01 [29].

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Og6lne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt
3.2. Sprat do wykonania barier

Wykonawca przyspujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powiniaiykaza sie
mozliwoscia korzystania z nagpujacego sprztu:
- zestawu sprgu specjalistycznego do moatabarier,
— zurawi samochodowych o adigu do 4 t,
- wiertnic do wykonywania otworéw pod stupki,
— koparek kotowych,
- urzadzeh whijajacych lub wibromtotow do pogrania stupkéw w grunt,
— betoniarki przewgnej,
- wibratoréw do betonu,
— przewanego zbiornika na wagl
- ‘fadowarki, itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotysee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagaine” pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST D-MQQO0 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wéaiwych robét naley, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lugkaza
Inzyniera:
— wytyczy tras; bariery,
— ustali lokalizacg stupkow (zat. 11.6),
- okresli¢ wysoka¢ prowadnicy bariery (zat. 11.3),
— okresli¢ miejsca odcinkdw poatkowych i kaicowych bariery,
— ustalié ew. miejsca przerw, prZgji przejazdow w barierze, itp.



5.3. Osadzenie stupkéw

5.3.1. Osadzenie stupkéw w fundamencie betonowgmiépcy mur oporowy)

- projektowan bariee z ksztattownikdw osad&ipoprzez zabetonowanie stupkéw w nadbudowywanynezenur
betonowym ,element moagy podstawy stupka zamocowaa pomog 4 trzpieni stalowych

-osadzenie stupkoéw barierogoey i balustrady z ksztalttownikow w istrieym murze oporowym zalecagsi
wykona w technologii kotew chemicznyckrednica kotwy-trzpienia @ min .14 mm, dt. kotwyzgienia min.
330mm , zaklada siwykonanie 4 kotew dla kdego stupka bariery.

Mocowanie w technologii kotew chemicznych polega wmieszczeniu stalowego trzpienia w otworze
wypetnionym specjaln zywica. Zywica zastygajc tworzy bardzo wytrzymate spoiwo mogaj trwale
zakotwiony trzpié.

5.4. Montaz bariery

Sposéb montau bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi deepkacji Nadzoru.

Bariera powinna hy montowana zgodnie z instrukcjmontaowa lub zgodnie z zasadami
konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek dimdonych wielkoicia otwordéw w elementach
bariery, powinien doprowadzdo zapewnienia rownej i ptynnej linii prowadnicrigaly w planie i profilu.

Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidWwiek otworéw Ilub cié,
naruszajcych powtok cynkowy poszczegolnych elementow bariery.

Przy montau prowadnicy typu B naky taczy¢ sasiednie odcinki témy profilowej, nakladajc
nastpny odcinek na wyttoczenie odcinka poprzednieg@dpie z kierunkiem ruchu pojazdéw, tak abyée
odcinkow tamy przylegaly ptasko do siebie i pojazd przesuemjse po barierze, nie zaczepiat o krgzie
zlaczy. Sisiednie odcinki témy s taczone ze sabzwykle przy uyciu srub noskowych specjalnych, zwykle po
sz&¢ na kade pohczenie.

Montaz wysiegnikdw i przektadek ze stupkami i prowadmipowinien by wykonanyscisle wedtug
zalec@ producenta bariery z zastosowaniem przewidziamlckego celu elementéw (obejm, wspornikdw itp.)
oraz wigciwych érub i podktadek.

Przy montau barier i barieroperzy naley zwrac& uwag; na poprawne wykonanie, zgodne z
wytycznymi producenta barier:

— odcinkéw pocatkowych i kaacowych bariery, o wiiwej dtugdci odcinka (np. 4 m, 8 m, 12 m, 16 m),
z zastosowaniema¢znikdw ukdnych w miejscach niezbinych przy paiczeniu poziomego odcinka
prowadnicy z odcinkiem nachylonym, z odchylenientinkia w planie w miejscach przewidzianych dla
barier skrajnych, z ewentualnkotwa betonow w przypadkach przewidzianych w dokumentaciji
projektowej,,

— dodatkowych uradzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, ostonypsidw bariery, itp. (np. wg zat.
11.5).

Mocowanie barieropg@czy do istnigjcej konstrukcji mostu wykortaza pomog dybli stalowych zgodnie z

wytycznymi producenta barier.

Na barieropagczy powinny by umieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,

b) biale - po lewej stronie jezdni.

Odlegtgcei pomidzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny ¢bygodne z ustaleniami
WSDBO [32].

Elementy odblaskowe nale umocowd do bariery w sposéb trwaty, zgodny z wytycznynogucenta
barier.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t
Ogoblne zasady kontroli jakoi robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og8lpkt 6.
6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstakuzynierowi:



— atest na konstrukgjdrogowej bariery ochronnej i barieropory akceptowany przez zadzapcego drog,
wedtug wymagania punktu 2.2,

— zawiadczenia o jakéri (atesty) na materialy, do ktérych wydania prasha s zobowhzani przez
wihasciwe normy PN i BN, jak ksztattowniki stalowe epy zbrojeniowe, cement.

Do materiatdw, ktérych badania powinien przepromadVykonawca naley materiaty do wykonania
fundamentéw betonowych i ew. kotew ,na mokro”. Ulezimiajpc nieskomplikowany charakter roboét
betonowych, na wniosek Wykonawcyzymier maze zwolnt go z potrzeby wykonania batlanateriatow dla
tych robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1.Badania materiatow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na bugavwgwiadczeniem o jakai (atestem) producenta powinny
by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jegonarow.

Czestotliwos¢ bada i ocena ich wynikow powinna by godna z zaleceniami tablicy 2.

W przypadkach budzych watpliwosci mazna zlecté uprawnionej jednostce zbadanie $diavosci
dostarczonych wyrob6w i materiatow w zakresie wyatggodanych w punkcie 2.

Tablica 2. Cgstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow
dostarczonych przez producenta

Rodzaj Ocena wynikow

Lp. badania Liczba bada Opis bada bada

1 | Sprawdzenie|5 do 10 badaz Powierzchn¢ zbada Wyniki powinny by
powierzchni | wybranych losowo| nie uzbrojonym okiem. | zgodne z wymagania
elementow w ka | Do ew. sprawdzenia | mi punktu 2 i katalo-

dej dostarczanej | gigbokasci wad wyé giem (informacy)
partii wyrobow dostpnych narzdzi producenta barier
liczacej do 1000 | (np. liniatdw z
elementow czujnikiem, suwmiarek
mikrometrow itp.)
2 | Sprawdzenie Przeprowad#i uniwer-
wymiaréw salnymi przyradami

pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania roboét nalezbada:

a) zgodnd¢ wykonania bariery ochronnej z dokumengagjrojektova (lokalizacja, wymiary, wysok
prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgpdrpunktem 2 i katalogiem (informagjproducenta
barier,

c) prawidtowas¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5,

d) poprawndé¢ wykonania fundamentéw pod stupki, zgodnie z pumkie

e) poprawng¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5,

f) prawidtowas¢ montau bariery ochronnej stalowej, zgodnie z punktem 5,

g) poprawndé¢ wykonania ew. rob6t betonowych, zgodnie z punkiem

h) poprawné¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie xtpum 5 i w odlegtéciach ustalonych w
WSDBO [32].

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00@QWymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej



8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w OST D-M-000QQWymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapyojektova, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgre podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy ptatrgi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” 9kt
Zakres robot zgodnie z przedmiarem robét.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m bariery ochronnej i barierepny stalowej obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdét,

- dostarczenie materiatow,

— przymocowanie stupkéw barieropoey w istniejcym murze oporowym

— monta barieropogczy (prowadnicy, wysignikow, przektadek, obejm, wspornikbéw itp. z pompoc
whasciwych srub i podktadek) z wykonaniem nieginych odcinkéw pocgtkowych i kaicowych,
umocowaniem elementéw odblaskowych itp.,

- osadzenie stupkdw bariery w istrieym murze oporowym

- monta bariery z ksztattownikow

- przeprowadzenie bafla pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej,

- uporzdkowanie terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-03264 Konstrukcje betonowegelbetowe i spzone. Obliczenia

statyczne i projektowanie

2. PN-B-06250 Beton zwykly

3.  PN-B-06251 Roboty betonoweeélbetowe. Wymagania techniczne

4. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

5. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegadku. Skiad, wymagania i
ocena zgodriei

6. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacj&ieslenia

7. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw

8. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowyroige iglaste.
Wspadlne wymagania i badania

9. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogélnego przeznaieze

10. PN-D-96002 Tarcicastiasta ogdlnego przeznaczenia

11. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna oggdneprzeznaczenia.
Gatunki

12. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naagor

13. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

14. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naagor

15. PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki réwnolegbienne IPE walcowane na
goraco

16. PN-H-93460-03 Ksztaltowniki stalowe ¢t na zimno otwarte. Ceowniki
rownoramienne ze stali eglowej zwyklej jakdci o R, do
490 MPa

17. PN-H-93460-07 Ksztaltowniki staloweetg na zimno otwarte. Zetowniki ze
stali weglowej zwyktej jakdci o R,, do 490 MPa

18. PN-H-93461-15 Ksztaltowniki staloweet na zimno otwarte, okilenego
przeznaczenia. Ksztattownik na poz drogow, typ B

19. PN-H-93461-18 Ksztaltowniki staloweet na zimno otwarte, okdlenego
przeznaczenia. Ceowniki potzaméda prostoktne

20. PN-H-93461-28 Ksztattowniki stalowegt na zimno otwarte, oldl®nego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe barieryauie

21. PN-M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjdoewnianych

22. PN-M-82101 Sruby ze them szeiokatnym



1. ZAL ACZNIK

PRZYKLADOWE ROZWI AZANIA BARIER Z KSZTALTOWNIKOW , BARIEROPOR ECZY
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