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D-05.02.01 NAWIERZCHNIA TLUCZNIOWA

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni thuczniowej w ramach realizacji zadania:

~,Budowa obwodnicy Maciejowej w Jeleniej Gorze - budowa potudniowej obwodnicy miasta’.

1.2 Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych punkcie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
nawierzchni ttuczniowej grubosci 30 cm wg WT-4 2010 Mieszanki niezwigzane do drog krajowych.

1.4 Okreslenia podstawowe
1.4.1. Nawierzchnia ttuczniowa - nawierzchnia, ktérej warstwa $cieralna wykonana jest z ttucznia bez uzycia
lepiszcza czy spoiwa.

1.4.2. Kruszywo naturalne - kruszywo pochodzenia mineralnego, ktére poza obrébka mechaniczng nie zostato
poddane zadnej innej obrébce.

1.4.3. Piasek - kruszywo naturalne o wielkosci ziarn do 2 mm.
1.4.4. Miat - kruszywo tamane zwykte o wielkosci ziarn do 4 mm.

1.4.5. Mieszanka drobna granulowana - kruszywo uzyskane w wyniku rozdrobnienia w granulatorach tamanego
kruszywa zwyktego, charakteryzujgce sie chropowatymi powierzchniami i foremnym ksztaltem ziarn o stepionych
krawedziach i narozach, o wielkosci ziarn od 0,075 mm do 4 mm.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi Wymaganiami Technicznymi WT-4 oraz z
definicjami podanymi w OST D—M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1 Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-00.00.00
»~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2 Rodzaje materiatow do nawierzchni

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu nawierzchni ttuczniowej sg:
— kruszywo tamane stabilizowane mechanicznie 0/31,5,
— woda do skropienia podczas watowania i zamulania.

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny, i spetniaé wymagania tablicy
1.
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Tablica 1. Wymagania wobec kruszyw do mieszanek niezwigzanych do warstw nawierzchni wg WT-4 2010

Rozdz.w Wymagania wobec kruszywa do Odniesienie
PN-EN Wiasciwosé mieszanek niezwigzanych do tablicy w
13242: przeznaczonych do zastosowaniaw |PN-EN
2004 warstwie: 13242:2004
0, 063; 0,5; 1; 2; 4; 5,6; 8; 11,2, 16;
4.1-4.2 |Zestaw sit # 22,4; 31,5, 45, 63190 Tabl. 1
(zestaw podstawowy plus zestaw 1)
Wszystkie frakcje dozwolone
431 |Uziarnienie wg PN-EN 933-1 Gc80/20, Gr80, Tabl. 2
Ga75
432 Ogodlne granice i tolerancje uziarnienia kruszywa grubego na GTe20/15 Tabl.3
e sitach posrednich wg PN-EN 933-1 c apl.
433 Tolerancje typowego uziarnienia kruszywa drobnego i GTel0, Tabl 4
e kruszywa o ciggltym uziamieniu wg PN-EN 933-1 GTa20 al.
Ksztatt kruszywa grubego- wg PN-EN 933-1 - Tabl.5
a) maksymalne warto$ci wskaznika ptaskosci 50 aol.
4.4 lub b) maksymalne wartosci wskaznika ksztattu Slss Tabl. 6
Kategorie procentowych zawartosci ziaren o powierzchni
45 przekruszonej lub tamanych oraz ziaren catkowicie Coor3 Tabl. 7
zaokragglonych w kruszywie grubym wg PN-EN 933-5
Zawartos¢ pytéw wg PN-EN 933-1 f Tabl. 8
46 a) w kruszywie grubym *) Deklarowana abl.
b) w kruszywie drobnym *) foeklarowana Tabl. 8
Wiasciwos$¢ niebadana na
4.7 Jakosc¢ pytow pojedynczych frakcjach, a tylko w
mieszankach wg wymagan p. 2.2 - 2.4
Odpornos¢ na
52 rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, kategoria nie wyzsza niz LAso Tabl. 9
5.3 Odpornos¢ na M Tabl. 11
: $cieranie kruszywa grubego wg PN-EN 1097-1 DE Deklarowana anl.
5.4 Gestos¢ wg PN-EN 1097-6:2001, rozdziat 7, 8 albo 9 Deklarowana
5.5 Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6:2001, rozdziat 7, 8 albo 9 (w WemNR
' zaleznosci od frakcji) WA242"™)
6.2 Siarczany rozpuszczalne w kwasie wg PN-EN 1744-1 ASNR Tabl. 12
6.3 Catkowita zawarto$¢ siarki wg PN-EN 1744-1 SNR Tabl. 13
6421 Stato$¢ objetosci zuzla stalowniczego wg PN-EN 1744- v Tabl 14
421 14:1998. rozdziat 19.3 s ol
Rozpad krzemianowy w zuzlu wielkopiecowym kawatkowym
6422 1\ PN-EN 1744-1:1998, p.19.1 Brak rozpadu
6423 Rozpad zelazawy w zuzlu wielkopiecowym kawatkowym wg Brak g
445 IPN-EN 1744-1:1998, p.19.2 raik rozpadu
6.4.3 |Sktadniki rozpuszczalne w wodzie wg PN-EN 1744-3 BraI'< subst_ancji szkodliwych w stosgn!<u
do $rodowiska wg odrebnych przepiséw
Brak zadnych ciat obcych takich jak
6.4.4 Zanieczyszczenia drewno, szkto i plastik, mogacych
pogorszy¢ wyréb koncowy
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72 Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN-EN 1367-3, wg PN-EN

1097-2 SBua
7.3.3 Mrozoodpomos¢ na frakcji kruszywa 8/16 wgPN-EN 1367-1 F4 Tabl. 18
Zalaézmk Sktad materiatowy deklarowany

Wigkszos¢ substancji niebezpiecznych
okreslonych w dyrektywie Rady
76/769/EWG zazwyczaj nie wystepuje

Zatgcznik w zrodtach kruszywa pochodzenia

c i ) mineralnego. Jednak w odniesieniu do
' . |Istotne cechy srodowiskowe .
podrozdziat kruszyw sztucznych i odpadowych
C34

nalezy badac¢ czy zawarto$¢ substanc;ji
niebezpiecznych nie przekracza
wartosci dopuszczalnych wg odrebnych
przepisow

") Lgczna zawarto$¢ pytdw w mieszance powinna sie miesci¢ w wybranych krzywych granicznych wg p. 2.2.4; 2.2.5;
2.45;25,4

") w przypadku gdy wymaganie nie jest spetnione, nalezy sprawdzi¢ mrozoodpornosc.

2.3 Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug WT-4 powinna leze¢ miedzy krzywymi granicznymi pél dobrego
uziarnienia podanymi na rysunku 1.
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Rys. 19. Mieszanka niezwigzana (/31,5 do nawierzchni z kruszywa niezwigzanego

Rysunek 1. Krzywa uziarnienia dla nawierzchni z kruszywa niezwigzanego 0/31,5 mm

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna byc¢ ciggta i nie moze przebiegac od dolnej krzywej granicznej uziarnienia do
gornej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwigkszego ziarna kruszywa nie moze
przekraczac¢ 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na nawierzchnie wykonywane metodg stabilizacji mechanicznej
powinno zawiera¢ sie miedzy krzywymi.

2.4 Wymagania dla mieszanek do nawierzchni z kruszywa

Mieszanka niezwigzana do budowy nawierzchni musi spetnia¢ wymagania wg tablicy 2.
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Tablica 2 Wymagania wobec mieszanek niezwigzanych do warstw nawierzchni wg WT-4 2010 — odniesienia
podane w tablicy dotyczg numeracji w WT-4

Wymagania wobec mieszanek
niezwigzanych przeznaczonych do | Odniesienie
Rozdz. w . ; ;
L zastosowania w warstwie: do tablicy w
PN- Wiasciwosc - -
EN 13285 nawierzchni z kruszywa PN-EN
niezwigzanego drogi obcigzonej 13285
ruchem
431 Uziamienie mieszanek 0/31,5 Tabl.4
4.3.2 |Maksymalna zawarto$¢ pytéw: kategoria UF UF3s Tabl. 2
432 Minimalna zawartos¢ pytow: kategoria LF LFq Tab. 3
4.3.3 |Zawarto$¢ nadziarna: kategoria OC OCq Tabl.4i6
: T Krzywe uziamienia :
441 |Wymagania wobec uziarnienia wg rys. 15-21 Tabl.5i6
Wymagania wobec jednorodnosci uziamienia poszczegolnych , .
4.4.2 Lo . o Brak wymagan Tablica 7
partii-poréwnanie z deklarowang przez producenta wartoscig (S)
4.4 Wymagania 'vyo.bec jednqrodnosu uziamienia na sitach Brak wymagan Tablica 8
kontrolnych- réznice w przesiewach
4.5 Wrazliwosé na mréz: wskaznik piaskowy SE ) co najmniej 35 -
Odporno$¢ na rozdrabnianie (dotyczy frakcji 10/14 odsianej z LA i
mieszanki) wg PN-EN 1097-1. kategoria nie wyzsza niz 40
Odpornos¢ na Scieranie (dotyczy frakcji 10/14 odsianej z dekl
mieszanki) wg PN-EN 1097-1, kategoria Mpg eklarowana
Mrozoodporno$¢ (dotyczy frakcji kruszywa 8/16 odsianej z Fa i
mieszanki) wg PN-EN 1367-1
Wartos¢ CBR po zageszczeniu do wskaznika zageszczenia > 80
Is=1,0 i moczeniu w wodzie 96 h, co najmniej -
Wodoprzepuszczalno$¢ mieszanki w warstwie odsgczajgcej po
45 zageszczeniu wg metody Proctora do wskaznika zageszczenia Brak wymagan
Is=1,0; wspotczynnik filtracji k co najmniej cm/s
Zawartos¢ wody w mieszance zageszczanej, % (m/m)
. e ; 80-100
wilgotnosci optymalnej wg metody Proctora -
Wigkszo$¢ substancji
niebezpiecznych okreslonych w
dyrektywie Rady 76/769/EWG
zazwyczaj nie wystepuje w zrédtach
kruszywa pochodzenia mineralnego.
4.5 Inne cechy $rodowiskowe Jednak w odniesieniu do kruszyw -
sztucznych i odpadowych nalezy
badac czy zawarto$¢ substancji
niebezpiecznych nie przekracza
wartosci dopuszczalnych wg
odrebnych przepisow

**) Badanie wskaznika piaskowego SE nalezy wykonaé na mieszance po pieciokrotnym zageszczeniu

Proctora wg PN-EN 13286-2.

metodg

Nawierzchnia nie moze by¢ wrazliwa na mréz. Wrazliwosé mieszanki na mréz nalezy okresla¢ na podstawie
wskaznika piaskowego SE. Badanie wskaznika piaskowego SE nalezy przeprowadzi¢ wedtug normy PN-EN 933-8
zatgcznik A, po wczesniejszym 5-cio krotnym ubiciu pojedynczej probki mieszanki w wymagane;j liczbie warstw przy
uzyciu aparatu Proctora wedtug normy PN-EN 13286-2 (przy wilgotnosci optymalnej mieszanki ustalonej uprzednio
podczas standardowego badania Proctora wg PN-EN 13286-2 dla badanej mieszanki niezwigzane;j).
Dla mieszanek o D < 31,5mm stosuje sie forme Proctora B i ubijak A, a dla mieszanek o D > 31,5mm forme Proctora
C i ubijak C. Po 5-cio krotnym ubiciu mieszanki w aparacie Proctora nalezy przygotowac probke zgodnie z normg
PN-EN 933-8 zatgcznik A i wykona¢ badanie wskaznika piaskowego dla frakcji 0/4mm.
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3. SPRZET

3.1 Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 3.
3.2 Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania nawierzchni z kruszyw stabilizowanych mechanicznie powinien wykazaé

sie mozliwosciag korzystania z nastepujgcego sprzetu:

a) rowniarek albo uktadarek do rozkladania mieszanki,

b) walcédw ogumionych i stalowych wibracyjnych do zageszczania. W miejscach trudno dostepnych powinny byé
stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

3.3 Rozscielenie kruszywa dla warstwy nawierzchni wykonywane bedzie rowniarkg lub uktadarkg kruszywa.
Zastosowany sprzet mechaniczny do rozscielenia materiatu powinien by¢ sprawny technicznie i zyska¢ akceptacje
Inzyniera.

3.4 Zageszczenie nawierzchni z kruszywa famanego wykonane bedzie walcem gtadkim stalowym, wibracyjnym,
dwuwatowym, ciezkim. Stosowane walce muszg by¢ wyposazone w:

- system zwilzania watéw przy uzyciu wody w celu nie dopuszczenia do przyklejania sie kruszywa podczas
klinowania,

- wskazniki amplitudy i czestotliwosci drgan oraz sity wymuszajgcej (dla walcéw wibracyjnych),

- balast umozliwiajgcy zmiane obcigzenia jesli to byto przewidziane przez producenta sprzetu.

3.5 Profilowanie powinno by¢ wykonywane cigzkim szablonem lub réwniarkg.
4. TRANSPORT

4.1 Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2 Transport materiatow

Transport kruszywa musi odbywac¢ sie w sposéb przeciwdziatajgcy jego zanieczyszczeniu i rozsegregowaniu. Ruch
pojazdéw po wyprofilowanym podtozu drogi musi by¢ tak zorganizowany, aby nie dopusci¢ do jego uszkodzen i
tworzenia kolein. Wskazany jest transport samowytadowczy (samochody, ciggniki z przyczepami). Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania dotyczgce przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametrow technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogélne wymagania dotyczace roboét.

Ogolne wymagania dotyczgce robét podano w OST D-M.00.00.00.

5.2 Zakres wykonywanych robét.

Warstwa nawierzchni z kruszywa tamanego ufozona bedzie bezposrednio na nasypie.
5.2.1. Przygotowanie podtoza.

Przed wykonaniem nawierzchni z kruszywa nalezy nizej wykonang warstwe oczysci¢ zgodnie ze Specyfikacjg
Techniczna.

5.2.2. Dowo6z zakupionego kruszywa na miejsce wbhudowania.

Kruszywo przeznaczone na nawierzchnie powinno odpowiadaé¢ wymaganiom SST. Zrédto pozyskania (zakupu)
materiatdw na wykonanie nawierzchni powinno by¢ zaakceptowane przez Inzyniera. Dowdz na miejsce wbudowania
odbedzie sie transportem samowytadowawczym.

Dopuszcza sie zakup gotowej mieszanki z kruszywa stabilizowanego spetniajgcej wymagania SST.

Za opracowanie receptury na nawierzchnie z kruszywa stabilizowanego mechanicznie odpowiedzialny jest
Wykonawca.

5.2.3. Rozscielenie warstwy kruszywa famanego.

Rozscielenia materiatu odbedzie sie mechanicznie przy uzyciu réwniarki lub uktadarki kruszywa.

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubosé
po zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej. Warstwa nawierzchni powinna by¢ roziozona w sposob
zapewniajgcy osiggniecie wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych.

5.2.4. Zageszczenie rozscielonej warstwy nawierzchni z kruszywa

Zageszczenie wykonane bedzie walcem stalowym, gtadkim, wibracyjnym, dwuwatowym, ciezkim. Watowanie nalezy
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wykonywacé z polewaniem wodg. Wymagania odno$nie watowania:

- zageszczenie powinno odbywac sie zgodnie z ustalonym schematem przejs¢ walca w zaleznosci od szerokosci
zageszczanedo pasa roboczego, grubosci watowanej warstwy,

- zageszczanie nalezy prowadzi¢ poczgwszy od krawedzi ku srodkowi,

- najezdza¢ na watowang warstwe kotem napedowym, w celu unikniecia zjawiska fali przed walcem, manewry walca
nalezy przeprowadzac ptynnie, na odcinku juz zageszczonym,

- predkos$¢ przejazdu walca powinna by¢ jednostajna w granicach 2-4 km/h na poczatku i 4-6 km/h w dalszej fazie
watowania,
- walce wibracyjne powinny posiadac zakres czestotliwosci drgan w przedziale 33-35 Hz.
Wilgotnos¢é mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadac¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej
wedtug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 (metoda Il). Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢
osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 2%
jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslong iloscig wody i rGwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy
wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 1% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszyc.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2 Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania
robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materiatdw. Badania te powinny obejmowaé
wszystkie wtasciwosci okreslone w pkt 2.3 niniejszej SST.

6.3 Badania w czasie robét
6.3.1. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probki nalezy pobieraé w sposob
losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezgco przekazywane
Inzynierowi.

6.3.2. Wilgotno$¢ mieszanki

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiadaé wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z
PN-B-04481 (metoda Il), z tolerancjg +2%.
Wilgotnos¢ nalezy okresli¢ wedtug PN-B-06714-17.

6.3.3. Zageszczenie nawierzchni

Zageszczenie warstwy nawierzchni powinno odbywac sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika zageszczenia.
Zageszczenie nawierzchni nalezy sprawdzac wedtug BN-8931-12.

Zageszczenie nawierzchni stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu
E2 do pierwotnego modutu odksztatcenia E1 jest nie wiekszy od 2,2 dla kazdej warstwy nawierzchni.

E.
Ey

IN

2,2

Wartosci modutéw powinny by¢ zgodne z podanymi w punkcie 6.4.8. tablica 6.

6.3.4. Wiasciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmowac ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w pkt 2.
Prébki do badan petnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposob losowy w obecnosci Inzyniera.

6.4 Wymagania dotyczace cech geometrycznych nawierzchni

6.4.1. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dotyczagcych cech geometrycznych nawierzchni podano w tablicy 3.
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Tablica 3. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiarow wykonanej nawierzchni z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie

Lp. Wyszczegolnienie badan i Minimalna czestotliwos¢ pomiarow
pomiarow

1 Szeroko$¢ nawierzchni 10 razy na 1 km

2 Réwnos¢ podiuzna w sposob ciggly planografem albo co 20 m fatg na kazdym pasie ruchu

3 Rownos¢ poprzeczna 10razy na 1l km

4 Spadki poprzeczne® 10 razy na 1 km

5 Rzedne wysokosciowe co 100 m i w charakterystycznych punktach niwelety

6 Uksztattowanie osi w planie*) | co 100 m

7 Grubos¢ nawierzchni Podczas budowy:
w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie rzadziej niz raz na 400 m?
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.

6.4.2. Szeroko$¢ nawierzchni
Szeroko$¢ nawierzchni nie moze roznic sie od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 cm.
6.4.3. Rownos¢ nawierzchni

Nieréownosci podtuzne nawierzchni nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg lub planografem, zgodnie z BN-68/8931-04.
Nieréwnosci poprzeczne nawierzchni nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata.
Nieréwnosci nawierzchni nie mogg przekracza¢ + 10 mm.

6.4.4. Spadki poprzeczne nawierzchni
Spadki poprzeczne nawierzchni powinny byé zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 0,5 %.
6.4.5. Rzedne wysokosciowe nawierzchni

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 1
cm, -2 cm.

6.4.6. Grubos¢ nawierzchni

Grubos$¢ nawierzchni nie moze sie rézni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz +10%.
Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci nawierzchni nie powinny przekraczac + 10%.
6.4.7. No$nos¢ nawierzchni

— modut odksztatcenia powinien by¢ zgodny z podanym w tablicy 4.

Tablica 4. Cechy nawierzchni

Minimalny modut odksztatcenia mierzony

Kategoria ruchu ptytg o $rednicy 30 cm, MPa

pierwotny wtérny
Nawierzchnia 100 140

6.5 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami nawierzchni

Nawierzchnia, ktéra wykazuje wieksze odchylenia od okreslonych w punkcie 6.4 powinna by¢ naprawiona przez
spulchnienie lub zerwanie do gtebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtdrnie zageszczone. Dodanie nowego
materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogéblne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
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8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

Odbioru ostatecznego nalezy dokona¢ po catkowitym zakonczeniu robot, na podstawie wynikow pomiaréw i badan
jakosciowych okreslonych w punkcie 6.

Z odbioru ostatecznego nalezy sporzadzi¢ protokét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 9.

Kwota ryczattowa wykonania nawierzchni obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— koszt zapewnienia niezbednych czynnikéw produkciji,

— oznakowanie robét,

— sprawdzenie i ewentualng naprawe (wyréwnanie) podtoza,

— zakup sktadnikéw, przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z receptg lub zakup gotowej mieszanki,
— dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

— roztozenie mieszanki,

— zageszczenie roztozonej mieszanki,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,
— utrzymanie nawierzchni w czasie robét,

— pomiar inwentaryzacji geodezyjnej,

— uporzadkowanie terenu robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci

PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw.

PN-B-06714-37 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego

PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w bebnie Los Angeles

PN-S-06102 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i fatg

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
Metoda przesiewania

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziarn.
Wskaznik ksztattu

PN-EN 933-8 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw Czes¢ 8: Ocena zawartosci drobnych
czgstek Badanie wskaznika piaskowego

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

10.2 Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)

WT-4 Mieszanki niezwigzane do drég krajowych 2010, Warszawa 2010

10.3 Inne dokumenty

Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych, IBDiM - Warszawa 1997.

Instrukcja badan podtoza gruntowego budowli drogowych i mostowych cz.2
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