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M-16.01.01 WPUSTY

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowe specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych, zwigzanych z montazem zeliwnych wpustéw na drogowym obiekcie mostowym realizowanym w
ramach zadania:

,Budowa obwodnicy Maciejowej w Jeleniej Gorze - budowa potfudniowej obwodnicy miasta".

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot na drogowych obiektach inzynierskich.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem i odbiorem
montazu wpustéw zeliwnych, w ustrojach niosgcych obiektéw inzynierskich.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Wpust odwadniajgcy — urzadzenie instalowane w celu odprowadzenia wody deszczowej z nawierzchni
obiektu oraz z izolacji.

1.4.2. Wpust mostowy zeliwny — wpust odwadniajgcy w obiekcie mostowym, ktérego korpus wykonano z zeliwa.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robét

Ogolne wymagania dotyczace robé6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogoélne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-00.00.00
L~Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robot

2.2.1. Zgodnos$¢ materiatow z dokumentacja projektowg

Materiaty do wykonania robét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentaciji projektowej lub SST.
2.2.2. Stosowane materiaty

Przy montazu wpustu w ustroju niosgcym obiektu inzynierskiego mozna stosowac nastepujgce materiaty:
— wpust zeliwny,

— warstwe filtracyjna,

— materiaty uszczelniajgce.

2.2.3. Wpusty zeliwne

Urzgdzenia odprowadzenia wod opadowych z obiektow mostowych, w tym wpustéw, powinny by¢ wykonane i
montowane zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac obiekty inzynierskie i ich usytuowanie .

W nowo zbudowanych obiektach inzynierskich nalezy stosowaé wpusty, dla ktérych producent gwarantuje okres
uzytkowania nie krotszy niz 25 lat.

Konstrukcja wpustu powinna byé zgodna z dokumentacjg projektowag i SST. Nalezy stosowa¢ wpusty mostowe z
regulacjg kata nachylenia rury spustowe;j..

Konstrukcja wpustu mostowego powinna umozliwia¢ regulacje jego wysokosci.

Wpusty powinny by¢ wyposazone w:
kotnierz wokdt dolnej czesci wpustu, o szerokosci nie mniejszej niz 80 mm — do przymocowania izolacji
wodoszczelnej,

— o0sadnik na zanieczyszczenia,

— otwory na obwodzie gérnej czesci wpustu — do umozliwienia sptywu wody z izolacji wodoszczelnej,

— kratki $ciekowe o przekroju przeptywu nie mniejszym niz 500 cm?, o pretach kratki umieszczonych prostopadle do
osi podituznej obiektu i o przeswicie kratek na powierzchniach przeznaczonych do ruchu:
- pieszych — nie wiekszym niz 20 mm,
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- pojazdéw — nie wigkszym niz 36 mm,
zabezpieczone przed wyjmowaniem przez osoby postronne. W przypadku wpustow z kratkami o przekroju
przeptywu nie spetniajgcym powyzszych wymagan dopuszcza si¢ ich zastosowanie pod warunkiem umieszczenia
obok siebie dwdch wpustow, rozmieszczonych w odlegtosciach gwarantujgcych ich prawidtowe osadzenie w
ptycie pomostu,
— element dociskajgcy izolacje do kotnierza dolnej czesci wpustu,
— rure odptywowg o $rednicy zgodnej z ustaleniami dokumentacji projektowej, ale nie mniejszej niz 150 mm.
Dopuszcza sie rezygnacje z osadnikéw, jesli woda z wpustow nie jest ujeta do przewodéw odprowadzajgcych.
Whpusty powinny byé wykonywane w klasach obcigzenia wg PN-EN 124:2000, zgodnie z dokumentacjg projektows.
Konstrukcja wpustu powinna by¢ wykonana z zeliwa szarego o wytrzymatosci na rozcigganie Rm> 200 MPa wg PN-
EN 1561-2000.
Whpusty powinny byé zabezpieczone antykorozyjnie np. pokryte warstwg lakieru asfaltowego.
Jezeli dokumentacja projektowa i SST nie przewidujg inaczej, zeliwne wpusty mostowe powinny spetnia¢
wymagania:
— wpust po petnym obcigzeniu badawczym wg PN-EN 124:2000 nie powinien wykazywaé zmian (nie powinien ulec
zniszczeniu ani wykazywac uszkodzen w postaci peknieé, zarysowan, odtaman lub odpryskow),
— tolerancja wymiaréw elementéw wpustu:
- dla srednicy rury odptywowej & 150 mm: + 2 mm wg PN-EN 877:2002,
- dla srednicy rury odptywowej & 200 mm i wyzszych: + 2,5 mm wg PN-EN 877:2002,
- dla innych wymiaréw: kl CT 12 wg PN-ISO 8062:1997.
Dla zastosowanych wpustéw Wykonawca przedstawi aprobate techniczng wydang przez IBDiM.

2.2.4. Warstwa filtracyjna

Warstwa filtracyjna wokoét wpustu powinna by¢ wykonana z grysow bazaltowych jednofrakcjowych (frakcji 8+16 mm),
marki 20 wg PN-86/B-06712, otoczonych kompozycjg z zywicy epoksydowej. ll0s¢ lepiszcza powinna zapewni¢ tylko
catkowite otoczenie ziaren kruszywa bez wypetnienia pustek miedzy ziarnami.

2.2.5. Uszczelnienie wokot wpustu

Do uszczelnienia styku miedzy wpustem i nawierzchnig nalezy stosowac:
a) elastyczng tasme uszczelniajgca,
b) mase zalewowa.

Ad a) Do uszczelnienia stykow wpustow z masg zalewowg oraz masy zalewowej z warstwg Scieralng
nawierzchni nalezy stosowa¢ tasme topliwg elastomerowo-asfaltowg o odpowiedniej szerokosci i grubosci ok. 10
mm. Materiat powinien charakteryzowa¢ sie duzg elastycznoscia w szerokim zakresie temperatur (nie powinien
stawaé sie kruchy w temperaturze -30°C, a w podwyzszonych temperaturach - do 100°C, nie powinien sptywac ze
szczelin pionowych), powinien wykazywac¢ bardzo dobrg przyczepno$¢ do uszczelnianych elementéw (zeliwnych i
asfaltowych) po odpowiednim zagruntowaniu powierzchni. Material powinien ponadto wykazywaé¢ odpornosé¢ na
roztwory soli mineralnych, kwaséw i zasad organicznych oraz posiada¢ dobrg odporno$¢ na starzenie sie w
warunkach eksploatacji i niezmienng przyczepnos¢ do krawedzi szczelin. Dla zastosowanej taSmy uszczelniajgcej
Wykonawca przedstawi aprobate techniczng wydang przez IBDiM.

Ad b) Do wypetnienia szczeliny wokét wpustu (miedzy korpusem wpustu i kraweznikiem oraz miedzy
wpustem i warstwg Scieralng) mozna zastosowac¢ asfaltowg lub asfaltowo-kauczukowo mase zalewowa, z dodatkiem
plastyfikatorow. Jezeli dokumentacja projektowa i SST nie przewidujg inaczej, masa zalewowa powinna spetniac¢
wymagania podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla masy zalewowej

Lp. Wiasciwosci Jednostki Wymagania Metoda badania wg
1 | Penetracja w temperaturze 25°C 0,1 mm 70 =120 PN-EN 426:2001
2 | Temperatura mieknienia wg PiK oc >80 PN-EN1427:2001
3 | Sptywnos$¢ w temp. 60°, w czasie mm <3,0 PN-B-24005:1997
30 min pod katem 15° Procedura IBDiM PB/TN-2/1
4 Mrozoopornos$¢ (upadek 4 kul z sztuk min. 3 kule Procedura IBDiM PB/TN-2/3

cate

wys. 250 cm w temp. -20°C)

Przy wyborze masy zalewowej nalezy zwrdci¢ uwage, aby przeznaczona ona byta do wypetniania szczelin zadanej
szerokosci. Dla wybranej masy zalewowej Wykonawca przedstawi aprobate techniczng wydang przez IBDiM.

Do wypetnienia szczelin wokdt wpustu dopuszcza sie stosowanie asfaltu lanego, wykonanego wg odrebnej
specyfikaciji.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 3.
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3.2. Sprzet do wykonania robot

Wpusty nalezy montowac recznie.

Do wykonania warstwy filtracyjnej i uszczelniajgcej Wykonawca powinien dysponowac:
— sitem do przesiewania kruszywa,

— naczyniem do wymieszania grysu z zywicg epoksydowa,

— pretem metalowym,

— naczyniem do podgrzewania masy zalewowe;j.

4. TRANSPORT

4.1. 0Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine”, pkt 4.
4.2. Transport i przechowywanie materiatow

4.2.1. Transport i przechowywanie wpustow

Wszystkie zeliwne elementy wpustéw mostowych powinny by¢ pakowane w jednostki tadunkowe na paletach. Na
kazdej jednostce fadunkowej powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca nastepujgce dane:

— nazwe i adres producenta,

— 0znaczenie,

— date produkcji,

— liczbe sztuk,

— informacje o uzyskaniu przez wyréb aprobaty technicznej IBDiM.
Oznaczenie kazdego wpustu powinno zawierac:

— nazwe wyrobu,

— nazwe odmiany i oznaczenie odmiany,

— numer aprobaty technicznej IBDiM.

Wszystkie elementy wpustéw mostowych nalezy przechowywac¢ pod zadaszeniem.

Wszystkie zeliwne elementy wpustow, pakowane jak wyzej, mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportowymi
zabezpieczajac je przed przesunieciem lub uszkodzeniem.

4.2.2. Transport i przechowywanie materiatéw do wykonania warstwy filtracyjnej (zywic epoksydowych i gryséw)

Zywice epoksydowe powinny byé transportowane wg przepiséw przyjetych dla materiatéw toksycznych i
tatwopalnych. Warunki przechowywania materialébw nie mogg powodowac¢ utraty ich cech lub obnizenia ich jakosci.
Sktadniki kompozycji zywic nalezy przechowywaé w opakowaniach oryginalnych, szczelnie zamknigtych, w
pomieszczeniach suchych i przewiewnych. Pakowane do butelek, powinny by¢ transportowane w transporterach z
tworzywa sztucznego zgodnie z wymaganiami producenta. Nalezy je przewozi¢ krytymi Srodkami transportowymi
zgodnie z odpowiednimi przepisami o przewozie materiatéw i przedmiotow i chroni¢ od $wiatta.

Kruszywa (grysy) mozna przewozi¢ dowolnym s$rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone
przed wysypaniem i rozpyleniem. Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po
dostarczeniu na budowe, powinno odbywac sie na podfozu rownym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy
zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.

4.2.3. Transport i przechowywanie materiatdow uszczelniajgcych

Mase zalewowg oraz tasme uszczelniajgcg nalezy transportowac i przechowywa¢ w oryginalnych opakowaniach
producenta. Opakowania powinny by¢ uktadane na paletach, a palety zabezpieczone przed deszczem i promieniami
ultrafioletowymi.

Do kazdej partii wyrobu powinna by¢ zatgczona informacja producenta zawierajaca dane:
— nazwe produktu,

— nazwe i adres producenta,

— date produkcji,

— waznos¢ produktu,

— pojemnos¢ lub mase opakowania,

— zakres i warunki stosowania,

— warunki magazynowania,

— zasady zachowania bezpieczenstwa,

— informacje, ze wyréb posiada aprobate techniczna.

Palet nie powinno sie spietrza¢. Transport materiatdw moze sie¢ odbywac¢ dowolnym $rodkiem przewozowym z
zachowaniem warunkéw przechowywania okreslonymi przez producenta.

5.  WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania robot
Ogdlne zasady wykonywania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 5.
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5.2. Zasady wykonywania roboét

Sposdéb wykonania robot powinien byé zgodny z dokumentacja projektowg i SST. W przypadku braku
wystarczajgcych danych mozna korzystac z ustalen podanych w niniejszej specyfikaciji.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:

1. roboty przygotowawcze,

2. osadzenie wpustu w ptycie pomostu,

3. wykonanie warstwy filtracyjnej wokét wpustu,

4. uszczelnienie szczelin wokét wpustu,

5. roboty wykonczeniowe.

5.3.  Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan Inzyniera:
— ustali¢ doktadng lokalizacje wpustu,

— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,

— okresli¢ kolejno$¢, sposodb i termin wykonania robot.

5.4. Osadzenie wpustu w plycie pomostu

Whpusty umieszczone na powierzchniach przeznaczonych do ruchu pojazdéw i pieszych powinny znajdowac sie w
ptaszczyznie nawierzchni, przy czym, dopuszczalne jest obnizenie kratek sciekowych wpustéw nie wiecej nizo 1 cm.
Montaz wpustu nalezy wykonaé w nastgpujgcych fazach:

1. dolny element wpustu nalezy osadzi¢ przed betonowaniem ptyty ustroju niosgcego. W tym celu nalezy (jesli to
konieczne) odpowiednio odgig¢ prety zbrojenia ptyty. Po zabetonowaniu ptyty wg SST M-13.01.05 oraz SST M-
13.01.06 i osiggnieciu przez beton odpowiedniej wytrzymatosSci, nalezy na ptycie pomostu utozy¢ izolacje
wodoszczelng. lzolacje nalezy wprowadzi¢ na kotnierz dolnej czesci wpustu, a nastepnie zatozy¢ element
dociskajacy izolacje do kotnierza,

2. bezposrednio przed utozeniem warstwy wigzgcej nawierzchni, nad kielichem wpustu nalezy zamontowaé sztywng
skrzynke drewniang o grubosci rownej projektowanej grubosci nawierzchni. Na spodniej stronie skrzynki powinien
by¢ zamontowany bal drewniany o ksztalcie dopasowanym do ksztattu kielicha wpustu, ktérego zadaniem jest
zabezpieczenie skrzynki przed przesunieciem podczas uktadania warstw nawierzchni. Pod skrzynke nalezy
potozy¢ folie lub inny materiat, aby w trakcie ustawiania i wyjmowania nie uszkodzi¢ izolacji krawedziami skrzynki.
Skrzynka powinna by¢ przykryta pokrywg, aby w trakcie robé6t do rury spustowej nie dostata sie mieszanka
bitumiczna. Skrzynki drewnianej mocowanej nad wpustem nie wolno przybija¢ do podioza gwozdziami. Po
wykonaniu nawierzchni skrzynke zabezpieczajgcg wpust nalezy usunag,

3. montaz korpusu (gornej czesci wpustu) i ewentualnie osadnika nalezy wykonaé przed uktadaniem nawierzchni.
Korpus nalezy ustawi¢ w kielichu we wtasciwym potozeniu pod kontrolg geodezyjna.

5.5.  Wykonanie warstwy filtracyjnej wokét wpustu

Warstwe filtracyjng wokot wpustu nalezy utozy¢ na szerokosci nie mniejszej niz 10 cm. Kompozycje klejowa uzywa
sie w ilosci odpowiadajgcej 12+15 % masy kruszywa.

Przed wymieszaniem grysu z lepiszczem, grys nalezy przesiac, tak aby nie zawierat on innych frakcji niz podane w
pkt 2 niniejszej SST, nastepnie nalezy go wyptuka¢ wodg w celu oczyszczenia z kurzu i wysuszyé. Grys nalezy
mieszac z lepiszczem cienkim pretem stalowym tak dtugo, az wszystkie ziarna zostang catkowicie pokryte masg
epoksydowg (okoto 3 min). Grysy lakierowane zywicg epoksydowg uktada sie ,na zimno”.

Lakierowane grysy nalezy zagesci¢ natychmiast po utozeniu. Warstwa filtracyjna powinna wypetni¢ catg przestrzen
pomiedzy korpusem wpustu a warstwg wigzgca, a jej poziom bezposrednio przy wpuscie powinien siega¢ okoto 1+2
cm powyzej warstwy wigzgcej. Lakierowane grysy powinny utworzy¢ wokét korpusu wpustu porowaty ,dren”
pozwalajagcy na zebranie wody przesaczajacej sie po izolacji. Nie wolno dopusci¢ do zaklejenia otwordw w korpusie
wpustu, przeznaczonych do zbierania wody z poziomu izolaciji.

5.6. Uszczelnienie szczelin wokét wpustu

Szczeliny wokoét goérnej czesci wpustu nalezy wypetni¢é masg uszczelniajgca (ewentualnie asfaltem lanym) wg pkt 2.
po uprzednim zatozeniu elastomerowo-asfaltowej tasmy topliwej (wg pkt 2.) na stykach z kraweznikiem, $ciankami
gornej czesci wpustu oraz z warstwg $cieralng nawierzchni.

W przypadku zastosowania wpustow o przekroju przeptywu kratki $ciekowej mniejszym niz 500 cm?, co wymaga
osadzenia dwdch wpustow w odpowiedniej odlegtosci (patrz pkt 2. niniejszej SST), mase zalewowg nalezy utozy¢
migdzy wpustami — na warstwie hydroizolacji, na petng grubos$¢ nawierzchni.

5.7. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i SST. Do robo6t wykonczeniowych nalezg
prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robé6t do warunkéw budowy obiektu i roboty porzadkujace.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne”, pkt 6.

493



M-16.01.01 Budowa obwodnicy Maciejowej w Jeleniej Gérze - budowa pofudniowej obwodnicy miasta

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatdw wykonane przez
dostawcoéw itp.), potwierdzajgce zgodnos¢ materiatdw z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji,

— ew. wykona¢ wiasne badania wtasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robét, okreslone w pkt 2 lub
przez Inzyniera,

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne wpustow (sprawdzenie wygladu zewnetrznego wpustéw nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie ogledzin przez ocene uszkodzeh na powierzchni poszczegdlnych elementéw oraz kompletnodci
wpustu).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badarh Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Sprawdzenie zamontowania dolnej czesci wpustu przed wylaniem ptyty pomostu

Nalezy sprawdzi¢ czy dolna czes¢ wpustu (kielich) jest odpowiednio ustabilizowana, tak aby nie ulegta przesunieciu
w trakcie betonowania ptyty. Sprawdzenie prawidlowosci osadzenia kielicha wpustu polega na niwelacyjnym i
sytuacyjnym sprawdzeniu potozenia elementu. Badania nalezy wykona¢ za pomocg niwelatora, tadmy stalowej oraz
ogledzin zewnetrznych. Dopuszczalna odchytka rzednej kielicha wpustu w stosunku do projektowanej wynosi 3 mm.
Dopuszczalna odchytka potozenia wpustu w planie wynosi 5 mm.

6.3.2. Sprawdzenie osadzenia pozostatych elementéw wpustu

Przed osadzeniem elementu dociskajgcego izolacje nalezy skontrolowaé czy izolacja jest wklejona na kotnierz
kielicha wpustu. Korpus wpustu nalezy ustawi¢ w kielichu pod kontrolg geodezyjng. Dopuszczalne odchytki
ustawienia korpusu — jak dla kielicha wpustu.

Nalezy skontrolowa¢ warstwe filtracyjng — ziarna kruszywa powinny by¢ catkowicie otoczone lepiszczem, bez
wypetnienia pustek miedzy ziarnami. Lakierowane grysy powinny wypetnia¢ catg wolng przestrzen miedzy korpusem
wpustu a warstwg wigzgca, a ich poziom bezposrednio przy wpuscie powinien siega¢ okoto 1+2 cm powyzej poziomu
warstwy wigzgcej. Szerokos¢ warstwy filtracyjnej powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm.

Niedopuszczalne jest zaklejenie otworéw w korpusie wpustu, przeznaczonych do zbierania wody z poziomu izolacji.
Nalezy skontrolowaé wykonanie uszczelnienia wokot wpustu — tasmy uszczelniajgce powinny by¢ przyklejone na
catej grubosci uszczelnianej krawedzi, a masa zalewowa powinna by¢ uksztattowana ze spadkiem zgodnie z
dokumentacjg projektows.

6.3.3. Sprawdzenie sprawnosci odwodnienia

Sprawdzenie sprawnosci odwodnienia za pomocg wpustow polega na stwierdzeniu za pomoca ogledzin czy woda z

ptyty pomostu w catosci jest odprowadzana przez system wpustédw, czy nie ma przeciekdbw wody obok rur

odptywowych. Nalezy sprawdzi¢, czy odprowadzana z nawierzchni pomostu woda nie zagraza konstrukcji podpo6r lub

nie powoduje zamakania dolnych partii ustroju niosgcego.

Prébe szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ w nastepujgcy sposob:

—  prowizorycznie zatkac¢ rure w przekroju gérnego wlotu,

— nad wpustem umiesci¢ szczelne i szczelnie przylegajace do podioza otwarte cylindryczne naczynie o wysokosci
0,12 m i $rednicy 0,40 m,

— naczynie wypetni¢ wodg do wysokosci 0,10 m,

— wode utrzymywacé przez 24 h.

Za pozytywny wynik préby nalezy uznac¢ nieobnizenie sie¢ poziomu wody w naczyniu. W przypadku wystgpienia

przeciekow, nalezy wyjasni¢ przyczyny nieszczelnosci, usunaé usterki i ponownie wykonac probe.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogodlne”.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. 0Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robo6t podano w OST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdine” , pkt.8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2.  Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— osadzenie kielicha wpustu z uszczelnieniem,

— wyklejenie izolacji na kielichu i zamontowanie elementu dociskajgcego,

— montaz gérnej czesci (korpusu) wpustu oraz ewentualnie osadnika,

— utozenie warstwy filtracyjnej wokot wpustu,

— naklejenie tasm uszczelniajgcych.

Odbidr tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” oraz
niniejszej SST.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Kwota ryczattowa uwzglednia:

— koszt zapewnienia niezbednych czynnikdw produkcji — zakup materiatow, transport itp ;

— oczyszczenie i dopasowanie otworéw w ptycie pomostu;

— obsadzenie i umocowanie wpustu wraz z uszczelnieniem po obwodzie;

— wykonanie warstwy filtracyjnej wokdt wpustu;

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— potgczenie wpustu z rurg kanalizacji deszczowej,

— uszczelnienie potgczenia wpustu z izolacja,

— uszczelnienie potgczenia wpustu z nawierzchnig,

— wykonanie niezbednych badan i pomiaréw wymaganych Specyfikacjg lub zleconych przez Inzyniera/Kierownika
projektu,

— 0czyszczenie otoczenia wpustu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1561:2000 Odlewnictwo. Zeliwo szare

PN-EN 124:2000 Zakonczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu pieszego i
kotowego. Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie, sterowanie jakoscig

PN-EN 877:2002 Rury i ksztattki z Zzeliwa, ztgcza i elementy wyposazenia instalacji odprowadzania wéd z
budynkéw. Wymagania, metody badanh i zapewnienie jakosci

PN-1SO 8062:1997 Odlewy — System tolerancji wymiarowych i naddatkéw na obrébke skrawaniem

PN- 86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

PN-EN 1426:2001 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie penetracji igtg

PN-EN 1427:2001 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczanie temperatury migknienia. Metoda Pierscien i Kula

PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa

10.2. Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. Dz.U. nr 63, poz. 735

Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/1 - Termoplastyczne zalewy drogowe. Sptywnos¢

Procedura badawcza IBDiM PB/TN-2/3 - Termoplastyczne zalewy drogowe. Odpornos¢ na zamrazanie
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