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WZOR
URNA WYBORCZA DLA OBWODU GLOSOWANIA DO 750 WYBORCOW,
W TYM DLA OBWODY, W KTORYM LOKAL WYBORCZY DOSTOSOWANY JEST
DO POTRZEB WYBORGOW NIEPELNOSPRAWNYCH

Pojemno$¢ umy ( odliczajac grubosei $cian ) V = 0,49 m * zalozona grubosc¢ sclan; 3 mm
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POKRYWA

monolit z poliwgglanu litego 3 mm,

uiormowany pod wplywem wysokicj iemperalury,
dekladna technologia formowania wg wylycznych
wykonawcy i A

WIDOK URNY A-A WIDOK URNY B-B

UCHWYTY { a - kd -

meblowe, model do uzgodnienia, .

montaz uchwyldw do $cian do uzgodnienia

na etapie realizacji prololypu k ,
3
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3
Y
.
-

NAKRETKA

model do uzgodnienia na elapie realizac)i prototypu | =

KAT UGIECIA KRAWEDZI
dokladny kat ugigcia poliweglanu litego
do uslalenia na elapie realizacji protolypu
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DNO

monolil 2 poliweglanu filege 3 mm, 6 Bl
vformowany ped wplywem wysokiej lemperalury, v i 4

dokladna lechnologia formowania wg wylycznych

weykonawcy

OTWOR WRZUTOWY
wycigty w poliwgglanie litym 3 mm,
oszlifowane krawedzie &

RZUT SCIAN URNY
LACZENIE SCIAN zalozona grubosé &clan 3 mm

nity niklowane z powlokg srebma,
dekladne parametry i sposob lgezenia S . .
da uslalenia na elapie realizacji prolotypu §

SCIANA URNY

poliweglan lity ransparentny 3 mm,
dokladne parametry maleriahu i
do uslalenia na etapie realizacj profotypu i

5

UCHWYTY ; 0.3
meblowe 1

KAT UGIECIA KRAWEDZI
dokladny kat ugiecia poliweglanu lilego , 1 ,
o uslalenia na elapie realizacji prololypu
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wzOR
URNA WYBORGZA DLA OBWODU GLOSOWANIA POWYZEJ 750 WYBORCOW

Pojemnosé umy ( odliczajge grubosci scian ) V = 0,81 m 3, zalozona grubosc Scian: 3 mm
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POKRYWA
monolil z poliweglanu litego 3 mm,

uformowany pod wplywem wysokiej temperatury,
doktadna technologia formowania wg wytycznych

wykonawty

UCHWYTY

meblowe, model do uzgodnienia,

monla:z uchwyldw do Scian do uzgodnienia
na etopic realizacji prototypu

NAKRETKA

model do uzgodnicnia na etapie realizacji prolotypu

KAT UGIECIA KRAWEDZI
dokladny kat ugigcia poliwgglanu litego
do uslalenia na elapie realizacji pratotypu

DNO
monglil z poliweglanu litego 3 mm,

ulormovrany pod wphywem wysokiej ternperatury,
dokladna lechnologia formowania wg wytycznych

wykonawcy

OTWOR WRZUTOWY
wycigly w poliweglanie litym 3 mm,
oszlifowane krawgdzie

tACZENIE SCIAN

nily niklowane z powlokg srebrma,
dokladne parametry i sposob igczenia

do uslalenia na etapie realizacji prolotypu

SCIANA URNY

poliweglan ity transpareniny 3 mm,
doktadne paramelry malerialy

do ustalenia na elapie realizacji prololypu

UCHWYTY
meblowe

KAT UGIEGIA KRAWEDZI
dokladny kal ugigcia poliwgglanu litego
do uslalenia na etapie realizac)i prototypu

WIDOK URNY A-A

WIDOK URNY B-B
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WZOR

URNA WYBORCZA DLA OBWODU GLOSOWANIA POWYZEJ 750, W KTORYM LOKAL
WYBORCZY DOSTOSOWANY JEST DO POTRZEB WYBORCOW NIEPELNOSPRAWNYCH

Pojemnosé umy ( odliczajac grubosci $cian ) V = 0,8 m 3, zalozona grubos¢ scian: 3 mm
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POKRYWA

monollt z poliweglenu litego 3 mm,

uformowany pod wptywem wysokiej lemperatury,
dokladna technologia formowania wg wylycznych
wykonawcy

UCHWYTY

meblowe, model do uzgodnienia,

montaZ uchvytéw do $clan do vzgodnienia
na etapie realizacj prolotypu

HAKRE TKA
model do uzgodnlenia na elapie realizacji prototypu

KAT UGIECIA KRAWEDZI
doktadny kgt ugigeia poliveglanu litego
do uslalenia na elapie realizacji prolotypu
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WIDOK URNY A-A
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WIDOK URNY B-B
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DNO

monolit z poliweglanu litego 3 mm,

uformowany pod wplywem wysokisj temperalury,
dokladna technologla formowania wg wytycznych
wykonawcy

OTWOR WRZUTOWY
wyclety v poliweglanie litym 3 mm,
oszlifowane Krawegdzie

LACZENIE $CIAN

nity niklowane z powlokg srebrna,
dokladne paramelry i sposob kezenia

do ustalenia na etapie realizacjl prototypu

$CIANA URNY

poliweglan lity transparentny 3 mm,
coktadne paramatry materialu

do uslalenia na eiapie realizacji protolypu

UCHWYTY
meblowe

KAT UGIECIA KRAWEDZI
dokladny kal ugigcia poliweglanu litege
do ustalenia na etapie reallzacji prolotypu
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WIDOK POKRYWY URNY
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RZUT SCIAN URNY
zatozona grubosd Scian 3 mm
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WZzOR
URNA WYBORCZA POMOCNICZA (PRZENOSNA) DLA OBWODU GEOSOWANIA
W ZAKLADZIE OPIEKI ZDROWOTNEJ | W DOMU POMOCY SPOLECZNEJ

Pojemnos¢ urny ( odliczajac grubosci Scian ) V = 0,11 m % zalozona grubos¢ Scian: 3 mm
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POKRYWA

monolit z poliweglanu litego 3 mm,

uformowany pod wplywem wysokiej temperatury,
dokladna technologia formowania wg wytycznych
wykonawcy

UCHWYTY

meblowe, model do uzgodnienia,

montaz uchwytéw do $cian do uzgodnienia
na etapie realizacji prototypu

NAKRETKA
model do uzgodnienia na elapie realizacj prololypu

KAT UGIECIA KRAWEDZI
dokladny kat ugiecia poliwgglanu litego

WIDOK URNY A-A
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WIDOK URNY B-B

’

wh skt whede ool wipie sepoeine

do ustalenia na etapie realizacji prototypu

DNO

monolit z poliweglanu litego 3 mm,

uformowany pod wplywem wysokie] lemperatury,
dokladna technologia formowania wg wytycznych
wykonawcy

OTWOR WRZUTOWY
wyciely w poliwgglanie litym 3 mm,
oszlifowane krawedzie

EACZENIE SCIAN

nity niklowane z powiokg srebma,
dokladne parametry i spostb tgczenia

do ustalenia na etaple realizacji prototypu

SCIANA URNY

poliwgglan lity transparentny 3 mm,
doktadne parametry materialu

do ustalenia na etapie realizacji protolypu

UCHWYTY
meblowe

KAT UGIECIA KRAWEDZI

dokladny kat ugigcia poliwgglanu litego %

do ustalenia na etapie realizacji prototypu

WIDOK POKRYWY URNY
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RZUT SCIAN URNY

zalozona grubos¢ $cian 3 mm
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DETALE KONSTRUKCYJNE URN WYBORCZYCH
SCIANY URNY WYBORCZE

OBOLNE ZALOZENIE FORMY URNY
montaz2 $cian 2 dwach monolitycznych
czedci

LACZENIE SCIAN PRZEKROJ PRZEZ SCIANY URNY DETAL EACZENIA SCIAN
nity niklowane 2 powioka srebrng,

dokladne parametry i $posob fgczenia

¢o ustalenia na etapie realizacji prototypu ‘_:_

23"
33 .

KAT UGIECIA KRAWEDZI ' ka: hl:gl@;:la I

dokladny kat ugiecia poliwgglanu litego | poliweglanu litego

do ustalenia na elapie realizacji protolypu

gczenie Scian
na nity

SCIANA URNY i
poiweglan lity transparentay 3 mm. !
dokladne parameatry materiatu L : ik &
do vstalenia na etapie realizacji profotypu #9

SPOSOB LACZENIA $CIAN / AKSONOMETRIA ( BEZ DNA | POKRYWY )

OTWORY NA NAKRETKE e

dokladniejsze rysunki w punkcie P PR
"detale uchwytéw i plomb® T ‘ i

LACZENIE SCIAN

nity niklowane z povAokg srabma.
dokladne parametry | spostb lgczenia

do ustalenia na etapie realizacji prototypu

KAT UGIECIA KRAWEDZI
dokladny kgt ugigcia poliweglanu litego
do ustalenia na elapie realizacii prototypu

SCIANA URNY

poliwgglan lily kansparentny 3 mm,
dokladne parametry matenaiu

do usialenia na elapie realizacji prolotypu



DNO URNY WYBORCZEJ

DNO / WIDOK Z GORY

vy
4

KAT UGIECIA KRAWEDZ)
dokladny kgl ugigcia poliweglanu lilego ry
do ustalenia na elapie realizacji prototypu b

BNO

monolit z poliweglanu lilego 3 mm

ulormowany pod wplywemn wysokiej lemperalury,
doktadna technologia formowania wg wytycznych

wykonawey i
i
/
DETAL LACZENIA DNA
WIDOK DNA URNY taczenie dna ze $cianami
na nity 03
SCIANA URNY . |
poliweglan lity transparentny 3 mm, : o
dokladne parametry materialu * ]
do usialenia na elapie realizacji prolotypu i
. PR
- & *
DNO B ___*q'f
monalit z poliweglanu lilego 3 mm, -
ulormowany pod wphawem wysokiej
temperatury, dokladna lechnalogia
formowania wg wylycznych KAT UGIECIA KRAWEDZ PODKLADKI MEBELOWE
wykonawcy dokladny kqt ugiecia potiweglanu lilego filcowedo uslalenia
do usialenia na slapie reafizacji prololypu na elaple realizacji
prototypu
SPOSOB tACZENIA DNA / AKSONOMETRIA
DNO
monolil z poliwgglanu litego 3 mm,
uformowany pod wplywem wysokiej
temperatury, dokladna lechnologia
formowania wg wytycznych
wykenawcy
T .
\‘.‘
L ] \\‘\
\"'A.
LACZENIE DNA ZE SCIANA By ‘\“‘x.h_\ i et
nity niklowane z powlok srebrna, R '\\\ I 7

dokladne parametry i sposob Y —
taczeniado uslalenia na elapie X y
realizacji prolotypu

KAT UGIECIA KRAWEDZI
dokiadny kat ugigcia poliwgglanu litego
do ustalenia na etapie realizacyi prototypu



POKRYWA URNY WYBORCZEJ

POKRYWA / WIDOK Z GORY

KAT UGIECIA KRAWEDZ]
doktadny kat ugliecia poliwgglanu litego
do uslalenia na elapie realizacji prolotypu

POKRYWA
monolil z poliweglanu lilego 3 mm,

uformowany pod wplywem wysokiej temperalury, ]
dokiadna technologia formowania wg wytycznych 0
viykonawcy :

OTWOR WRZUTOWY

WIDOK POKRYWY URNY DETAL POKRYWY

POKRYWA
monclit z poliweglanu litego 3 mm,

i okrywa Z
uformowany pod wplywem wysokiej P .
temperalury, dokladna lechnologia T o ty paliwgglany litego
formowaniz wg wylycznych : 2
wykonawcy . B

* OTWOR NA NAKRETKE
NAGWINTOWANY
dokladniejsze rysunki w punkeie .
SCIANA URNY "delale uchwyldw i plomb™
poliwegtan Ity lransparanlny 3 mm,
dokiadne parametry materialu ’
do ustalenia na etapie realizacji prototypu ,L

POKRYWA / AKSONOMETRIA

POKRYWA

monolit z poliweglanu litego 3 mm,

ufarmowany pod wplywem wysokiej

temperatury. dokladna lechnologia

formowania wg wylycznych : .
wykonawcy %

OTWOR WRZUTOWY

KAT UGIECIA KRAWEDZI
dokiadny kat ugigcia paliweglanu litego
do ustalenia na etapie realizacji prototypu

OTWORY NA NAKRETKI
dokladniejsze rysunki w zakladce
delale uchwytow i plomb



UCHWYTY, ZAMYKANIE POKRYWY / PLOMBY

ZAMYKANIE POKRYWY / PLOMBA

kal ugiecia
poliweglanu litego

nagwintowany otwdr na nakretke

pokrywa z
poliweglanu lilego
9 ‘ NAKRETKA
P P bez mozliwosci catkowitego
® N . wykrecenia
) model do uzgodnienia
na etapie realizacji prototypu
i
. E ®
$ciana z :
poliweglanu litego |
! -
- - - 5 @ 4
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UCHWYTY / AKSONOMETRIA
UCHWYTY
meblowe
®
RODZAJE UCHWYTOW MEBLOWYCH ; ¥
-

PLOMBA
do uzgodniania




